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Neues im PFERD-Programm
Verstellbare Halter fur Karosseriefeilen

H

Passend fir
Feilenlange
[mm]

300

Ergonomie-Feilenheft

PFERD

S

Verstellbare Halter fiir Karosseriefeilen

Der ergonomisch geformte und besonders leichte Halter ermdglicht das individuelle Spannen
von Karosseriefeilenblattern zur Anpassung an die zu bearbeitende Oberflachenkontur.

Vorteile:

= Der Biegeradius der Feile ist mittels
Spannvorrichtung stufenlos justierbar.

= Besonders leichte Konstruktion aus
Kunststoff ohne Weichmacher.

= Punktuell sowie flachig einsetzbar, da die
Karosseriefeile sowohl gebogen als auch
gerade eingesetzt werden kann.

= Ermidungsarmes Arbeiten dank
vibrationsddmpfender Gummipuffer.

Passend fiir EAN

Feilenlange 4007220
[Inch]

12 N! 111499

PFERDVALUE:

VibrationFfilter ~ HapticFilter

TimeSaving

@ Bezeichnung

1 KFH 300

Passend fir
Kettensagefeilen-o
[mm]

40/45/48/516/5,5

Tiefenbegrenzerfeilen

Set Ergonomie-Feilenheft, Kettensagescharflehre

Das Set besteht aus einem Ergonomie-Feilenheft fir Kettensagefeilen sowie zwei Kettensage-
scharflehren: Winkelvorgabe 25°/30°, Winkelvorgabe 30°/35°. Die Kettensagescharflehre
unterstltzt einheitliche Scharfergebnisse, indem sie den richtigen Scharfwinkel vorgibt. Sie
wird auf den Zapfen des Ergonomie-Feilenheftes FH 1 KSF aufgesteckt.

Inhalt:

je 1 Stuck:

= Ergonomie-Feilenheft FH 1 KSF

= Kettensagescharflehre KSSL 25/30
= Kettensagescharflehre KSSL 30/35

EAN =1
4007220 EI

N! 174906 1

Bestellhinweis:
® Das Set wird in verkaufsfordernder
Einzelverpackung geliefert.

PFERDVALUE:

HapticFilter

Bezeichnung

SET FH1 KSSL 25/30-30/35

\

Profil Lange Lange Hieb EAN Quer-
[mm] [Inch] 4007220  schnitt

[mm]

4132 200 8 2 NI'174951 9,0x6,0

CS-X-3,2, C5-X-4,0, C5-X 4,8, CS5-X 5,16, CS-X 5,5 1

Tiefenbegrenzerfeile fiir
CHAIN SHARP CS-X

Rechteckige Feile mit Hieb auf zwei Seiten.
Passend flr das Kettensdgescharfgerat
CHAIN SHARP CS-X.

Vorteile:
" Exakt auf Tiefenbegrenzer abgestimmte
Abtragsleistung.

Passend fiir Bezeichnung
1

4132200 (1)

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Tiefenbegrenzerfeilen

Flache Kettensagefeilen fiir
Tiefenbegrenzer i) B oo e

Rechteckige Feile mit Angel, mit zwei runden
ungehauenen Kanten und Hieb auf zwei
Seiten. Form F nach DIN 7262. Flache Ketten-
sdgefeilen werden zum Feilen der Tiefen-
begrenzer von Sageketten eingesetzt.

Vorteile:
= Exakt auf Tiefenbegrenzer abgestimmte
Abtragsleistung.
Profil Lange Lange Hieb EAN Querschnitt Passendes _I Bezeichnung
[mm] [Inch] 4007220 [mm] Heft E
1213 ruk 150 6 2 N! 174920 16,0x 3,0 FH 3 1 1213 ruk 150 H2 (1)
200 8 2 N!' 174937 20,0x 3,5 FH 4/1 1 1213 ruk 200 H2 (1)

Chisel Bit Feilen

Zum Instandsetzen und Scharfen von Sage-
ketten mit eckigem Zahngrund. Fiir den m
Kantenschliff an Sageketten. Erhéltlich als

Dreikant- oder Flachfeile.

A
[

Vorteile:

= Die Dreikant-Ausflhrung eignet sich
besonders zum Scharfen von 3/8"-Ketten.

= Die flache Ausfiihrung kann sowohl zum
Schérfen der Schneide als auch zum
Herabsetzen des Tiefenbegrenzers genutzt
werden. Besonders zu empfehlen fur

Anfanger.
Profil Lange Lange Hieb EAN Querschnitt Passendes —I Bezeichnung
[mm] [Inch] 4007220 [mm] Heft E
dreikant 175 7 2 NI 174968 4,6 FH 3 1 1250 DKT 175 (1)
flachstumpf 175 7 2 N! 174975 33x124 FH 3 1 1215 FLST 175 (1)
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Neues im PFERD-Programm Q
HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen

Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung
Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033.
! . ‘ PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, l, d, 1, Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP

EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
10 20 6 60 NI 222508 1 ZYA 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
iy,
dw[ T, Walzenrundform WRC
— :T"'""'; Walzenrundférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033. Kombination
2 | | zylindrischer und kugelférmiger Geometrien.
1
PFERDVALUE:
Waste Saving TimeSaving
d, 1, d, 1, Zahnung ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLuS HC-FEP

EAN 4007220
Schaft-o 6 mm
10 20 6 60 N!222546 1 WRC 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
q ) g E b T, Flammenform B
. | Flammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8 mit Verzahnung nach DIN 8033.
2
: ! PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

I, r Zahnung ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] * 3 pLUS HC-FEP

EAN 4007220
Schaft-o 6 mm
10 25 6 65 1,7 N! 222515 1 B 1025/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 30 6 70 2.1 N! 222522 1 B 1230/6 Z 3 PLUS HC-FEP

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Spitzbogenform SPG d:_i_,..-—-:: T
gp?tzbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033, Pu—p— ‘
pitze abgeflacht. l, |
PFERDVALUE:

WasteSaving  TimeSaving

d, 1, d, I, Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 N! 222591 1 SPG 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
Rundkegelform KEL ﬁ@w—l
d d
Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 und Verzahnung nach W/ I ’
DIN 8033. ro— Iz—ﬁ ‘
|
PFERDVALUE: ‘ |

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, I, a r Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 N!222607 1 KEL 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 25 6 65 14° 3.3 N! 222614 1 KEL 1225/6 Z 3 PLUS HC-FEP
30 6 70 14° 2,6 N!222621 1 KEL 1230/6 Z 3 PLUS HC-FEP

Hier finden Sie das gesamte Programm an
HM-Frasstiften fur universelle Anwendungen,
inkl. der Zahnung 1, 3, 3 PLUS, 4, 5 und
HICOAT-Beschichtung HC-FEP.

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen

Spitzkegelform SKM

I ‘ Spitzkegelformiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033, Spitze abgeflacht.
2
l ! PFERDVALUE:
d, 1, d, I, o Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 18° NI'222553 1 SKM 0618/6 Z 3 PLUS HC-FEP
10 20 6 60 28° N! 222560 1 SKM 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 25 6 65 26° N! 222577 1 SKM 1225/6 Z 3 PLUS HC-FEP

Rundbogenform RBF

d1 - Idz
r/ | | ‘ Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033.
2
L ! PFERDVALUE:
d, 1, d, 1, r Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP

EAN 4007220
Schaft-g 6 mm

10 20 6 60 2,5 NI 222584 1 RBF 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP

Tropfenform TRE

Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033.
PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

Bezeichnung

Zahnung @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS HC-FEP

EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
6 10 6 50 2,8 N1222638 1 TRE 0610/6 Z 3 PLUS HC-FEP
10 16 6 56 4,0 N! 222669 1 TRE 1016/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 20 6 60 5,0 NI 222676 1 TRE 1220/6 Z 3 PLUS HC-FEP

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Set 1503 Zahnung 3 PLUS

Neues im PFERD-Programm
HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen

Das Set 1503 Zahnung 3 PLUS enthalt 15 Hartmetallkleinfrasstifte in den gebrauchlichsten
Formen und Abmessungen fir allgemeine Anwendungen. Die bruchfeste Kunststoffbox
schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt:

15 Hartmetallkleinfrasstifte,

Schaft-e 3 mm, Zahnung 3 PLUS

je 1 Stuck:

= ZYAS0313/3Z3 PLUS = WRC0313/3Z3 PLUS
= ZYAS0613/3Z3 PLUS = WRC0613/3 Z3 PLUS
= KUD 0302/3Z3PLUS = SPG0313/3Z3 PLUS
= KUD 0403/3Z3 PLUS = SPG0613/3Z3 PLUS
= KUD 0605/3Z3 PLUS = SKM 0311/3Z3 PLUS

Zahnung
3 PLUS

EAN 4007220

Schaft-g 3 mm
N! 157527

= SKM0613/3 Z3 PLUS
= RBF0307/3Z3 PLUS
= RBF0613/3Z3 PLUS
= TRE0307/3 Z3 PLUS
= TRE0610/3 Z3 PLUS

=

Bezeichnung

1503 Z3 PLUS

Set 1504 Zahnung 3 PLUS

Das Set 1504 Zahnung 3 PLUS enthalt drei Hartmetallkleinfrasstifte in den gebrauchlichsten
Formen und Abmessungen fir Anwendungen im Werkstattbereich. Die bruchfeste
Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt:

3 Hartmetallkleinfrasstifte,
Schaft-g 3 mm,

Zahnung 3 PLUS

je 1 Stuck:

= ZYAS 0313/3 Z3 PLUS

= WRC 0313/3 Z3 PLUS

= RBF 0313/3 Z3 PLUS

Zahnung
3 PLU_SH

EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
N! 225318

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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HM-Frasstifte — Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz
ﬁ d[f—_l:q:{!:-‘{__':’—ﬂ Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung
- F:TL ‘ ' Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn.
I | 1

Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewdunschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, 1 d, I, Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLEO‘l-J-I\IJD HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43  NI!'391303 - 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 NI'391310 - 1 ZYAS 0613/3 ...
Schaft-o0 6 mm
10 20 6 60 092903 N! 221815 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 092941 N!'221860 1 ZYAS 1225/6 ...
g %‘=-Idz Kugelform KUD
I Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032.
I

i ! Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewlinschte
Zahnung ergénzen.

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLEO‘L.J_I\:!D HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-o 3 mm
3 2 3 33 | N!391327 - 1 KUD 0302/3 ...
4 3 3 34 NI391341 - 1 KUD 0403/3 ...
6 5 3 35 NI'391358 - 1 KUD 0605/3 ...
Schaft-g 6 mm
10 9 6 49 093108 N! 221877 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 093115 N! 221907 1 KUD 1210/6 ...

= 10 Hier finden Sie das gesamte Programm an
'“;-_':_',.Eﬁum HM-Frasstiften mit der Zahnung ALLROUND.

Sk

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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HM-Frasstifte — Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz
Walzenrundform WRC dl T
1 2
Walzenrundférmiger Frasstift nach DIN 8032. Kombination zylindrischer und kugelférmiger *"‘“l‘“"""
Geometrien. 2 I |
Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewiinschte
Zahnung erganzen.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesa\mg‘
d, 1, d, I, Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
A
PR
EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 NI'391365 = 1 WRC0313/3 ...
6 13 3 43  NI'391372 - 1 WRC0613/3 ...
Schaft-6 6 mm
10 20 6 60 093191 NI221938 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 093221 N!'221945 1 WRC 1225/6 ...

Flammenform B LA
‘)] S e T,

Flammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8.

Bestellhinweise: 1 !
= Bitte Bezeichnung um gewlinschte
Zahnung ergéanzen.

PFERDVALUE:
Vibrationj NoiseF\\tErA{ Hapti:ij{

# ] || ©J|ed]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, r Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLEO‘L'I_N_D HC-FEP
S
EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 0,8 N!391464 - 1 B 0307/3 ...
6 13 3 43 1,0 NI391501 - 1 B0613/3 ..
Schaft-e 6 mm
10 25 6 65 1,7 093276 N! 221952 1 B 1025/6 ...
12 30 6 70 2,1 093306 N!'221969 1 B 1230/6 ...

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23 [l e
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Neues im PFERD-Programm Q
HM-Frasstifte — Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz

. ﬁ%-__'Idz Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht.
—

1 ‘ Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewdunschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, 1, d, I, Zahnung @ Bezeichnung
[mml [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
iy
E“H‘:‘h"‘h;‘
EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 NI'391716 = 1 SPG 0307/3 ...
13 3 43 NI391723 - 1 SPG0313/3 ...
6 13 3 43  NI'391730 - 1 SPG0613/3 ...
Schaft-o 6 mm
10 20 6 60 093382 N!'221983 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 093399 N!'222003 1 SPG 1225/6 ...
i‘ﬁa Rundkegelform KEL
d - d
WV e 1, Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032.
r— IZ——{ ‘
I, | PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ Noisefilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, a r  Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml A ROUND
HC-FEP
EAN 4007220

Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 N!222010 1 KEL 1020/6 ALLROUND HC-FEP
12 25 6 65 14° 3,3 NI 222027 1 KEL 1225/6 ALLROUND HC-FEP
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rx Neues im PFERD-Programm
HM-Frasstifte — Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz

Spitzkegelform SKM d, @ .-Midz
D |24_{ | ‘

Spitzkegelférmiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht.

Bestellhinweise: ! 1
= Bitte Bezeichnung um gewlinschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilter

# W] O ed

EnergySavng ~ WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, 1, d, 1, o Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP
-y
'-\,‘-‘.\:_-', :

[
EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 21° N!391747 - 1 SKM 0307/3 ...
11 3 41 14° N!391754 - 1 SKM 0311/3 ...
6 13 3 43 25° N!391761 - 1 SKM 0613/3 ...
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 28° 093719 N! 222072 1 SKM 1020/6 ...
12 25 6 65 26° 093726 N! 222089 1 SKM 1225/6 ...

Rundbogenform RBF d /@E

"]
: 14,
Rundbogenformiger Frasstift nach DIN 8032. 7= |4"q ‘
2
|

Bestellhinweise: i !
= Bitte Bezeichnung um gewtinschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| O el

EnergySaing ~ WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

1, r Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP

Pty
o ]

S

e, .
=t

t"'.:'l_ ne,
EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 0,75 N!391785 - 1 RBF 0307/3 ...
13 3 43 0,75 N!391891 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 NI'392010 - 1 RBF 0613/3 ...
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 2,5 093658 N! 222041 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 093672 N! 222065 1 RBF 1225/6 ...

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm

HM-Frasstifte — Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz

dw Id
r <—|—>‘ ‘
1 1
d, l, d,
[mm] [mm] [mm]
Schaft-g 3 mm
3 7 3
6 10 3
Schaft-o0 6 mm
10 16 6
12 20 6

Tropfenform TRE
Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032.

PFERD

Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewdunschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter

A

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resourcesaving

WasteSaving

I, r Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
E“H‘:‘:’:.-H‘
EAN 4007220
37 1,2 NI'392034 - 1 TRE 0307/3 ...
40 2,8 N!392041 - 1 TRE0610/3 ...
56 4,0 093757 N!222096 1 TRE 1016/6 ...
60 5,0 093764 N! 222133 1 TRE 1220/6 ...

Schaft-6 6 mm

Zahnung
ALLROUND

EAN 4007220

N! 133576

Set 1412 ALLROUND

Das Set 1412 ALLROUND enthalt finf Hartmetallfrasstifte flr den vielseitigen Einsatz auf
den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen in den gebrduchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox
schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Die Fixierung der Frasstifte am Schaft erleichtert die Auswahl und Entnahme der Werkzeuge.
Funf weitere Steckplatze stehen fir die eigene variable Bestlickung zur Verfigung.

Inhalt:

5 Hartmetallfrasstifte,
Schaft-g 6 mm,

Zahnung ALLROUND

je 1 Stuck:

® ZYAS 1225/6 ALLROUND
= KUD 1210/6 ALLROUND
= WRC 1225/6 ALLROUND
" SPG 1225/6 ALLROUND
= RBF 1225/6 ALLROUND

=

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resourcesaving

WasteSaving

Bezeichnung

1412 ALLROUND

14

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

Neues im PFERD-Programm
HM-Frasstifte — Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz

Set 1403 ALLROUND

Das Set 1403 ALLROUND enthalt drei Hartmetallkleinfrasstifte fur den vielseitigen Einsatz
auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen in den gebrduchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox
schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:
3 Hartmetallkleinfrasstifte,
Schaft-g 3 mm,
Zahnung ALLROUND VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
je 1 Stiick: ‘ ‘ ‘ ‘
ZYAS 0313/3 ALLROUND Ene,ﬁw w@]q MSB Res_,wq
WRC 0313/3 ALLROUND
RBF 0313/3 ALLROUND

Zahnung @ Bezeichnung
ALLROUND

ks |

i
I

Lo

F

Ls=="1

I S— T

r

EAN 4007220

Schaft-g 3 mm
N! 420423 1 1403 ALLROUND

Set 1404 ALLROUND

Das Set 1404 ALLROUND enthalt drei Hartmetallkleinfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz
auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen in den gebrduchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox
schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:
3 Hartmetallkleinfrasstifte,
Schaft-g 3 mm,
Zahnung ALLROUND VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
je 1 Stuck: % ‘ @‘ ‘ ‘
ZYAS 0613/3 ALLROUND Energysing | Wastesaing | TmeSaing | ResourceSavng
WRC 0613/3 ALLROUND
RBF 0613/3 ALLROUND

Zahnung @ Bezeichnung
ALLROUND
[T g
SENES

EAN 4007220

Schaft-g 3 mm
N! 420430 1 1404 ALLROUND




PFERD

Neues im PFERD-Programm : fK
HM-Frasstifte — Zahnung ALLROUND fUr den vielseitigen Einsatz
Set 1406 ALLROUND

Zahnung

ALLROUND
L e
L
[

EAN 4007220

Schaft-o6 6 mm
NI 226698

Das Set 1406 ALLROUND enthélt drei Hartmetallfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz auf
den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox
schiitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt:

3 Hartmetallfrasstifte,
Schaft-g 6 mm,

Zahnung ALLROUND

je 1 Stuck:

= ZYAS 0616/6 ALLROUND
= WRC0616/6 ALLROUND
= RBF 0618/6 ALLROUND

=

PFERDVALUE:

aEIR) =
4w O]

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

Bezeichnung

1406 ALLROUND

Zahnung

ALLROUND

g
L
b-:.i‘e.m_ﬂ. !‘-g‘e

EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
NI 226704

Set 1414 ALLROUND

Das Set 1414 ALLROUND enthalt drei Hartmetallfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz auf
den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen in den gebrduchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox
schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt:

3 Hartmetallfrasstifte,
Schaft-g 6 mm,

Zahnung ALLROUND

je 1 Stuck:

" ZYAS 1225/6 ALLROUND
= WRC 1225/6 ALLROUND
= RBF 1225/6 ALLROUND

=

PFERDVALUE:

=H)— ) -
$ W ®]

EnergySaving ~ WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

Bezeichnung

1414 ALLROUND

16

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

rxé Neues im PFERD-Programm
HM-Frasstifte — Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz

Set 1414 ALLROUND HC-FEP

Das Set 1414 ALLROUND HC-FEP enthalt drei Hartmetallfrasstifte mit hochwertiger HICOAT-
Beschichting fur den vielseitigen Einsatz auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und
Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen in den gebrauchlichsten Formen
und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:

3 Hartmetallfrasstifte, _{
Schaft-g 6 mm,

Zahnung ALLROUND HC—FEP VibrationFilter  NoisefFilter HapticFilter

je 1 Stuck:

= ZYAS 1225/6 ALLROUND HC-FEP
= WRC 1225/6 ALLROUND HC-FEP
= RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP

# 1 W] O el

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

Zahnung @ Bezeichnung
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
NI226711 1 1414 ALLROUND HC-FEP

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

Neues im PFERD-Programm Q
HM-Frasstifte — Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

i ] Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung
§ Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I, d, I, Zahnung RPM ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm]  gree He-Fep

EAN 4007220
Schaft-o 6 mm
10 20 6 60 NI 221662 14.000-24.000 1 ZYA 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 N! 221655 12.000-20.000 1 ZYA 1225/6 STEEL HC-FEP

Ta s Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnun
PR 9
. — Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032. Form ZYAS mit Verzahnung auf Umfang und Stirn.

——
w L w PFERDVALUE:
VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
EnergySa\mq‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resourcebawmq‘
d, 1, d, 1, Zahnung RPM @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mml greg He-FEP
EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
10 20 6 60 N! 221600 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 N! 221686 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL HC-FEP

W=  HM-Frasstiften mit der Zahnung STEEL.

E;:F&:l Hier finden Sie das gesamte Programm an
™
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PFERD

N

Kugelform KUD
Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032.

[mm]

[mm]

[mm]

Schaft-g 6 mm
10 9 6
12 10 6

Neues im PFERD-Programm
HM-Frasstifte — Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

T
st

PFERDVALUE: \ 1 \

| |

ResourceSaving

VibrationFilter ~ NoisefFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

WasteSaving

I, Zahnung Bezeichnung

[mm]  SrEEL HC-FEP

™

EAN 4007220

KUD 1009/6 STEEL HC-FEP
KUD 1210/6 STEEL HC-FEP

49 N! 221679
51 N!221693

14.000-24.000 1
12.000-20.000 1

Walzenrundform WRC

Walzenrundférmiger Frasstift nach DIN 8032. Kombination zylindrischer und kugelférmiger

Geometrien.

[mm]

[mm]

[mm]

Schaft-o6 6 mm

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoiseFilter

4 m

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

Time Saving

|

ResourceSaving

I, Zahnung
[mm]  SrEEL HC-FEP

RPM @ Bezeichnung

EAN 4007220

10 20 6 60 N! 222713 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 N! 221570 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 STEEL HC-FEP
Flammenform B E N
) /ﬁ:’, T4,
Flammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8. 7 | - ‘
2
PFERDVALUE: L ‘

d, 1, d, I,
[mm] [mm] [mm] [mm]

Schaft-6 6 mm
10
12

25 6 65
30 6 70

VibrationFilter  NoisefFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

WasteSaving

r Zahnung
[mm]  SrEEL He-FEP

RPM @ Bezeichnung

EAN 4007220
1.7 NI221617 14.000-24.000 1 B 1025/6 STEEL HC-FEP
2,1 N!221624 12.000-20.000 1 B 1230/6 STEEL HC-FEP

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

Neues im PFERD-Programm Q
HM-Frasstifte — Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss
dji' ' T Spitzbogenform SPG
PRI ‘ i Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht.
: . ‘ PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# W O] ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Zahnung RPM @ Bezeichnung
i) IG353) [mm] [mml  srEE HC-FEP

EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
10 20 6 60 N! 221716 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 N!221648 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 STEEL HC-FEP
B, G Rundkegelform KEL
4, EEEIE——— 0,
' /*‘ - / h:*lh i, Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032.
rj— I——{ ‘
2 I | PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, 1, d, 1, a r Zahnung RPM ﬁ Bezeichnung
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mml  STEEL HC-FEP

EAN 4007220
Schaft-o 6 mm

10 20 6 60 14° 2,9 N!'221587 14.000-24.000 1 KEL 1020/6 STEEL HC-FEP

12 30 6 70 14° 2,6 N!222904 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 STEEL HC-FEP
Tya Spitzkegelform SKM
. ——— I

Spitzkegelformiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht.
— i
1

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, a Zahnung RPM @ Bezeichnung
STEEL HC-FEP

[mm] [mm] [mm] [mm]

EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 28° NI 221747 14.000-24.000 1 SKM 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 26° N!221754 12.000-20.000 1 SKM 1225/6 STEEL HC-FEP

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

rx Neues im PFERD-Programm

HM-Frasstifte — Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

Rundbog?nf‘orm RBF d Fﬁ.ﬁr_'ﬂz
Rundbogenformiger Frasstift nach DIN 8032. T ‘
PFERDVALUE: L |

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

# ]| O] ed]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, 1, r Zahnung RPM ﬁ Bezeichnung
[mml  [mm]  [mm]l  [mml  [mm]  greg) pefep

EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 2,5 N!221631 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 2,5 N! 221563 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 STEEL HC-FEP

Tropfenform TRE d /l'{:?i:“—'Id;
Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032. j ‘

f

PFERDVALUE: Iy |

Vibrationfilter  Noisefilter HapticFilter

# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, 1, d, I, r Zahnung RPM @ Bezeichnung
fmm]  [mm]  [mm]  [mm] - mm] o greg yerep

EAN 4007220
Schaft-o 6 mm
10 16 6 56 4,0 NI 221808 14.000-24.000 1 TRE 1016/6 STEEL HC-FEP
12 20 6 60 5,0 NI 221778 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 STEEL HC-FEP

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

Neues im PFERD-Programm Q
HM-Frasstifte — Zahnung INOX flr Edelstahl (INOX)

d[%ﬂr—_'lidz Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung

‘ ] | ‘ Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032.
I 1

1

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1, d, I, Zahnung RPM @ Bezeichnung
Gl [l [mm] [mml \NoX HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
10 20 6 60 N! 222270 8.000-19.000 1 ZYA 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 N! 222256 7.000-16.000 1 ZYA 1225/6 INOX HC-FEP
T T Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung
o == i)

Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn.

w l w PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ Noisefilter HapticFilter

W Ofed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, I, d, 1, Zahnung RPM @ Bezeichnung
(mm] (mm] [mm] [mml *NoX He-FEP
EAN 4007220

Schaft-o6 6 mm
12 25 6 65 NI222249 7.000-16.000 1 ZYAS 1225/6 INOX HC-FEP

EsEE Hier finden Sie das gesamte Programm an
A SEEREE  HM-Frasstiften mit der Zahnung INOX.

B

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

N

Kugelform KUD
Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032.
PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoisefFilter

# MW

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1, d, I, Zahnung
[mm] [mm] Ll [mml  \NOX HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 9 6 49 N!222348 8.000-19.000
12 10 6 51 N! 222362 7.000-16.000

1
1

Neues im PFERD-Programm
HM-Frasstifte — Zahnung INOX fur Edelstahl (INOX)

—

RPM @ Bezeichnung

KUD 1009/6 INOX HC-FEP
KUD 1210/6 INOX HC-FEP

Walzenrundform WRC

Walzenrundférmiger Frasstift nach DIN 8032. Kombination zylindrischer und kugelférmiger
Geometrien.

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoisefFilter

ran

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, I, d, I, Zahnung
[ [mm] [mm] [mm]  \NoX H-FEP
EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
10 20 6 60 NI222317 8.000-19.000
12 25 6 65  NI222331 7.000-16.000

1
1

digg?;FE

1 1

RPM @ Bezeichnung

WRC 1020/6 INOX HC-FEP
WRC 1225/6 INOX HC-FEP

Flammenform B
Flammenférmiger Frasstift nach 1SO 7755/8.
PFERDVALUE:

VibrationfFilter  NoiseFilter

# W

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, I, d, I, r Zahnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 25 6 65 1,7 NI 222287 8.000-19.000
12 30 6 70 2.1 NI 222294 7.000-16.000

1
1

[—_—

/S |
2
|

1 1

RPM @ Bezeichnung

B 1025/6 INOX HC-FEP
B 1230/6 INOX HC-FEP

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

Neues im PFERD-Programm fx
HM-Frasstifte — Zahnung INOX flr Edelstahl (INOX)

d, %_11% Spitzbogenform SPG

| ‘ Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht.
2
h ! PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1, d, 1, Zahnung RPM @ Bezeichnung
[mm] [mm] Ll [mml  |NOX HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 N! 222409 8.000-19.000 1 SPG 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 NI222430 7.000-16.000 1 SPG 1225/6 INOX HC-FEP

d, /@:—:Idz Rundbogenform RBF
‘7|24-{ | ‘

Rundbogenformiger Frasstift nach DIN 8032.

1 ‘ PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

#1W| © e

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I, d, 1, r Zahnung RPM @ Bezeichnung
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] \Noy Hc-FEP

EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 2,5 N! 222386 8.000-19.000 1 RBF 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 2,5 N! 222393 7.000-16.000 1 RBF 1225/6 INOX HC-FEP

ey TR

T T e I ke il
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PFERD

rx Neues im PFERD-Programm
HM-Frasstifte — Zahnung INOX fur Edelstahl (INOX)

Tropfenform TRE g 1%—|
W 1,

Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032. ~ ‘

r <7|24>

PFERDVALUE: L

VibrationFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# W] O] el

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, 1, r Zahnung RPM @ Bezeichnung
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] \Nox HeFEP

EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
10 16 6 56 4,0 NI 222478 8.000-19.000 1 TRE 1016/6 INOX HC-FEP
12 20 6 60 5,0 N! 222492 7.000-16.000 1 TRE 1220/6 INOX HC-FEP
Rundkegelform KEL 4 o —
. . o . dw : ":\-:"v' :Idz
Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032. YA =
[ —
PFERDVALUE: 2 | I |

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

# ]| O] ed]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, o r Zahnung RPM @ Bezeichnung
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mml  \NOX HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 N! 222454 8.000-19.000 1 KEL 1020/6 INOX HC-FEP
12 30 6 70 14° 2,6 NI 222461 7.000-16.000 1 KEL 1230/6 INOX HC-FEP

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm Q
HM-Frasstifte — Zahnung ALU flar Aluminium

o] -ﬁi——lid Spitzbogenform SPG
1 2 S
*'7| o ‘ Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht.
2
. ! PFERDVALUE:
WasteSaving TimeSaving
d, 1, d, I, Zahnung @ Bezeichnung
(mm] (mm] (mm] [mml ALy HC-NFE
_—
EAN 4007220

Schaft-6 6 mm

12 25 6 65 N1 222706 1 SPG 1225/6 ALU HC-NFE

E e Hier finden Sie das gesamte Programm an
1&%.: HM-Frasstiften mit der Zahnung ALU.

- b
LS
EIA

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Feine

Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung

Experten

VERTRAU BLAU

Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung MICRO sind speziell auf die Feinzerspanung ausgelegt und werden in

Bereichen eingesetzt, in denen Ublicherweise Schleifstifte verwendet werden.

® Hohe Oberflachenglte

® Gegenlber Schleifstiften keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/Verschlei3
® Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe

Fragen Sie lhren PFERD-Berater jetzt nach den leistungsstarken Hartmetallfrasstiften fir
Hochleistungsanwendungen.

Informationen zu unseren innovativen Produkten und Dienstleistungen finden Sie auf unserer Webseite.

PFERD

www.pferd.com



PFERD

Neues im PFERD-Programm fx
HM-Frasstifte — Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung

Set 1303 MICRO

Das Set 1303 MICRO enthalt drei Hartmetallkleinfrasstifte fir die Feinbearbeitung in den
gebréuchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die
Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:
3 Hartmetallkleinfrasstifte,
Schaft-e 3 mm, Zahnung MICRO

. . . VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
je 1 Stuck:

® ZYA 0313/3 MICRO

= WRC0313/3 MICRO
= RBF 0313/3 MICRO

ﬁ Bezeichnung

TimeSaving

EAN 4007220
Schaft-o 3 mm
NI 226667 1 1303 MICRO

[E*se=mm Hier finden Sie das gesamte Programm an
: _‘%‘{. HM-Frasstiften mit der Zahnung MICRO.
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r\\-\v) Neues im PFERD-Programm
HM-Frasstifte — Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung

Set 1306 MICRO

Das Set 1306 MICRO enthalt drei Hartmetallfrasstifte fur die Feinbearbeitung in den gebrauch-
lichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor
Schmutz und Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:
3 Hartmetallfrasstifte,
Schaft-e 6 mm, Zahnung MICRO

. . VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
je 1 Stuck:

= ZYAS 0616/6 MICRO

= WRC 0616/6 MICRO

= RBF 0618/6 MICRO

TimeSaving

Zahnung ﬁ Bezeichnung
.M!c_R.oi.
EAN 4007220
Schaft-o 6 mm
NI 226674 1 1306 MICRO

Set 1312 MICRO

Das Set 1312 MICRO enthalt drei Hartmetallfrasstifte fir die Feinbearbeitung in den gebrauch-
lichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor
Schmutz und Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:
3 Hartmetallfrasstifte,

Schaft- 6 mm, Zahnung MICRO
Je ,] Stuck VibrationFilter ~ NoisefFilter HapticFilter
= ZYAS 1225/6 MICRO

= WRC 1225/6 MICRO

= RBF 1225/6 MICRO

TimeSaving

Zahnung @ Bezeichnung
.M!C_R.oi.
EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
NI226681 1 1312 MICRO

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
N! Neu 2022




Neues im PFERD-Programm

HM-Kopierfrasstifte — flr den Werkzeug- und Formenbau

HM-Kopierfrasstifte von PFERD eignen sich hervorragend, um Uberhéhungen wie Schwei3-
nahte zu egalisieren. Dank des unverzahnten Bereiches kann die SchweiBnaht an das Niveau
der umgebenden Oberflache angepasst werden, ohne diese zu beschadigen. Kopierfrasstifte
werden speziell bei Reparaturen von Schneid- und Stanzmessern im Werkzeug- und Formen-
bau genutzt.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:

= Hohe Standzeit und hohe
Oberflachengte.

= Der unverzahnte Bereich sorgt fur opti-
male Konturenfihrung und schiitzt das
Werkstlck vor Beschadigung.

= Reduzierung von Bearbeitungszeiten.

= Fir eine prazise Konturenfiihrung kénnen
Kopierfrasstifte mit Fihrungshilfen einge-
setzt werden.

= Beachten Sie die Drehzahlempfehlungen.

Passende Werkzeugantriebe:

Bearbeitbare Werkstoffe: = Geradschleifer

= Biegwellenantrieb
= Stahl und Stahlguss

= Werkzeugstahle, gehartete und vergutete

Stdhle Gber 1.200 N/mm?

Bearbeitungsaufgaben:

= Egalisieren
= SchweilBnahtbearbeitung

Zahnung MICRO

HM-Kopierfrasstifte mit der Zahnung MICRO
wurden speziell fir die Feinzerspanung
entwickelt und erzeugen eine hohe
Oberflachengute. Es kdnnen nahezu alle
Werkstoffe bis zu einer Harte von 68 HRC
bearbeitet werden.

Zahnung 4

- — — - .

& . =

HM-Kopierfrasstifte mit der Zahnung 4 sind
auf die Grobzerspanung ausgelegt.

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen

Um den empfohlenen Drehzahlbereich
[RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie

Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:
@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe O Gewlinschten Frésstiftdurchmesser
auswahlen. auswahlen.

@ Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Frasstiftdurchmesser ergeben den

@ Bearbeitungsfall zuordnen.
© Zahnungsauswahl treffen.

O schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. empfohlenen Drehzahlbereich. N
@ Werkstoffgruppe @ Bearbeitungsfall © Zahnung O schnittgeschwindigkeit
Stihle bis Baustahle, Kohlenstoffstahle, Grobzerspanung 4 450-600 m/min
1200 N/mm? Werkzeugstahle, unlegierte
; Stahle, Einsatzstahle, Stahl b : :
" (unter 38 HRC) Vearg(?tu:]gssitg;fl &, Staniguss Feinzerspanung MICRO 600-750 m/min
Stahl,
Stahlguss %
g Gehértete, Grobzerspanung 4 250-350 m/min
vergUtete Stahle Werkzeugstahle, Verglitungsstahle,
Uber 1.200 N/mm? legierte Stéhle, Stahlguss
(iber 38 HRC) Feinzerspanung MICRO 450-600 m/min
Beispiel: hni hwindiakei Imi
HM-Kopierfrasstift, ) O Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
Zahnung MICRO, Frasstift-o 250 350 450 600 750
Frasstift-o 8 mm. [mm] Drehzahlen [RPM]
Feinzerspanung von Stahlen bis 1.200 N/mm?. 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000
Schnittgeschwindigkeit: 600-750 m/min : : . : .
Drehzahlbereich: 24.000-30.000 RPM 6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000

30



PFERD

@ Neues im PFERD-Programm
HM-Kopierfrasstifte — flir den Werkzeug- und Formenbau
Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung d, | m——————— 14,
Zylindrischer Frasstift. ‘ﬁ g | ‘
1 1
Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewulnschte
Zahnung erganzen.
d, 1, I5 d, I, Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] MICRO a4
EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 25 7 3 65  NI244838 NI 244845 1 ZYA 0325/3 ... 7TMM KFS
Schaft-g 6 mm
6 30 7 6 70  N!244982 N!244890 1 ZYA 0630/6 ... 7MM KFS
8 30 7 6 77  N!244906 N! 244913 1 ZYA 0830/6 ... 7MM KFS
Winkelfrasstifte WKN ohne Stirnverzahnung aCdI-n.._:! T4,
Stumpfkegelformiger, zum Schaft hin verjangter Frasstift. Winkelfrasstifte WKN eignen sich 4I+7 |Z44
besonders gut zur Bearbeitung von Stanzwerkzeugen, die zur Aluminiumbearbeitung einge- 2 I, ‘
setzt werden.
Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewlnschte
Zahnung erganzen.
d, 1, I d, 1, a Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] MICRO 4
EAN 4007220
Schaft-6 6 mm
8 26 7 6 73 4°  N!244937 N!244920 1 WKN 0826/6 ... 7MM KFS

Sonderanfertigungen

Als Werkzeughersteller mit Gber 200 Jahren Erfahrung verfligt PFERD Gber umfassendes
Know-how in der Herstellung von Werkzeuglésungen. Die Erkenntnisse aus unserer internen
Forschung und Entwicklung sowie aus der taglichen Praxis vor Ort bei unseren Kunden flieBen
in die Entwicklung jedes einzelnen PFERD-Werkzeuges mit ein. Unsere Fertigung im Stamm-
werk Marienheide arbeitet mit modernster Technik und verfigt tber zahlreiche Moglich-
keiten, um auf individuelle Wiinsche einzugehen.

Weitere Zahnungen und Abmessungen der HM-Kopierfrasstifte sind als Sonderanfertigung
lieferbar. Zur Produktion solcher Frésstifte ist die Definition der unverzahnten und der ver-
zahnten Lange erforderlich. Achtung — der Ubergangsbereich kann bis zu 8 mm betragen!

Bitte sprechen Sie uns an. Ihr PFERD-Vertriebsberater hilft Ihnen gerne weiter.

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
N! Neu 2022
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Neues im PFERD-Programm
HSS-Frasstifte — fur die Fein- und Grobzerspanung

Set 8523

Das Set 85 Z3 enthalt drei HSS-Frasstifte fur die Fein- und Grobzerspanung in den gebréauch-
lichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffoox schiitzt die Werkzeuge vor
Schmutz und Beschadigung.

Inhalt:

3 HSS-Fréasstifte,
Schaft-g 6 mm,
Zahnung 3

je 1 Stuck:

= A0616ST/6Z3
= C0616/67Z3

= K0618/67Z3

Zahnung @ Bezeichnung
3

e o
- T

EAN 4007220

Schaft-g 6 mm
N1 229637 1 8573

Set 86 Z3

Das Set 86 Z3 enthalt drei HSS-Frasstifte fur die Fein- und Grobzerspanung in den gebrauch-
lichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffoox schiitzt die Werkzeuge vor
Schmutz und Beschadigung.

Inhalt:

3 HSS-Fréasstifte,
Schaft-g 6 mm,
Zahnung 3

je 1 Stuck:

= A1225ST/6Z3
= C1225/673
mK1225/673

Zahnung @ Bezeichnung
3

EAN 4007220

Schaft-6 6 mm
NI 229941 1 86 73

Hier finden Sie das gesamte Programm an HSS-
Frasstiften fur die Fein- und Grobzerspanung,
inkl. der Zahnung 1, 2, 3, und ALU.



http://pferd.com/DE/HSS-rotary-cutters
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Neues im PFERD-Programm
High Speed Disc ALUMASTER

Die innovative High Speed Disc ALUMASTER ist ein einzigartiges Werkzeug mit einer extrem
hohen Zerspanungsleistung. Sie eignet sich optimal zur Aluminiumbearbeitung, da sie keine
gesundheitsgefahrdenden und explosiven Staube erzeugt. Das Werkzeug besteht aus speziell
entwickelten Hartmetallwendeschneidplatten, die an der High Speed Disc fixiert werden.

Vorteile:

= Erzeugt keine gesundheitsgefahrdenden
und explosiven Staube.

= Keine Absaugung erforderlich.

= Wirtschaftliche und umweltschonende Al-
ternative zu Schrupp- und Facherscheiben
mit vergleichbarem Gewicht.

= Innovative und robuste Scheibengeometrie:

- hochste Sicherheit
- extreme Langlebigkeit
- komfortables Arbeiten.
= Speziell entwickelte dreh- und austausch-
bare Hartmetallwendeschneidplatten.

Bearbeitbare Werkstoffe:

= Aluminiumlegierungen

= Messing, Kupfer, Zink

" Bronze

= Kunststoffe

= Faserverstarkte Duroplaste (GFK,CFK)

Branchen:

= Schiff- und Yachtbau
= Waggonbau
= Silo- und Behélterbau
= Fahrzeugbau

= AuBerordentlich hohe Zerspanungsleistung.

Anwendungsempfehlungen:

Das Werkzeug ist schwerpunktmaBig fir den Einsatz auf Aluminium, Aluminiumknetlegierun-
gen und Aluminiumguss konzipiert. Bearbeitbar sind auch NE-Metalle geringerer Festigkeit und
faserverstarkte Kunststoffe. Dies ist im Einzelfall in Verbindung mit der Anwendung zu prifen.

= Die optimale Drehzahl und Leistung des Werkzeugantriebes sind
Voraussetzungen fir den wirtschaftlichen Einsatz der High Speed
Disc ALUMASTER.
- Ausfiihrung HSD-F und HSD-R 115/125:
Max. 13.300 RPM
Druckluftwinkelschleifer: Abgabeleistung ab 1.000 Watt
Elektrowinkelschleifer: Nennleistung ab 1.400 Watt
- Ausfiihrung HSD-R 50:
Max. 25.000 RPM
Druckluftwinkelschleifer: Abgabeleistung ab 350 Watt
Druckluftgeradschleifer: Abgabeleistung ab 350 Watt
Elektrogeradschleifer: Nennleistung ab 500 Watt

= Setzen Sie die High Speed Disc ALUMASTER HSD-F in einem Winkel
von 5-30° ein, in Sonderfallen auch bis 60°.

= VVermeiden Sie tiefes Eintauchen. Die Frasscheibe ist kein
Trennwerkzeug.

5-30° (60°)

= Uben Sie keine unnétig hohen Kréfte auf das Werkzeug aus: Die
High Speed Disc ALUMASTER arbeitet bereits bei geringen Kréften.

= Bearbeiten Sie Werkstlickkanten ablaufend und nicht gegen die
Werkstlckkante.

= Bremsen Sie das Werkzeug nicht auf dem Werkstick ab. Es besteht
Bruchgefahr der Wendeschneidplatten.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS empfiehlt die High
Speed Discs ALUMASTER als innovative
Werkzeuglosung fur die Bearbeitung von
Aluminium, da sie keine gesundheits-
gefahrdenden und explosiven Staube
erzeugen.

| i

EmissionFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY empfiehlt die High Speed
Discs ALUMASTER fur langes, ermidungs-
armes und ressourcenschonendes Arbeiten
mit perfekten Ergebnissen in kirzester Zeit.

7 || || O || e

Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Energy Saving




Neues im PFERD-Programm
High Speed Disc ALUMASTER

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Beschreibung

Bearbeitungsaufgaben

= Ausfrasen

= SchweiBnahtbearbeitung

= Kehlnahtbearbeitung

= Kantenbearbeitung/
Anfasen

= Flachenbearbeitung

Die Ausfiihrung HSD-F 115/125 wurde
speziell zur Anwendung auf Winkelschleifern
mit einem Durchmesser von 115/125 mm
sowie fur den flachen Einsatz entwickelt.

= Ausfrasen

= SchweiBnahtbearbeitung

= Kehlnahtbearbeitung

= Kantenbearbeitung/
Anfasen

= Fldchenbearbeitung

= Wurzelndhte ausfrasen

= Umfangsfrasen

Die Ausfiilhrung HSD-R 115/125 ist die
Weiterentwicklung der HSD-F und eignet
sich zusatzlich fur Bearbeitungsaufgaben
wie Umfangsfrasen sowie Ausfrasen von
Waurzelndhten.

= Ausfrésen

= SchweiBnahtbearbeitung

= Kehlnahtbearbeitung

= Kantenbearbeitung/
Anfasen

= Flachenbearbeitung

= Wurzelnédhte ausfrasen

= Umfangsfrasen

Die Ausfiihrung HSD-R 50 eignet sich
aufgrund ihrer kleinen Bauweise sehr gut fir
die Bearbeitung von schwer zuganglichen
Stellen und filigranen Bauteilen. Dank speziell
entwickeltem Werkzeughalter kann die High
Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 neben
Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm)

auch auf Geradschleifern und Biegwellen
eingesetzt werden.

Passende
Werkzeugantriebe

Druckluft-Winkelschleifer
PWT 26/120 HV M14

Bestelldaten:
EAN 4007220071205

Elektro-Winkelschleifer
UWER 18/110 SI

Bestelldaten:
EAN 4007220957127

f

Druckluft-Winkelschleifer
PWT 26/120 HV M14

Bestelldaten:
EAN 4007220071205

Elektro-Winkelschleifer
UWER 18/110 SI

Bestelldaten:
EAN 4007220957127

f

Biegwellenantrieb
Mammut Electronic
ME 22/240

Bestelldaten:
EAN 4007220101681

8

Druckluft-Geradschleifer
PGAS 7/250 E-HV

Bestelldaten:
EAN 4007220948880

P

Druckluft-Winkelschleifer
PWSA 5/210 HV

Bestelldaten:
EAN 4007220177075

'

PFERD

Werkzeug

High Speed Disc
ALUMASTER
HSD-F 115/125

Siehe Werkzeug-
handbuch 23,
Katalogbereich 2, Seite 102.

High Speed Disc
ALUMASTER
HSD-R 115/125

Siehe Seite 36.

High Speed Disc
ALUMASTER
HSD-R 50

f

P
'G' by A
-5
Werkzeughalter
BO 8/10 HSD-R 50

= =

C—

ALUMASTER

HSD-R 50 in Kombination
mit Werkzeughalter

BO 8/10 HSD-R 50

.

{
%

Siehe Seite 37.

Ausfuhrliche Informationen sowie weitere passende Werkzeugantriebe finden Sie in unserem Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9.
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High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER mit HICOAT-Beschichtung

Fur schmierende Aluminiumgusslegierungen mit einem Siliziumgehalt von 5-10 %, abrasive
Aluminiumgusslegierungen mit einem Siliziumgehalt von Gber 15 % sowie fur andere abrasi-
ve Werkstoffe oder NE-Metalle bietet PFERD die Wendeschneidplatten auch mit einer duBerst
hochwertigen HICOAT-Beschichtung an. Diese verhindert das Zusetzen des Werkzeuges bzw.

den abrasiven Verschleif3 auch im Einsatz auf diesen besonders anspruchsvollen Werkstoffen. :'
Vorteile: Auswahl der geeigneten Wendeschneidplatten:
= Extrem hohe Harte. Um die geeigneten Wendeschneidplatten zu bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor:
= Sehr geringer Reibungskoeffizient. @ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe
= Sehr geringe Anhaftungsneigung auswahlen.

(Adhasion). } ) @ Wendeschneidplatten auswahlen.
= Verbesserte Oberflachengute.
= Verringerte Gratbildung. O Werkstoffgruppe ® Wendeschneidplatten

) Hochleistungs- Universelle

Bearbeitbare Werkstoffe: anwendung Anwendung
= Schmierende Aluminiumgusslegierungen Weiche Aluminiumlegierungen HICOAT unbeschichtet

mit Siliziumgehalten 5-10 % NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink HICOAT unbeschichtet
= Klebende, aufschmierende Werkstoffe NE-Metall . .

. - . . etalle Harte Aluminiumlegierungen
= Abrasive Aluminiumgusslegierungen mit Harte : : HICOAT =
e " (hoher Si-Anteil)

Siliziumgehalten Uber 15 % NE-Metalle
= Abrasive Werkstoffe wie faserverstarkte Bronze HICOAT -

Kunststoffe (FVK) Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK),

Kunststoff b HICOAT =

= Nichteisenlegierungen mit hoherer Festig- UNSEIOTE  thermoplastische Kunststoffe

keit als Aluminium (Bronze, Messing etc.)
Sicherheitshinweise:
= Die Flanschmutter muss zwingend = VVerwenden Sie keine beschadigten

mit dem zugehorigen Werkzeug, z. B. Wendeschneidplatten! Es besteht = Gehorschutz benutzen!

StirnlochschlUssel, festgezogen werden. Bruchgefahr!

Spannsysteme, die bauartbedingt ohne = VVerwenden Sie nur originales Zubehor von

zusatzliches Werkzeug, das heil3t nur

von Hand, angezogen werden, sind nicht
zuldssig. Geeignete Spannmuttern finden C
Sie in unserem Werkzeughandbuch 23,

PFERD
Katalogbereich 9.
Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der N s g
Wendeschneidplatten mit dem beilie- @ = Nichtnutzen, falls beschadigt!

_ Sicherheitsempfehlungen
~ beachten!

CE-gekennzeichnet

_ Anstellwinkel von 5-60°
~ beachten (ALUMASTER HSD-F)!

' Schrauben
) festziehen!

genden Torx-Schraubendreher fest an.
Bei sachgemaBem Gebrauch gibt dieser
bauartbedingt ein Anzugsmoment von
etwa 4 Nm vor. Verwenden Sie alternativ
einen Drehmomentschlissel mit Anzugs-
moment 4 Nm.

Lose sitzende Wendeschneidplatten
kdnnen im Einsatz brechen und missen

daher in regelmaBigen Abstanden auf
festen Sitz gepriift werden.

= Nicht trennen!

DO

0178 = Augenschutz benutzen!

Handschuhe benutzen!
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Neues im PFERD-Programm Q
High Speed Disc ALUMASTER

PFERD

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R

Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit dem Winkelschleifer.
Auch zum Umfangsfrasen sowie zum Ausfrasen von Wurzelndhten geeignet.

DT H Inhalt: PFERDVALUE:
= High Speed Disc ALUMASTER
HSD-R 115/125 inkl. vormontierter il :
Hartmetallwendeschneidplatten Emisslonfier - Haptierlie
v [ = Torx-Schraubendreher, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ ‘ ‘
U Energy Saving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
D H U Max. RPM EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220
115 22,23 8,0 13.300 N! 107461 1 HSD-R 1157125 ALUMASTER
T High Speed Disc ALUMASTER HSD-R HICOAT
Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von besonders anspruchsvollen Aluminiumlegierungen mit
dem Winkelschleifer. Die Wendeschneidplatten verfligen Gber eine HICOAT-Beschichtung.
o]ty Auch zum Umfangsfrasen sowie zum Ausfrasen von Wurzelndhten geeignet.
Inhalt: PFERDVALUE:
= High Speed Disc ALUMASTER 2
HSD-R 115/125 HICOAT inkl. vormontierter | =
ERN Hartmetallwendeschneidplatten Emislonfier - Haptierir
U ® Torx-Schraubendreher, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ ‘ ‘
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U Max. RPM EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220
115 22,23 8.0 13.300 N! 107515 1 HSD-R 1157125 ALUMASTER HICOAT

--&“ N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD

Neues im PFERD-Programm
High Speed Disc ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 %

Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen. Mittels speziell entwickeltem 7 T
Werkzeughalter neben Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm) auch auf Geradschleifern und P “"‘g
Biegwellen einsetzbar. Eignet sich sehr gut fir die Bearbeitung von schwer zuganglichen {

Stellen und filigranen Bauteilen. Aufgrund des Werkzeugdurchmessers von 49 mm besteht k: E e .-"I
keine Schutzhaubenpflicht. II'H :

mh Vv
Inhalt: PFERDVALUE: —
= High Speed Disc ALUMASTER u
HSD-R 50 inkl. vormontierter o =U
Hartmetallwendeschneidplatten Emissionfiier - Haptierl
= Torx-Schraubendreher, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘
EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H u Max. RPM EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220
49 10 8,0 25.000 N! 156858 1 HSD-R 50 ALUMASTER
High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT
Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von besonders anspruchsvollen Aluminiumlegierungen. gLl
Mittels speziell entwickeltem Werkzeughalter neben Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm) y ‘\\_ Y
auch auf Geradschleifern und Biegwellen einsetzbar. Die Wendeschneidplatten verfligen tber 1 A ‘I I D"*'*IH
eine HICOAT-Beschichtung. Eignet sich sehr gut flr die Bearbeitung von schwer zugénglichen L= ey !
Stellen und filigranen Bauteilen. Aufgrund des Werkzeugdurchmessers von 49 mm besteht e
keine Schutzhaubenpflicht. r
Inhalt: PFERDVALUE: U
= High Speed Disc ALUMASTER O
HSD-R 50 HICOAT inkl. vormontierter =
Hartmetall-Wendeschneidplatten Emisslonfier - Haptierir
= Torx-Schraubendreher, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘
EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U Max. RPM EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220
49 10 8,0 25.000 N! 156865 1 HSD-R 50 ALUMASTER HICOAT

Werkzeughalter

Werkzeughalter fiir High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

Fur den Einsatz auf Biegwellenantrieben und Geradschleifern. e ich
agy S
I 2 1
d, I I, Passend fir EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220

8 33 50 HSD-R 50 NI 156919 1 BO 8/10 HSD-R 50




i

Neues im PFERD-Programm Q
High Speed Disc ALUMASTER — Zubehor

T

PFERD

Wendeschneidplattensets, Wendeschneidplattensets HICOAT
Wendeschneidplattenset fir High Speed Disc ALUMASTER.

Bestellhinweise:
= Die Sets sind jeweils mit oder ohne
HICOAT-Beschichtung verfugbar.

Inhalt Passend fir EAN Bezeichnung
[mm] [Stick] 4007220
8 5 ALUMASTER HSD-R 50 N! 156872 WSP-A-8R 50 ALUMASTER
N! 156889 WSP-A-8R 50 ALUMASTER HICOAT

10  ALUMASTER HSD-R 115/125 N! 107492

WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER

1
1
1
1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER HICOAT

N! 107522

e o W

e al

Passend fur

ALUMASTER HSD-R 50

ALUMASTER HSD-R
115/125

A

Service-Set ALUMASTER, Service-Set ALUMASTER HICOAT
Zum Austausch einzelner Wendeschneidplatten an der High Speed Disc ALUMASTER.

Set-Inhalt: Bestellhinweise:
= 2 Wendeschneidplatten = Die Sets sind jeweils mit oder ohne
= 2 Schrauben HICOAT-Beschichtung verflgbar.
= 1 Torx-Schraubendreher
EAN Bezeichnung
4007220
N! 156896 1 ASS-R8 50 ALUMASTER
N! 156902 1 ASS-R8 50 ALUMASTER HICOAT
NI'107539 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER
N!' 107546 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER HICOAT
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Neues im PFERD-Programm

Der High Speed Torus Cutter ist ein einzigartiges Werkzeug flr den Einsatz auf Robotern mit
einer extrem hohen Zerspanungsleistung. Der Fraser eignet sich optimal fir eine Vielzahl von
Bearbeitungsaufgaben auf Aluminiumwerkstoffen, da er im Gegensatz zu Schleifwerkzeugen
keine gesundheitsgefdhrdenden und explosiven Staube erzeugt. Aufgrund seiner kleinen
Bauweise ist der High Speed Torus Cutter das ideale Werkzeug fur die Bearbeitung schwer
zuganglicher Stellen wie Nuten, Taschen und enge Radien und Konturen.

Der High Speed Torus Cutter wird mit zwei Hartmetallwendeschneidplatten eingesetzt. Die
Wendeschneidplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten. Ausfihrliche Informationen und

Bestelldaten finden Sie auf Seite 40.

Vorteile:

= Speziell entwickelte Bauform flr den Ein-
satz an schwer zugdnglichen Stellen.
= Erzeugt keine gesundheitsgefdhrdenden

Bearbeitbare Werkstoffe:

= Aluminiumlegierungen
= Messing, Kupfer, Zink
= Bronze

= Kunststoffe
= Faserverstarkte Duroplaste (GFK,CFK)

und explosiven Staube.

= Keine Absaugung erforderlich.

= AuBerordentlich hohe
Zerspanungsleistung.

= Reduzierte Vibrationen dank kleiner
Kontaktflache.

= Dreh- und austauschbare
Hartmetallwendeschneidplatten.

= Stirnseitiger Einsatz moglich.

Passende Werkzeugantriebe:

= Roboter mit Hochfrequenzspindel
= Roboter mit Druckluftspindel

Branchen:

= Schiff- und Yachtbau
= Waggonbau

= Silo- und Behalterbau
= Fahrzeugbau

= GieBereien

Bearbeitungsaufgaben:

= Ausfrasen

= Entgraten

= SchweiBnahtbearbeitung

= Kehlnahtbearbeitung

= Kantenbearbeitung/Anfasen
= Flachenbearbeitung

= Umfangsfrasen

= Stirnfrasen

= Aluguss putzen

High Speed Torus Cutter

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS empfiehlt den High
Speed Torus Cutter als innovative Werk-
zeuglosung fur die Bearbeitung von Alumi-
nium, da er keine gesundheitsgefahrdenden
und explosiven Staube erzeugt.

o=

EmissionFilter

PFERDEFFICIENCY empfiehlt den High Speed
Torus Cutter fUr ressourcenschonendes
Arbeiten mit perfekten Ergebnissen in
klrzester Zeit.

7 || O e

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Anwendungsempfehlungen:

Das Werkzeug ist schwerpunktmaBig fir den Einsatz auf Aluminium, Aluminiumknetlegierun-
gen und Aluminiumguss konzipiert. Bearbeitbar sind auch NE-Metalle geringerer Festigkeit und
faserverstarkte Kunststoffe. Dies ist im Einzelfall in Verbindung mit der Anwendung zu prifen.

= Die optimale Drehzahl und Leistung des Werkzeugantriebes sind
Voraussetzungen fir den wirtschaftlichen Einsatz des Frasers.
Empfohlener Drehzahlbereich: 20.000-30.000 RPM

Kantenfrasen

Stirnfrasen Umfangsfrasen

= Der High Speed Torus Cutter kann sowohl mit dem
Umfang als auch stirnseitig eingesetzt werden.

= Der Fraser stellt die perfekte Ergdnzung zur High Speed
Disc ALUMASTER in der Ausfiihrung HSD-R 50 und zu
Frasstiften der Zahnung ALU dar.

Sicherheitshinweise:

= Ziehen Sie die Befestigungsschrauben
der Wendeschneidplatten mit einem
Torx-Schraubendreher TX 15 fest an.

Das Anzugsmoment sollte etwa 4 Nm
betragen. Verwenden Sie alternativ einen
DrehmomentschlUssel mit Anzugsmoment
4 Nm.

" | ose sitzende Wendeschneidplatten
kdnnen im Einsatz brechen und mussen
daher in regelméBigen Absténden auf
festen Sitz gepriift werden.

= Verwenden Sie keine beschadigten
Wendeschneidplatten! Es besteht
Bruchgefahr!

= Verwenden Sie nur originales Zubehor von
PFERD.

@ = Nicht nutzen, falls beschadigt!

_ Sicherheitsempfehlungen
~ beachten!

/\ Schrauben
festziehen!

39



PFERD

Neues im PFERD-Programm fx
High Speed Torus Cutter

High Speed Torus Cutter HSC-T 20
d High Speed Torus Cutter inklusive zwei Befestigungsschrauben.
2

‘ Bestellhinweis: PFERDVALUE:
= Die Wendeschneidplatten sind nichtim :
Lieferumfang enthalten. Bitte bestellen Sie
diese separat.

EmissionfFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I, d, Passend fiir EAN RPM Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] Wendeschneidplatten-o 4007220
[mm]

Schaft-6 8 mm
20 60 8 10 N!414965 20.000-30.000 1 HSC-T 20 RS8

Zubehor

Wendeschneidplatten-Set

Wendeschneidplatten-Set fir High Speed Torus Cutter HSC-T 20.

D Inhalt Passend fur EAN Bezeichnung
[mm] [Stiick] 4007220
10 4 High Speed Torus Cutter HSC-T 20 RS8 N! 414972 1 WSP-T-10R ALU

Schrauben-Set fiir Wendeschneidplatten

* Schrauben-Set fir PFERD-Wendeschneidplatten des High Speed Torus Cutters HSC-T 20.
Passend fiir Inhalt EAN Bezeichnung
Wendeschneidplatten [Stiick] 4007220
WSP-T-10R ALU 4 N! 414989 1 WSP-S M4 HSC-T

Service-Set High Speed Torus Cutter
‘ Zum Austausch einzelner Wendeschneidplatten am High Speed Torus Cutter HSC-T 20.

Set-Inhalt:

= 1 Wendeschneidplatte

= 1 Schraube

= 1 Torx-Schraubendreher TX 15

Passend fur EAN Bezeichnung
4007220
High Speed Torus Cutter HSC-T 20 RS8 N! 414996 1 TSS-10R ALU

Druckluftspindeln von PFERD
PFERD bietet passende Druckluftspindeln fur den Einsatz des High Speed Torus Cutter an.

PGAS 4/280 RS: PGAS 4/220 RS:
EAN 4007220234068 EAN 4007220228852

= e——=

Ausfihrliche Informationen finden Sie auf Seite 143 und 144.
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Neues im PFERD-Programm
HSS-Lochsagen

HSS-Lochsdgen

Lochsdgen aus zdhem, bruchsicherem und standfestem HSS-Bimetall zum Erzeugen von
Durchbriichen (g 152,0-210,0 Be- und Entltftungsrohre).

Gewinde: Bestellhinweise:
5/8-18 UNF = Maximale Schnitttiefe bitte unten stehen-
der Tabelle entnehmen.

Passende Schafte: = Lochsagen-Schafte bitte separat bestellen.

1552 Ausfihrliche Informationen und Bestell-
daten zu Lochsdgen-Schaften finden Sie
auf Seite 42. @
d, d, EAN Max. Max. = Opt. RPM Opt.RPM Opt.RPM Opt. RPM Bezeichnung
[mm] [Inch] 4007220 Schnitt- Schnitt- Stahl  Edelstahl NE- Kunst-
tiefe tiefe (INOX) Metalle stoffe
[mm] [Inch]
160 65/16 N! 235645 31 11/4 52 23 67 85 1 LS 160
168 65/8 N!235638 31 11/4 50 23 63 82 1 LS 168
177 7 NI'235652 31 11/4 47 22 60 77 1 LS 177
210 81/4 NI 235669 31 11/4 40 18 50 65 1 LS 210

el Hier finden Sie das gesamte Programm an
4# fhz  HSS-Lochsagen.
i e L
FII":l_l 4
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Neues im PFERD-Programm t&
HSS-Lochsagen — Zubehor

551 < 'p'ﬁirﬁidz Lochsagen-Schafte LSS
Lochsdgen-Schafte dienen zur Aufnahme der Lochsége und des Zentrierbohrers.

Verwendung der Druckfeder
1567 % . a ) Das Verklemmen des ausgesagten Materials zwischen Innenwandung der Lochsage und dem
* T Bohrer wird vermieden. Das Material wird durch die Federkraft ausgeworfen. Sollte dieser
Effekt bei einer bestimmten Anwendung wie bei bereits installierten Rohren nicht gewlnscht
sein, lasst sich die Feder ohne zuséatzliches Werkzeug mit geringem Kraftaufwand von Hand

e abziehen.
EETYVYY TP .ﬁ
L34 ) }"”’ ' Bestellhinweise: = Die Lochsagen-Schafte LSS 1 und LSS 2
= |n drei GroBen verfligbar. werden mit dem HSS-Bohrer LSB 6/60 und
= Je nach Lochsagendurchmesser und zur einer Druckfeder geliefert.
Verfligung stehendem Werkzeugantrieb = Der Lochsdgen-Schaft LSS 4 wird mit dem
ist der passende Schaft zu wahlen. HSS-Bohrer LSB 6/90 und einer Druckfeder
geliefert.
Passend fir d, Schliisselweite (SW)  Schaftform EAN Gewinde Bezeichnung
Lochsagen [mm] [mm] 4007220
LS 14-30 10,5 9,53 sechskant 062630 1/2-20 UNF 1 LSS 1
LS 32-210 10,5 9,53 sechskant 062647 5/8-18 UNF 1 LSS 2
LS 14-30 6,35 - rund 062661 1/2-20 UNF 1 LSS 4
Schaftformen PFERD- d, Schlisselweite Schaft- Passend fiir PFERD-
Die nebenstehenden Tabellen geben Aus- Lochsagen-Schaft [mm] (W) [mm] HEXIT Lochségen
kunft Uber Schaftformen und -abmessungen LSS 1 10,5 9,53 o LS 14 bis LS 30
der Lochsagen-Schéafte LSS und Zentrier- .
bohrer LSB. Die passenden Lochsdgen und Lss 2 10,5 9,53 4 LS 32bis LS 210
Lochsagen-Schafte wurden zugeordnet. LSS 4 6,35 - /Y LS 14 bis LS 30
Schaftabmessungen [mm]
PFERD- d, d, Schaft- Passend fiir PFERD-
S1%c5hrilr<nant Rund Zentrierbohrer [mm] [Inch] Form Lochsdgen-Schaft
é g LSB 6/60 6,35 1/4 e LSS 1, LSS 2
I ]
. <R @ <] LSB 6/90 6,35 1/4 e LSS 4
Druckfeder

Alle Lochs&genschéfte werden mit einer
Druckfeder zum besseren Auswurf des ge-
sédgten Materials geliefert.

Vor dem Einsatz kann diese Druckfeder

auf Wunsch ohne zusatzliches Werkzeug
montiert/demontiert werden. Die Druck-
feder mit der kleineren Durchmesserseite
auf den Bohrer bis zum Ende aufdrehen. Die
Verwendung der Druckfeder ist auch mit
Adapter LSA und Unterlegscheibe mdglich.

HSS-Lochsdge  Druckfeder Unterlegscheibe Adapter (LSA)  Lochsagenschaft (LSS)




PFERD

r\\-\v) Neues im PFERD-Programm
HSS-Lochsagen — Zubehor

Schnellspannsystem fiir Lochsdagen, Adaptersets

PFERD bietet ein Aufspannsystem fir den leichten und schnellen Einsatz von HSS-Lochsagen PSL1T S ﬂ“? 1id2
an. Das Schnellspannsystem und die beiden auf den Durchmesser der Lochsagen abgestimm- i e

ten dreiteiligen Adaptersets ermoglichen den einfachen und komfortablen Einsatz der HSS-
Lochsagen von PFERD auf allen handelstblichen Bohrmaschinen.

Vorteile: Bestellhinweise: AS-PSL 14-30
= Einfaches und schnelles Wechseln zwi- = Fr die Lochsagendurchmesser 14-30 mm

schen unterschiedlichen Lochsagen. steht das Adapterset AS-PSL 14-30, fir die
= Nach der Anwendung kénnen Lochsage Lochsdgendurchmesser 32-210 mm steht

und Schnellspannsystem ohne zusatzli- das Adapterset AS-PSL 32-210 zur Ver-

ches Werkzeug per Knopfdruck getrennt flgung. Beide Adpatersets beinhalten drei

werden. Adapter mit den gleichen Abmessungen. AS-PSL32-210
= Auswechselbarer HSS-Zentrierbohrer. = Das Schnellspannsystem PSL 11 wird mit

Anwendungsempfehlungen: HSS-Zentrierbohrer geliefert.

= Schrauben Sie den Adapter einfach
und schnell in die gewtinschte Loch-
sage ein und spannen Sie sie in das
Schnellspannsystem.

Passend fir Schaftform EAN d, Schlisselweite (SW) Bezeichnung
Lochsagen 4007220 [mm] [mm]
LS 14-210 sechskant 900185 12,2 11 1 PSL 11
LS 14-30 - 900215 - - 1 AS-PSL 14-30
LS 32-210 = 900192 = = 1 AS-PSL 32-210

Kombinationsbeispiel

+ O i —— . s =
=l o
HSS-Lochsdge Adapter aus Adapterset Schnellspannsystem PSL 11 LS 44 mit Adapter AS-PSL 32-210 und
LS 44 AS-PSL 32-210 Schnellspannsystem PSL 11
HSS-Zentrierbohrer LSB ) |
LSB 6/60 L=y '—_-_l¥dz
HSS-Zentrierbohrer flir HSS-Lochsdgen-Schafte und Schnellspannsysteme fiir Lochsagen.
Bestellhinweise: = Der Lochsagen-Schaft LSS 4 wird mit dem LSB 6/90 i =
= Die Lochsagen-Schéafte LSS 1 und LSS 2 HSS-Zentrierbohrer LSB 6/90 geliefert.
werden mit dem HSS-Zentrierbohrer = Fr das Schnellspannsystem PSL 11 kann
LSB 6/60 geliefert. der HSS-Zentrierbohrer LSB 6/90 verwen-
det werden.
Passend fiir  Passende d, d, Schaftform EAN Bezeichnung
Lochsdgen Schéfte [mm] [Inch] 4007220
LS 14-210 LSS 1,LSS2 6,35 1/4 rund 319284 1 LSB 6/60
LSS 4 6,35 1/4 rund 062708 1 LSB 6/90
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Bohrwerkzeuge — HSS-Spiralbohrer

Bohrwerkzeuge mit Kreuzanschliff fir industrielle Einsatze. Vollgeschliffene, rechtsdrehende Ausfiihrung
Ausfiihrungen, die dank ihrer hohen Rundlaufgenauigkeit und exakten Zentrierung prazise HSSG (M2) STEEL 118°
Bohrlécher erzeugen. Spiralbohrer bietet PFERD in den Ausfiihrungen STEEL (118° Spitzen- $5G ( )S 8

winkel) und INOX (135° Spitzenwinkel) an. m

Vorteile: Sicherheitshinweise: = Universell geeignet fur Stahl, Stahlguss,
= Sehr gute Spanabfuhr. G;’auguss, Temperguss, Bronze, Messing,
= Hohe Rundlaufgenauigkeit. amy Aluminium.
= Exakte Zentrierung und geringe Ny - /ugenschutz benutzen! = Leichtes Zentrieren.
Vorschubkraft dank Kreuzanschliff. = Hohe Standzeit.
Sicherheitsempfehlungen " Gute Spanabfuhr.
Bearbeitungsaufgaben: ~ beachten!

Ausfiihrung
Passende Werkzeugantriebe: HSSE Co5 (M35) INOX 135°

= Beachten Sie die empfohlenen Drehzahlen. ~ ® Stdnderbohrmaschine

= Bohren

= Verwenden Sie beim Bohren von Metallen = Werkzeugmaschinen = Besonders gut geeignet fir zahe und har-
maoglichst ein hochwertiges Schneiddl = Roboter te Werkstoffe wie legierter und hochfester
oder Kuhlschmierstoff. Dies fordert den Stahl, Edelstahl (INOX).

Stabile Spitzenausfihrung.
Sehr hohe Standzeit.

ruhigen Lauf und verlangert die Standzeit
des Bohrers. Ausnahme: Fihren Sie wah-
rend der Bearbeitung von Aluminium statt Gute Spanabfuhr.

Schneiddl Petroleum zu. Sehr gute Temperaturbestandigkeit durch
Entfernen Sie die bei der Bearbeitung von Co-Anteil.

Edelstahl (INOX) entstehenden Partikel

vom Werkstlck, um Korrosion zu vermei-

den. Reinigen Sie das Werkstlick chemisch

oder mechanisch (Atzen/Polieren usw.).

Anwendungsbeispiele fiir HSS-Spiralbohrer STEEL/INOX

o Bearbeitungsaufgaben o Bearbeitungsaufgaben o Bearbeitungsaufgaben
[mm] [mm] [mm]

1,6 Kernloch fur M2 Gewinde 5,2 Bohrloch-g fur Blind- und 9,5 Kernloch fur metrisches

2,5 Kernloch fiir M3 Gewinde, Spezialblindnieten @ 5,1 mm Feingewinde MF 10 x 0,5 mm
Bohrloch-g fur Blind- und 5,3 Bohrloch-g flr Blind- und 10,0 Kernloch fir metrisches
Spezialblindnieten @ 2,4 mm Spezialblindnieten @ 5,2 mm Feingewinde MF 11 x T mm

3,1 Bohrloch-g fur Blind- und 5,5 Kernloch fur metrisches 10,2 Kernloch fir M12 Gewinde
Spezialblindnieten @ 3,0 mm Feingewinde MF 6 x 0,5 mm 10,5 Kernloch fir metrisches

3,3 Kernloch fiir M4 Gewinde 6,0 Kernloch fir M7 Gewinde Feingewinde MF 12 x 1,5 mm
und Bohrloch-g fir Blind- und 6,5 Kernloch fiir metrisches 11,0 Kernloch fiir metrisches
Spezialblindnieten @ 3,2 mm Feingewinde MF 7 x 0,5 und Feingewinde MF 12 x 1 mm

3,5 Kernloch fur metrisches Bohrloch-g fiir Blind- und 11,5 Kernloch fiir metrisches
Feingewinde MF 4 x 0,5 mm Spezialblindnieten @ 6,4 mm Feingewinde MF 12 x 0,5 mm und

4,0 Kernloch fur metrisches 6,8 Kernloch fir M8 Gewinde metrisches Feingewinde
Feingewinde MF 4,5 x 0,5 mm 7,0 Kernloch fiir metrisches MF 13 x 1,5 mm

4,1 Bohrloch-g fir Blind- und Feingewinde MF 8 x 1 mm 12,0 Kernloch fiir M14 Gewinde und
Spezialblindnieten @ 4,0 mm 7.5 Kernloch fiir metrisches metrisches Feingewinde

4,2 Kernloch fur M5 Gewinde Feingewinde MF 8 x 0,5 mm MF 13 x 1 mm

4,5 Kernloch flr metrisches 8,0 Kernloch fiir metrisches 12,5 Kernloch fiir metrisches
Feingewinde MF 5 x 0,5 mm Feingewinde MF 9 x 1T mm Feingewinde MF 13 x 0,5 mm und

5,0 Kernloch fir M6 Gewinde und 8,5 Kernloch fir M10 Gewinde und antsdnes Aeingeniies

} . . ) ) ) MF 14 x 1,5 mm

metrisches Feingewinde metrisches Feingewinde
MF 5,5 x 0,5 mm MF 9 x 0,5 mm 13,0 Kernloch flr metrisches

5,1 Bohrloch-g fur Blind- und 9,0 Kernloch fur metrisches IS EHes R 145 o
Spezialblindnieten @ 5,0 mm Feingewinde MF 10 x 1 mm
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Bohrwerkzeuge — HSS-Spiralbohrer

Vollgeschliffener Spiralbohrer mit Kreuzanschliff

PFERD-Bohrer sind komplett geschliffene Spiralbohrer: Sie sind sowohl in der Spannut als auch

an der Fuhrungsfase und an der Bohrerspitze prazisionsgeschliffen. Sie verfigen zudem tber
einen Kreuzanschliff. Dieser eignet sich zum punktgenauen Positionieren auf dem Werksttick
und begtinstigt das Zentrieren beim Anbohren. Dieser Anschliff schneidet bereits in der Mitte
der Bohrerspitze und verringert die Vorschubkrafte im Einsatz. Spiralbohrer mit Kreuzanschliff

eignen sich u. a. zur Bearbeitung von schwer zerspanbaren Werkstoffen wie Chromnickelstahl.

-

%

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-

keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen

Sie bitte wie folgt vor:

@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe
auswahlen.

@ Ausflihrungsauswahl treffen.

© Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln.

Um den empfohlenen Drehzahlbereich

[RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie

folgt vor:

O Gewiinschten Durchmesser auswahlen.

O Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Durchmesser ergeben den empfohlenen
Drehzahlbereich.

O Werkstoffgruppe @ Ausfiihrung © Schnittgeschwindigkeit
sl Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werk- STEEL 25-35 m/min
bis 700 N/mm? (< 220 HB) ) ) o
Stahl, zeugstahle, legierte und unlegierte
Stahlguss Stahle Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss, STEEL PO-25 it
liber 700 N/mm? (> 220 HB)  Vergutungsstahle INOX —25m/min
Rost- und saurebestandige  Austenitische und .
=S NIy ferritische Edelstéhle IO UYLy
: Aluminiumlegierungen STEEL _ :
Weiche NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink INOX 30-60 m/min
NE-Metalle Bronze, Titan/Titanlegierungen, STEEL
Harte NE-Metalle harte Aluminiumlegierungen (hoher 25-50 m/min
Si-Anteil) INOX
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL STEEL
Graues Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss
Gusseisen weiBes Gusseisen' EN-GJS (GGG), weiler Temperguss 10-25 m/min
EN-GIMW (GTW), schwarzer Temper- INOX
guss EN-GJMB (GTS)
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische STEEL
andere und duroplastische Kunststoffe, 15-40 m/min
Werkstoffe Hartgummi, Holz INOX
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Neues im PFERD-Programm
Bohrwerkzeuge — HSS-Spiralbohrer

Beispiel:

Spiralbohrer,

SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL,
Werkzeug-o 12 mm.

Stahle bis 700 N/mm?2.
Schnittgeschwindigkeit: 25-35 m/min
Drehzahlbereich: 650-950 RPM

(4)
Werkzeug-o
[mm]
1,00
1,50
1,60
2,00
2,50
3,00
3,10
3,30
3,40
3,50
3,60
4,00
4,10
4,20
4,40
4,50
5,00
5,10
5,20
5,30
5,50
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

10

3.200
2.100
2.000
1.600
1.250
1.050
1.000
950
900
900
900
800
800
800
750
700
650
650
650
600
600
550
500
450
450
450
400
400
350
350
300
300
300
300
300
250
250
250

15

4.800
3.200
3.000
2.400
1.900
1.600
1.550
1.450
1.400
1.350
1.350
1.200
1.150
1.150
1.100
1.050
950
950
950
900
850
800
750
700
700
650
600
550
550
500
500
500
450
450
400
400
400
350

O Schnittgeschwindigkeiten [m/min]

20

6.350
4.250
4.000
3.200
2.550
2.100
2.050
1.950
1.900
1.800
1.800
1.600
1.550
1.550
1.450
1.400
1.250
1.250
1.250
1.200
1.150
1.050
1.000
950
900
850
800
750
700
650
650
650
600
600
550
550
500
500

25 30 35
Drehzahlen [RPM]
7.950 9.550 11.150
5300 6.350 7.450
5.000 6.000 7.000
4.000 4.800 5.550
3.200 3.800 4.450
2.650 3.200 3.700
2.600 3.100 3.600
2.400 2.900 3.400
2350 2.800 3.300
2.300 2.750 3.200
2.250 2.650 3.100
2.000 2.400 2.800
1.950 2.350 2.750
1.900 2300 2.650
1.800 2.200 2.550
1.750 2.100 2.500
1.600 1.900 2.250
1.550 1.900 2.200
1.550 1.850 2.150
1.500 1.800 2.100
1.450 1.750 2.050
1.350 1.600 1.850
1.250 1.450 1.700
1.200 1.400 1.650
1.150 1.350 1.600
1.050 1.250 1.500
1.000 1.200 1.400
950 1.100 1.300
900 1.050 1.250
850 1.000 1.150
800 950 1.100
800 950 1.100
750 900 1.050
700 850  1.000
700 850 1.000
650 800 950
650 800 900
600 750 850

40

12.750
8.500
8.000
6.350
5.100
4.250
4.100
3.850
3.750
3.650
3.550
3.200
3.100
3.050
2.900
2.850
2.550
2.500
2.450
2.400
2.300
2.100
1.950
1.900
1.800
1.700
1.600
1.500
1.400
1.350
1.250
1.250
1.200
1.150
1.100
1.050
1.000
1.000

ERD

PF
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15.900
10.600
10.000
7.950
6.350
5.300
5.150
4.850
4.700
4.550
4.450
4.000
3.900
3.800
3.600
3.550
3.200
3.150
3.050
3.000
2.900
2.650
2.450
2.350
2.300
2.100
2.000
1.850
1.750
1.700
1.600
1.600
1.500
1.450
1.400
1.350
1.300
1.250

60

19.100
12.750
12.000
9.550
7.650
6.350
6.200
5.800
5.600
5.450
5.300
4.800
4.650
4.550
4.350
4.250
3.800
3.750
3.700
3.600
3.450
3.200
2.950
2.800
2.750
2.550
2.400
2.250
2.100
2.000
1.900
1.900
1.800
1.750
1.700
1.600
1.550
1.450




PFERD

Neues im PFERD-Programm
Bohrwerkzeuge — HSS-Spiralbohrer

Spiralbohrer DIN 338 HSSG N STEEL B
Hochleistungsbohrwerkzeuge in der Ausfiihrung STEEL in HSSG (M2) fur industrielle Einsatze. o} o) ﬁ EE{
I,

Vollgeschliffene rechtsschneidende Ausfiihrung mit Kreuzanschliff.

1

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Aluminium, Messing, Bronze, Guss,
Kunststoffe
d, 1, 1 o Spiral-  Ausfiihrung ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] winkel STEEL
£
EAN 4007220
1,00 12 34 118° 25-30° N! 164570 10 SPB DIN 338 HSSG N 1,0 STEEL
1,50 18 40 118° 25-30° N! 166345 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,5 STEEL
1,60 20 43 118° 25-30° N!' 169315 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,6 STEEL
2,00 24 49 118° 25-30° N! 166383 10  SPBDIN 338 HSSG N 2,0 STEEL
2,50 30 57 118° 25-30° N!' 166413 10  SPBDIN 338 HSSG N 2,5 STEEL
3,00 33 61 118° 25-30° N! 166536 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,0 STEEL
3,10 36 65 118° 25-30° N! 166550 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,1 STEEL
3,30 36 65 118° 25-30° N! 166581 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,3 STEEL
3,40 39 70 118° 25-30° N! 166888 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,4 STEEL
3,50 39 70 118° 25-30° N! 166895 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,5 STEEL
3,60 39 70 118° 25-30° N! 166901 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,6 STEEL
4,00 43 75 118° 25-30° N! 166949 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,0 STEEL
4,10 43 75 118° 25-30° N! 166956 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,1 STEEL
4,20 43 75 118° 25-30° N!' 166994 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,2 STEEL
4,40 47 80 118° 25-30° N!' 167007 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,4 STEEL
4,50 47 80 118° 25-30° N! 167014 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,5 STEEL
5,00 52 86 118° 25-30° N!' 167021 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,0 STEEL
5,10 52 86 118° 25-30° N!' 167038 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,1 STEEL
5,20 52 86 118° 25-30° N!' 167045 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,2 STEEL
5,30 52 86 118° 25-30° N!' 167052 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,3 STEEL
5,50 57 93 118° 25-30° N!' 167069 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,5 STEEL
6,00 57 93 118° 25-30° N! 167076 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,0 STEEL
6,50 63 101 118° 25-30° N!' 167083 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,5 STEEL
6,80 69 109 118° 25-30° N! 167090 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,8 STEEL
7,00 69 109 118° 25-30° N!'167106 10  SPBDIN 338 HSSG N 7,0 STEEL
7,50 69 109 118° 25-30° NI'167113 10 SPB DIN 338 HSSG N 7,5 STEEL
8,00 75 117 118° 25-30° N!'167120 10  SPBDIN 338 HSSG N 8,0 STEEL
8,50 75 117 118° 25-30° NI'167137 10  SPBDIN 338 HSSG N 8,5 STEEL
9,00 75 125 118° 25-30° NI167151 10  SPBDIN 338 HSSG N 9,0 STEEL
9,50 81 125 118° 25-30° N!'167168 10  SPBDIN 338 HSSG N 9,5 STEEL
10,00 87 133 118° 25-30° NI'167175 10 SPB DIN 338 HSSG N 10,0 STEEL
10,20 87 133 118° 25-30° N!'167182 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,2 STEEL
10,50 87 133 118° 25-30° NI'167199 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,5 STEEL
11,00 94 142 118° 25-30° N!' 167205 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,0 STEEL
11,50 94 142 118° 25-30° NI167212 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,5 STEEL
12,00 101 151 118° 25-30° NI'167229 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL
12,50 101 151 118° 25-30° NI 167236 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,5 STEEL
13,00 101 151 118° 25-30° NI 167243 5 SPB DIN 338 HSSG N 13,0 STEEL

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
N! Neu 2022 a7



Neues im PFERD-Programm Q
Bohrwerkzeuge — HSS-Spiralbohrer

Ausfiihrung
STEEL

C—

EAN 4007220
N! 168172

PFERD

Spiralbohrer DIN 338 HSSG N STEEL, 19-tlg. Set

Das Set enthalt 19 HSS-Spiralbohrer in der Ausfihrung STEEL in HSSG (M2) fur industrielle Ein-
satze. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.
Die Fixierung der HSS-Spiralbohrer erleichtert die Auswahl und Entnahme der Werkzeuge.

Inhalt: Bearbeitbare Werkstoffe:

19 HSS-Spiralbohrer, Stahl, Aluminium, Messing, Bronze, Guss,
Ausflhrung STEEL in HSSG (M2) Kunststoffe

2 1,0 bis 10,0 mm, Abstufungen in 0,5 mm

@ Bezeichnung

1 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-10 STEEL 19TLG

Ausfiihrung
STEEL

"

EAN 4007220
N! 168189

Spiralbohrer DIN 338 HSSG N STEEL, 25-tlg. Set

Das Set enthalt 25 HSS-Spiralbohrer in der Ausfihrung STEEL in HSSG (M2) fur industrielle Ein-
sdtze. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.
Die Fixierung der HSS-Spiralbohrer erleichtert die Auswahl und Entnahme der Werkzeuge.

Inhalt: Bearbeitbare Werkstoffe:

25 HSS-Spiralbohrer, Stahl, Aluminium, Messing, Bronze, Guss,
Ausflhrung STEEL in HSSG (M2) Kunststoffe

2 1,0 bis 13,0 mm, Abstufungen in 0,5 mm

@ Bezeichnung

1 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-13 STEEL 25TLG

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
N! Neu 2022



PFERD

Neues im PFERD-Programm
Bohrwerkzeuge — HSS-Spiralbohrer

Spiralbohrer DIN 338 HSSE N INOX 5
, , . . L , ] o O ——
Hochleistungsbohrwerkzeuge in der Ausfiihrung INOX in HSSE-Co5 (M35) fur industrielle d m—
I,

|
Einsatze. Vollgeschliffene rechtsschneidende Ausfiihrung mit Kreuzanschliff. ‘ ‘

1

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX), Aluminium, Messing,
Bronze, Guss, Titan, Kunststoffe

d, 1, I, a Spiral-  Ausfiihrung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] winkel INOX
-y
EAN 4007220
1,00 12 34 135° 36°  N!167267 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,0 INOX
1,50 18 40 135° 36° NI 167274 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,5 INOX
1,60 20 43 135° 36° N!167281 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,6 INOX
2,00 24 49 135° 36° N!167298 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,0 INOX
2,50 30 57 135° 36° N!167304 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,5 INOX
3,00 33 61 135° 36° N!167311 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,0 INOX
3,10 36 65 135° 36° N!167328 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,1 INOX
3,30 36 65 135° 36° N!167342 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,3 INOX
3,40 39 70 135° 36° N!167366 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,4 INOX
3,50 39 70 135° 36° N!'167380 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,5 INOX
3,60 39 70 135° 36°  N!167403 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,6 INOX
4,00 43 75 135° 36° N!167410 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,0 INOX
4,10 43 75 135° 36° N!167441 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,1 INOX
4,20 43 75 135° 36°  N!167465 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,2 INOX
4,40 47 80 135° 36° N!167670 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,4 INOX
4,50 47 80 135° 36°  N!167694 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,5 INOX
5,00 52 86 135° 36° N!167717 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,0 INOX
5,10 52 86 135° 36° N!167724 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,1 INOX
5,20 52 86 135° 36°  N!167731 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,2 INOX
5,30 52 86 135° 36°  N!167748 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,3 INOX
5,50 57 93 135° 36°  N!167755 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,5 INOX
6,00 57 93 135° 36° N!167762 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,0 INOX
6,50 63 101 135° 36° N!167779 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,5 INOX
6,80 69 109 135° 36° N!167786 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,8 INOX
7,00 69 109 135° 36° N!167984 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,0 INOX
7,50 69 109 135° 36° N!'167991 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,5 INOX
8,00 75 117 135° 36°  N!168028 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,0 INOX
8,50 75 117 135° 36° N!169322 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,5 INOX
9,00 75 125 135° 36°  N!168042 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,0 INOX
9,50 81 125 135° 36°  N!168059 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,5 INOX
10,00 87 133 135° 36° N!168073 10 SPB DIN 338 HSSE N 10,0 INOX
10,20 87 133 135° 36°  N!168080 5 SPB DIN 338 HSSE N 10,2 INOX
10,50 87 133 135° 36°  N!168097 5 SPB DIN 338 HSSE N 10,5 INOX
11,00 94 142 135° 36° N!168103 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,0 INOX
11,50 94 142 135° 36°  N!'168110 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,5 INOX
12,00 101 151 135° 36°  N!168127 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,0 INOX
12,50 101 151 135° 36° N! 168141 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,5 INOX
13,00 101 151 135° 36°  N!168165 5 SPB DIN 338 HSSE N 13,0 INOX

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
N! Neu 2022 49



Neues im PFERD-Programm tx}
Bohrwerkzeuge — HSS-Spiralbohrer

Ausfiihrung
INOX
-

EAN 4007220
N! 168196

PFERD

Spiralbohrer DIN 338 HSSE N INOX, 19-tlg. Set

Das Set enthalt 19 HSS-Spiralbohrer in der Ausfihrung INOX in HSSE-Co5 (M35) fir in-
dustrielle Einsatze. Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung. Die Fixierung der HSS-Spiralbohrer erleichtert die Auswahl und Entnahme der
Werkzeuge.

Inhalt: Bearbeitbare Werkstoffe:

19 HSS-Spiralbohrer, Stahl, Edelstahl (INOX), Aluminium, Messing,
Ausfihrung INOX in HSSE-Co5 (M35) Bronze, Guss, Titan, Kunststoffe

2 1,0 bis 10,0 mm, Abstufungen in 0,5 mm

@ Bezeichnung

1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-10 INOX 19TLG

Ausfiihrung

INOX
)

EAN 4007220
N! 168202

Spiralbohrer DIN 338 HSSE N INOX, 25-tlg. Set

Das Set enthalt 25 HSS-Spiralbohrer in der Ausfihrung INOX in HSSE-Co5 (M35) fir in-
dustrielle Einsatze. Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung. Die Fixierung der HSS-Spiralbohrer erleichtert die Auswahl und Entnahme der
Werkzeuge.

Inhalt: Bearbeitbare Werkstoffe:

25 HSS-Spiralbohrer, Stahl, Edelstahl (INOX), Aluminium, Messing,
Ausfihrung INOX in HSSE-Co5 (M35) Bronze, Guss, Titan, Kunststoffe

2 1,0 bis 13,0 mm, Abstufungen in 0,5 mm

@ Bezeichnung

1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-13 INOX 25TLG

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
N! Neu 2022
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N

Neues im PFERD-Programm
Bohrwerkzeuge — HSS-Stufenbohrer

Robuste Hochleistungswerkzeuge zum gratfreien Bohren und Entgraten von Blechen, Rohren
und Profilen. Werkstoffe bis zu einer Materialstarke von 4 mm lassen sich mit geringem Kraft-
aufwand in einem Arbeitsgang bohren und entgraten. Stufenbohrer bietet PFERD auch mit

hochwertiger HICOAT-Beschichtung an. Zur sicheren Drehmomentibertragung verfiigen alle

Stufenbohrer Gber einen Dreiflachenschaft.

Vorteile:

= Bohren und Entgraten in nur einem
Arbeitsschritt.

= Absolute Laufruhe und hohe
Schnittleistung.

= Muheloses Zentrieren und Anbohren
durch hochwertige Bohrerspitze.

= Erleichtertes Zurlckziehen bei durchge-
bohrten Blechen durch Werkzeugkonus.

= Nicht brechende Spane werden wie bei

einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.

= Die Bildung von Aufbauschneiden und
KaltverschweiBungen an den Schneiden
wird vermieden.

Bearbeitbare Werkstoffe:

= Stahl

= Stahlguss

= Edelstahl (INOX)

= NE-Metalle

= Kunststoffe

= andere Werkstoffe

Bearbeitungsaufgaben:

= Bohren
= Entgraten

Anwendungsempfehlungen:

m Setzen Sie HSS-Stufenbohrer auf Blechen,
Rohren und Profilen bis max. 4 mm
Materialstarke ein.

= Entnehmen Sie der Tabelle die empfohle-
nen Drehzahlen.

Passende Werkzeugantriebe:
= Bohrmaschine

® Standerbohrmaschine
Sicherheitshinweis:

Zur sicheren Dreh-

momentibertragung ver-
d; fugen Stufenbohrer tiber

einen Dreiflachenschaft.

>
z

Ausfihrung HSS

= Bej Stufenbohrern ohne Beschichtung
Schneidol bzw. Druckluft als Kihl-/
Schmierstoffe verwenden.

Ausfiihrung HSS HICOAT HC-FEP

= Stufenbohrer mit HICOAT-Beschichtung
kdnnen ohne Zusatz von Kihlmitteln
eingesetzt werden.

= Besonders fur die Bearbeitung von Edel-
stahl (INOX) geeignet.




PFERD

Neues im PFERD-Programm
Bohrwerkzeuge — HSS-Stufenbohrer

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig- Um den empfohlenen Drehzahlbereich
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen [RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:
@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe O Gewlinschten Durchmesser auswahlen.
auswahlen. O Schnittgeschwindigkeitsbereich und
@ Ausfihrungsauswahl treffen. Durchmesser ergeben den empfohlenen
© Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. Drehzahlbereich.
O Werkstoffgruppe @ Ausfilhrung O Schnittgeschwindigkeit
Stéhle Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werk- HSS o :
; 2 - . . 20-30 m/min
Stahl, bis 700 N/mm zeugstéhle, legierte und unlegierte HICOAT HC-FEP
Stahlguss Stihle Staéhle, Einsatzstahle, Stahlguss, :
iber 700 N/mm? Vergitungsstahle HICOAT HC-FEP 10-20 m/min
Rost- und saurebestandige  Austenitische und .
Edelstahl (INOX) Stahle ferritische Edelstahle HICOAT HC-FEP 10-20 m/min
Weiche NE-Metalle suminiumlegierungen S
NE-Metalle = e — : : 20-30 m/min
Harte NE-Metalle Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte o7 ye.pep
Aluminiumlegierungen (hoher Si-Anteil)
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische HSS
andere und duroplastische Kunststoffe, 10-20 m/min
Werkstoffe Hartgummi, Holz HICOAT HC-FEP
EigiSs—gitilf:enbohrer o O Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
STB HSS 04-30/10, Stufen-o 10 20 20
Stufen-g 4-30 mm. [mm] Drehzahlen [RPM]
Stahle bis 700 N/mm?2.
4 800 1.600 2.400
Schnittgeschwindigkeit: 20-30 m/min /00
Drehzahlbereich: 2.400-200 RPM 2,00 640 1.280 1.920
6,00 530 1.060 1.600
7,00 460 920 1.400
8,00 400 800 1.200
9,00 350 700 1.060
10,00 320 640 960
11,00 290 580 880
12,00 270 540 820
14,00 230 460 700
15,00 210 420 640
16,00 200 400 600
18,00 180 360 540
20,00 160 320 480
21,00 150 300 460
22,00 140 280 420
24,00 130 260 400
26,00 120 240 360
27,00 120 240 360
28,00 110 220 340
30,00 100 200 300
33,00 90 180 280
34,00 90 180 280
36,00 90 180 280
37,00 90 180 280
39,00 80 160 240
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g Neues im PFERD-Programm
Bohrwerkzeuge — HSS-Stufenbohrer

HSS-Stufenbohrer

HSS-Stufenbohrer zum Bohren und Entgraten von diinnen Blechen, Rohren und Profilen aus - b, idz
verschiedenen Werkstoffen. Zur sicheren Drehmomentibertragung verflgen alle Stufen- ‘
bohrer tber einen Dreiflachenschaft. ‘ |

.

Bohrbereich Anzahl d, I, Ausfiihrung Bezeichnung
[mm] Bohrerstufen [mm] [mm] HSS
EAN 4007220

4-12 9 6 65 N! 165867 1 STB HSS 04-12/6
4-20 9 8 75 N! 165874 1 STB HSS 04-20/8
4-30 14 10 100 N! 165881 1 STB HSS 04-30/10
4-39 13 10 107 N! 165898 1 STB HSS 04-39/10
6-37 12 10 100 N!' 165904 1 STB HSS 06-37/10

HSS-Stufenbohrer, 3-tlg. Set

Das Set enthalt drei HSS-Stufenbohrer in den Ausfiihrungen 4-12 mm (9 Stufen), 4-20 mm
(9 Stufen), 4-30 mm (14 Stufen) fur industrielle Einsatze. Zur sicheren Drehmoment-
Ubertragung verfugen alle Stufenbohrer Gber einen Dreiflachenschaft.

Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschddigung. Die
Fixierung der HSS-Stufenbohrer erleichtert die Auswahl und Entnahme der Werkzeuge.

Inhalt Ausfiihrung @ Bezeichnung
[Stiick] HSS
EAN 4007220
3 N!' 166109 1 SET STB HSS 3TLG
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Bohrwerkzeuge — HSS-Stufenbohrer mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP

PFERD

HSS-Stufenbohrer mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP

Idz HSS-Stufenbohrer mit hochwertiger HICOAT-Beschichtung HC-FEP sind verschleif3fest und
vielseitig bei der Bearbeitung von Stahl, Edelstahl (INOX), NE-Metallen, thermoplastischen und
duroplastischen Kunststoffen einsetzbar. Zur sicheren Drehmomentibertragung verfligen alle

Bohrbereich
[mm]

4-12
4-39
6-37

Stufenbohrer Gber einen Dreiflachenschaft.

Stufenbohrer mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP bieten eine hohe Warmhérte und Oxidations-
bestandigkeit. Sie kdnnen daher ohne Zusatz von Kiihimitteln auch auf harten Werkstoffen
eingesetzt werden.

Anzahl d, I, Ausfiihrung @ Bezeichnung
Bohrerstufen [mm] [mm] HC-FEP
EAN 4007220
9 6 65 N! 166031 1 STB HSS 04-12/6 HC-FEP
13 10 107 N!' 166079 1 STB HSS 04-39/10 HC-FEP
12 10 100 N! 166086 1 STB HSS 06-37/10 HC-FEP

Inhalt
[Sthck]

HSS-Stufenbohrer mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP, 3-tlg. Set

Das Set enthalt 3 HSS-Stufenbohrer in den Ausfihrungen 4-12 mm (9 Stufen), 4-20 mm

(9 Stufen), 4-30 mm (14 Stufen) mit hochwertiger HICOAT-Beschichtung HC-FEP fr industri-
elle Einsétze. Zur sicheren Drehmomentibertragung verfligen alle Stufenbohrer Uber einen
Dreiflachenschaft.

Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung. Die
Fixierung der HSS-Stufenbohrer erleichtert die Auswahl und Entnahme der Werkzeuge.

Ausfiihrung @ Bezeichnung
HC-FEP
EAN 4007220
N!'166123 1 SET STB HSS HC-FEP 3TLG
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Neues im PFERD-Programm
Senkwerkzeuge — HSS-Kegelsenker

Kegelsenker von PFERD zeichnen sich durch ihre besonders scharfen Schneiden aus, die auch
bei niedrigen Schnittgeschwindigkeiten sehr gute Ergebnisse erzielen. Die verschiedenen
Ausflihrungen ermoglichen das Senken und Entgraten bei der Bearbeitung unterschiedlicher
Werkstoffe, auch im industriellen Umfeld. Bei der Variante UGT handelt es sich um Kegelsen-
ker mit Ungleichteilung. Zur sicheren Drehmomentibertragung verfligen Kegelsenker ab
einem Senkerdurchmesser von 28 mm Uber einen Dreiflachenschaft.

Kegelsenker bietet PFERD auch mit hochwertiger HICOAT-Beschichtung an. Kegelsenker mit
HICOAT-Beschichtung bieten eine hohe Warmhérte und Oxidationsbestandigkeit. Sie kdnnen
daher auch ohne Zusatz von KihImitteln sowie auf harten Werkstoffen eingesetzt werden.

Vorteile:

= Hohe Zerspanungsleistung und optimale
Spanabfuhr.

= Gratfreie Ergebnisse auch bei geringen
Schnittgeschwindigkeiten.

= Hohe Standzeit.

= Hohe Oberflachenglte des Werkstickes.

Bearbeitbare Werkstoffe:

= Stahl

= Stahlguss

= Edelstahl (INOX)

= NE-Metalle

= Gusseisen

= Kunststoffe

= andere Werkstoffe

Bearbeitungsaufgaben:

= Anfasen
= Entgraten
= Senken

Anwendungsempfehlungen:

= Wahlen Sie die passende Ausflihrung je
nach bendtigtem Senkwinkel und zu bear-
beitendem Werkstoff aus.

= Verwenden Sie als Kihl-/Schmierstoff
Schneiddl bzw. Druckluft.

= Entnehmen Sie der Tabelle die empfohle-
nen Drehzahlen.

Passende Werkzeugantriebe:

= Bohrmaschine

= Standerbohrmaschine
= Werkzeugmaschinen
= Roboter

Sicherheitshinweis:

Zur sicheren Dreh-
momentubertragung

d, verfugen Kegelsenker ab
einem Senkerdurchmesser
von 28 mm Uber einen
Dreiflachenschaft.

~
o’

Form Vorteile

HSS-Senker = Besonders gut geeignet
90° zum Herstellen von Sen-
kungen fur 90°-Schrauben.

HSS-Senker = Besonders gut geeignet @

90° UGT zum Herstellen von exak-
ten Senkungen.

= Hohe Laufruhe.

= Niedrige Senkkrafte bei
guter Oberflachengute.

= Speziell entwickelte
Geometrie mit breiten
Spannuten zur optimalen
Span- und Warmeabfuhr.

HSS-Senker = Besonders gut geeig-

60° net zum Ansenken und

Entgraten.

oy

Ausfiihrung HSS

o

= HSS-Senker, der nahezu auf allen Werk-
stoffen universell einsetzbar ist.

Ausflihrung HSSE Co5 (M35)

o

= HSS-Senker, der nahezu auf allen Werk-
stoffen universell einsetzbar ist.

® Hohe Standzeit.

= Sehr gute Temperaturbestandigkeit durch
Co-Anteil.

Ausfiihrung HSS HICOAT HC-FEP

® HSS-Senker, der nahezu auf allen Werk-
stoffen universell einsetzbar ist.

= Sehr hohe Standzeit dank hochwertiger
HICOAT-Beschichtung.

® Auch ohne Kihl- und Schmierstoff
einsetzbar.
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Neues im PFERD-Programm
Senkwerkzeuge — HSS-Kegelsenker

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig- @ Ausfiihrungsauswahl treffen. O Gewiinschten Durchmesser auswéhlen.
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen © Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. O Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Sie bitte wie folgt vor: U d fohl brehzahlbereich Durchmesser ergeben den empfohlenen
@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe m den emprohienen Drehzanibereich. Drehzahlbereich.
auswahlen [RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
’ folgt vor:
@ Werkstoffgruppe @ Ausfilhrung O Schnittgeschwindigkeit
Unlegierte Baustshle Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeug- HSS
nieg 5 stahle, unlegierte Stahle, Einsatzstahle, HSSE Co5 15-20 m/min
Stahl bis 700 N/mm " L
/ Stahlguss, Vergltungsstahle HICOAT HC-FEP
Stahlguss
Legierte Baustéhle Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, HSSE Co5 10-15 m/min
Gber 700 N/mm? legierte Stahle, Stahlguss HICOAT HC-FEP
HSS
Rost- und saurebestandige  Austenitische und :
Edelstahl (INOX) Stihle ferritische Edelstahle HSSE Co5 10-15 m/min
HICOAT HC-FEP
I HSS
Weiche NE-Metalle Aluminiumlegierungen HSSE Co5 15-20 m/min
Messing, Kupfer, Zink
NE-Metalle HICOAT HC-FEP
Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte HSSE Co5 :
EriEBVEEElE Aluminiumlegierungen (hoher Si-Anteil) ~ HICOAT HC-FEP 10-20 m/min
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL HSS
. (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss EN-
Gusseisen \?v:eaigiz gzzzg:zg: GJS (GGQG), weiBer Temperguss HSSE Co5 10 m/min
EN-GIMW (GTW), schwarzer Temperguss
EN-GJMB (GTS) HICOAT HC-FEP
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische HSS
andere und duroplastische Kunststoffe, HSSE Co5 10-15 m/min
Werkstoffe Hartgummi, Holz HICOAT HC-FEP
E:é;seplizlr:ker o O Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
KES HSS DIN 335 C90°, Senker-g 1 Lo =l
Senker-g 28,0 mm. [mm] Drehzahlen [RPM]
Stahle bis 700 N/mm?2.
4,30 800 1.200 1.600
Schnittgeschwindigkeit: 15-20 m/min
Drehzahlbereich: 170-220 RPM 5,00 620 960 15280
5,30 640 960 1.280
6,00 530 800 1.060
6,30 530 800 1.060
7,00 460 680 920
8,00 400 600 800
8,30 400 600 800
10,00 320 470 640
10,40 320 470 640
11,50 280 420 560
12,40 260 390 520
12,50 260 390 520
15,00 210 320 420
16,00 190 290 380
16,50 190 290 380
19,00 170 260 340
20,00 150 230 300
20,50 150 230 300
23,00 140 210 280
25,00 130 200 260
28,00 110 170 220
31,00 100 150 200
37,00 90 140 180
40,00 80 120 160
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Neues im PFERD-Programm
Senkwerkzeuge — HSS-Kegelsenker

Kegelsenker HSS DIN 335 C 90°

Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrau- a C°>< - Ld’
ben fur alle géngigen Werkstoffe wie Stahl, Stahlguss und NE-Metalle. Zur sicheren Dreh- y ‘
momentubertragung verfligen Kegelsenker ab einem Senkerdurchmesser von 28 mm tber } ‘
einen Dreiflachenschaft.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,
andere Werkstoffe

d, d, I, o Ausfiihrung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] HSS
EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° N!' 164617 1 KES HSS DIN 335 C90° 4,3

5,00 4,00 40 90° N! 166352 1 KES HSS DIN 335 C90° 5,0

5,30 4,00 40 90° N! 166369 1 KES HSS DIN 335 C90° 5,3

6,00 5,00 45 90° N! 166376 1 KES HSS DIN 335 C90° 6,0

6,30 5,00 45 90° N! 166390 1 KES HSS DIN 335 C90° 6,3

7,00 6,00 50 90° N! 166406 1 KES HSS DIN 335 C90° 7,0

8,00 6,00 50 90° N! 166468 1 KES HSS DIN 335 C90° 8,0

8,30 6,00 50 90° N! 166475 1 KES HSS DIN 335 C90° 8,3
10,00 6,00 50 90° N! 166505 1 KES HSS DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° N! 166598 1 KES HSS DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° N! 166666 1 KES HSS DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° N! 166673 1 KES HSS DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° N! 166703 1 KES HSS DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 166765 1 KES HSS DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° NI 166772 1 KES HSS DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° N! 166789 1 KES HSS DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 166833 1 KES HSS DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° N! 166840 1 KES HSS DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° N! 166857 1 KES HSS DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 90° N! 166864 1 KES HSS DIN 335 C90° 31,0
37,00 12,00 90 90° NI 166871 1 KES HSS DIN 335 C90° 37,0
40,00 15,00 80 90° NI166918 1 KES HSS DIN 335 C90° 40,0

Kegelsenker-Sets HSS DIN 335 C 90°

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versen-
ken von 90°-Schrauben fir alle gdngigen Werkstoffe wie Stahl, Stahlguss und NE-Metalle. Die
bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Bearbeitbare Werkstoffe: Bestellhinweis:
Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX), = Wahlen Sie das Set je nach Anzahl der
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe, benétigten Ausfihrungen aus.

andere Werkstoffe

Inhalt Inhalt  Ausfiuhrung @ Bezeichnung
[Stick] Werkzeug-o HSS
[mm] ) | -
EAN 4007220
3 6,3/104/16,5 N! 168523 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3TLG
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N! 168585 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5TLG
6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 N! 168691 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6TLG
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Senkwerkzeuge — HSS-Kegelsenker

Kegelsenker HSSE DIN 335 C 90°, Ausfiihrung Co5

a C‘>< - P Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrau-
ben fur besonders zahe und harte Werkstoffe wie legierter und hochfester Stahl und Edelstahl
[ ‘ (INOX). Zur sicheren Drehmomentibertragung verfligen Kegelsenker ab einem Senkerdurch-
messer von 28 mm Uber einen Dreiflachenschaft. Hohe Standzeit und temperaturbestandige
Ausfihrung durch Co-Anteil.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,
andere Werkstoffe

d, d, I a Ausfiihrung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] HSSE
EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° N!'167250 1 KES HSSE DIN 335 C90° 4,3

5,00 4,00 40 90° NI'167335 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,0

5,30 4,00 40 90° NI 167359 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,3

6,00 5,00 45 90° N!'167373 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,0

6,30 5,00 45 90° NI 167397 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,3

8,00 6,00 50 90° NI 167427 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,0

8,30 6,00 50 90° N!' 167434 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,3
10,00 6,00 50 90° N! 167458 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° N! 167472 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° N!' 167687 1 KES HSSE DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° N! 168004 1 KES HSSE DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° N! 168035 1 KES HSSE DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 168134 1 KES HSSE DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° N!'168219 1 KES HSSE DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° NI 168226 1 KES HSSE DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 168233 1 KES HSSE DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° NI 168240 1 KES HSSE DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° N! 168257 1 KES HSSE DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 90° N! 168264 1 KES HSSE DIN 335 C90° 31,0

Kegelsenker-Sets HSSE DIN 335 C 90°, Ausfiihrung Co5

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum
Versenken von 90°-Schrauben flr besonders zdhe und harte Werkstoffe wie legierter
und hochfester Stahl und Edelstahl (INOX). Hohe Standzeit und temperaturbestandige
Ausfuihrung durch Co-Anteil. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor
Schmutz und Beschadigung.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,

andere Werkstoffe
Inhalt Inhalt Ausfilihrung
[Stiick] Werkzeug-o HSSE
[mm] ; |_
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 N! 168714
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N! 168738
6 6,3/83/10,4/124/16,5/20,5 N! 168745

Bestellhinweis:
® Wahlen Sie das Set je nach Anzahl der
bendtigten Ausfihrungen aus.

@ Bezeichnung

1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 3TLG
1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 5TLG
1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 6TLG
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Senkwerkzeuge — HSS-Kegelsenker mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP

Kegelsenker HSS DIN 335 C 90°
mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP 4 @ I Id;

Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrau- L.
ben fur besonders zahe und harte Werkstoffe wie legierter und hochfester Stahl und }
Edelstahl. Zur sicheren Drehmomentubertragung verfligen Kegelsenker ab einem Senker-

durchmesser von 28 mm Uber einen Dreifldchenschaft. Dank HICOAT-Beschichtung HC-FEP

verfligen sie Gber eine hohe Harte und VerschleiBfestigkeit. Sie sind sehr temperaturbestandig

und verfligen Uber eine besonders lange Standzeit. Sie konnen auch im héheren Schnitt-

geschwindigkeitsbereich und ohne Kihl- und Schmierstoff eingesetzt werden.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,
andere Werkstoffe

d, d, I, a Ausfiihrung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] HC-FEP
EAN 4007220

6,30 5,00 45 90° NI073728 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 6,3

8,30 6,00 50 90° N!' 168295 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 8,3
10,40 6,00 50 90° N! 168301 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 10,4
12,40 8,00 56 90° N!' 168318 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 12,4
15,00 10,00 60 90° N!' 168325 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 168356 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 16,5
19,00 10,00 63 90° N! 168387 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 19,0
20,50 10,00 63 90° N! 168417 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 168455 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 23,0
25,00 10,00 67 90° N! 168462 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 25,0
31,00 12,00 71 90° N! 168479 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 31,0

Kegelsenker-Sets HSS DIN 335 C 90°
mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versen-
ken von 90°-Schrauben fur besonders zéhe und harte Werkstoffe wie legierter und hochfester
Stahl und Edelstahl (INOX). Dank HICOAT-Beschichtung HC-FEP verfligen sie Uber eine hohe
Harte und VerschleiBfestigkeit. Sie sind sehr temperaturbestédndig und verfligen tber eine
besonders lange Standzeit. Sie kdnnen auch im héheren Schnittgeschwindigkeitsbereich und
ohne Kihl- und Schmierstoff eingesetzt werden. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die
Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Bearbeitbare Werkstoffe: Bestellhinweis:
Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX), = Wahlen Sie das Set je nach Anzahl der
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe, bendétigten Ausfihrungen aus.

andere Werkstoffe

Inhalt Inhalt Ausflihrung @ Bezeichnung
[Stiick] Werkzeug-o HC-FEP
[mm] .
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 N! 168752 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3TLG HC-FEP
6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N! 168769 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5TLG HC-FEP
6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 N! 168776 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6TLG HC-FEP
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Senkwerkzeuge — HSS-Kegelsenker

d

[mm]

6,30

8,30
10,40
12,40
15,00
16,50
19,00
20,50
23,00
25,00
31,00

[mm]

5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00

45
50
50
56
60
60
63
63
67
67
71

PFERD

Kegelsenker mit Ungleichteilung UGT HSS DIN 335 C 90°

Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrau-
ben fur alle gdngigen Werkstoffe wie Stahl, Stahlguss und NE-Metalle. Die Kegelsenker mit
Ungleichteilung (UGT) zeichnen sich durch eine speziell entwickelte Geometrie mit breiten
Spannuten aus und ermoglichen dadurch eine optimale Span- und Warmeabfuhr, hohe
Laufruhe und optimale Arbeitsergebnisse. Zur sicheren Drehmomentibertragung verfligen
Kegelsenker ab einem Senkerdurchmesser von 28 mm Uber einen Dreifldchenschaft.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,
andere Werkstoffe

o Ausfiihrung @ Bezeichnung
HSS UGT

o

EAN 4007220
90° N! 420447 1 UGT HSS DIN 335 C90° 6,3
90° N! 420454 1 UGT HSS DIN 335 C90° 8,3
90° N! 420461 1 UGT HSS DIN 335 C90° 10,4
90° N!420478 1 UGT HSS DIN 335 C90° 12,4
90° N! 420485 1 UGT HSS DIN 335 C90° 15,0
90° N! 420492 1 UGT HSS DIN 335 C90° 16,5
90° N! 420508 1 UGT HSS DIN 335 C90° 19,0
90° N! 420515 1 UGT HSS DIN 335 €90° 20,5
90° N! 420522 1 UGT HSS DIN 335 C90° 23,0
90° N! 420539 1 UGT HSS DIN 335 €90° 25,0
90° N! 420546 1 UGT HSS DIN 335 C90° 31,0

Inhalt
[Stuck]

Kegelsenker-Sets mit Ungleichteilung UGT HSS DIN 335 C 90°

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versen-
ken von 90°-Schrauben fir alle gdngigen Werkstoffe wie Stahl, Stahlguss und NE-Metalle. Die
Kegelsenker mit Ungleichteilung (UGT) zeichnen sich durch eine speziell entwickelte Geomet-
rie mit breiten Spannuten aus und ermdglichen dadurch eine optimale Span- und Warmeab-
fuhr, hohe Laufruhe und optimale Arbeitsergebnisse. Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt die
Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Bearbeitbare Werkstoffe: Bestellhinweis:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX), = Wahlen Sie das Set je nach Anzahl der
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe, bendtigten Ausfihrungen aus.
andere Werkstoffe

Inhalt  Ausfiihrung @ Bezeichnung
Werkzeug-o HSS UGT
[mm] E . | R
¥

EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 N! 420669 1 SET UGT HSS DIN 335 C90° 3TLG
6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N! 420676 1 SET UGT HSS DIN 335 C90° 5TLG
6,3/83/104/124/16,5/20,5 N! 420683 1 SET UGT HSS DIN 335 C90° 6TLG
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Senkwerkzeuge — HSS-Kegelsenker

Kegelsenker mit Ungleichteilung UGT HSSE DIN 335 C 90°,
Ausfiihrung Co5 d @ Id;

Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrau- L. ‘
ben fir besonders zéhe und harte Werkstoffe wie legierter und hochfester Stahl und Edelstahl ‘ !
(INOX). Die Kegelsenker mit Ungleichteilung (UGT) zeichnen sich durch eine speziell entwickel-

te Geometrie mit breiten Spannuten aus und erméglichen dadurch eine optimale Span- und

Warmeabfuhr, hohe Laufruhe und optimale Arbeitsergebnisse. Zur sicheren Drehmoment-

Ubertragung verfiigen Kegelsenker ab einem Senkerdurchmesser von 28 mm Uber einen

Dreiflachenschaft. Hohe Standzeit und temperaturbestandige Ausfihrung durch Co-Anteil.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,
andere Werkstoffe

d, d, I a Ausfiihrung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] HSSE UGT
e
EAN 4007220
6,30 5,00 45 90° N! 420553 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 6,3
8,30 6,00 50 90° N! 420560 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 8,3
10,40 6,00 50 90° N! 420577 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 10,4
12,40 8,00 56 90° N! 420584 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° N! 420591 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 420607 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° N! 420614 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° N! 420621 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 420638 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° N! 420645 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 25,0
31,00 12,00 71 90° N! 420652 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 31,0

Kegelsenker-Sets mit Ungleichteilung UGT HSSE DIN 335 C 90°,
Ausfiihrung Co5

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum
Versenken von 90°-Schrauben fur besonders zdhe und harte Werkstoffe wie legierter

und hochfester Stahl und Edelstahl (INOX). Hohe Standzeit und temperaturbestandige
Ausflihrung durch Co-Anteil. Die Kegelsenker mit Ungleichteilung (UGT) zeichnen sich durch
eine speziell entwickelte Geometrie mit breiten Spannuten aus und erméglichen dadurch
eine optimale Span- und Warmeabfuhr, hohe Laufruhe und optimale Arbeitsergebnisse. Die
bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Bearbeitbare Werkstoffe: Bestellhinweis:
Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX), = Wahlen Sie das Set je nach Anzahl der
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe, bendétigten Ausfihrungen aus.

andere Werkstoffe

Inhalt Inhalt  Ausfiihrung ﬁ Bezeichnung
[Stiick] Werkzeug-o HSSE UGT
[mm] E . | -
F

EAN 4007220

3 6,3/10,4/16,5 N! 420690 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 3TLG

5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N! 420706 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 5TLG

6 63/83/104/124/16,5/20,5 N! 420713 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 6TLG
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Senkwerkzeuge — HSS-Kegelsenker

o
ds

aQ

[mm]

6,30

8,00
10,00
12,50
16,00
20,00
25,00

[mm]

5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
10,00
10,00

45
50
50
56
63
67
71

Kegelsenker HSS DIN 334 C 60°

Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 60° zum Entgraten von allen
gangigen Werkstoffen wie Stahl, Stahlguss und NE-Metallen.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,

andere Werkstoffe

a

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°

Ausfiihrung
HSS

EAN 4007220

N! 168783
NI 168790
N! 168806
NI 168813
N! 168837
N! 168844
N! 168851

=

SN oy Ry PEEY PR RN

Bezeichnung

KES HSS DIN 334 C60° 6,3

KES HSS DIN 334 C60° 8,0

KES HSS DIN 334 C60° 10,0
KES HSS DIN 334 C60° 12,5
KES HSS DIN 334 C60° 16,0
KES HSS DIN 334 C60° 20,0
KES HSS DIN 334 C60° 25,0

PFERD

S




PFERD

K

Neues im PFERD-Programm
Senkwerkzeuge — HSS-Flachsenker

Hochleistungsflachsenker aus HSS nach DIN 373 zum Versenken von Zylinderkopf- und Sechs-
kantschrauben sowie Muttern. Flachsenker oder auch Plansenker sind zylindrisch ausgefiihrt.
Der zylindrische Zapfen in den jeweiligen GUteklassen fein, mittel oder fir Gewindekernloch
garantiert eine koaxiale Ausrichtung der Senkung zur Bohrung.

Vorteile:

= Sehr hohe Abtragsleistung.
= Optimale Spanabfuhr.

= Gratfreie Ergebnisse.

= Lange Standzeit.

= Ruhiger Lauf.

= Gute Oberflachengute.

Bearbeitbare Werkstoffe:

= Stahl

= Stahlguss

= Edelstahl (INOX)

= NE-Metalle

= Gusseisen

= Kunststoffe

= andere Werkstoffe

Bearbeitungsaufgaben:

= Erzeugen von Flachsenkungen in den
GuUtegraden fein (F), mittel (M) und Gewin-
dekernloch (GKL).

Anwendungsempfehlungen:

® Bitte beachten Sie die empfohlenen
Drehzahlen.

Passende Werkzeugantriebe:

= Bohrmaschine

® Standerbohrmaschine
= Werkzeugmaschinen
® Roboter

Gltegrad fein (F)
—
m‘.-"_,
= Flachsenker mit GUtegrad fein eignen
sich zum Erzeugen von Flachsenkungen
an Durchgangsbohrungen oder Sack-

|I6chern im Toleranzbereich fein bei hoher
Montagegenauigkeit.

—

Gltegrad mittel (M)

T ————

= Flachsenker mit GUtegrad mittel eignen
sich zum Erzeugen von Flachsenkungen an
Durchgangsbohrungen oder Sackléchern
im Toleranzbereich mittel bei erweiterter
Montagegenauigkeit.

Fir Gewindekernloch (GKL)

E""—_-“-"L" —
= Flachsenker fir Gewindekernloch eignen

sich zum Erzeugen von Flachsenkungen an
Kernldchern fir Innengewinde.
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Neues im PFERD-Programm
Senkwerkzeuge — HSS-Flachsenker

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig- Um den empfohlenen Drehzahlbereich
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen [RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:
@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe O Gewlinschten Durchmesser auswahlen.
auswahlen. O Schnittgeschwindigkeitsbereich und
@ Ausfihrungsauswahl treffen. Durchmesser ergeben den empfohlenen
© Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. Drehzahlbereich.
@ Werkstoffgruppe @ Ausfiihrung © Schnittgeschwindigkeit
Fein (F)
stahle Mittel (M) 10-20 m/mi
bis 700 N/mm?2 Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werk- flage =AY /o
Stahl, zeugstahle, legierte und unlegierte Gewindekernloch (GKL)
Stahlguss ) Stéhle, Einsatzstahle, Stahlguss, Fein (F)
e N/ Vol Mittel (M) 10-15 m/min
Gewindekernloch (GKL)
R d saurebestandige A itisch d Fein ()
ost- und saurebestandige Austenitische un : :
Edelstahl (INOX) Stahle ferritische Edelstahle ‘ Mittel (M) 10-15 m/min
Gewindekernloch (GKL)
I Fein (F)
Weiche NE-Metalle Aluminiumlegierungen Mittel (M) 15-20 m/min
Messing, Kupfer, Zink
Gewindekernloch (GKL)
NE-Metalle -
Bronze, Titan/Titanlegierungen, Fein (F)
Harte NE-Metalle harte Aluminiumlegierungen (hoher Mittel (M) 10-20 m/min
Si-Anteil) Gewindekernloch (GKL)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL Fein (F)
Graues Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss
Gusseisen weiBes Gusseisen’ EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss Mittel (M) 10 m/min
EN-GJMW (GTW), schwarzer Temper-
guss EN-GJMB (GTS) Gewindekernloch (GKL)
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische Fein (F)
andere und duroplastische Kunststoffe, Mittel (M) 10-15 m/min
Werkstoffe Hartgummi, Holz Gewindekernloch (GKL)
Elzic?sieerlw:ker o O Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
FLS HSS DIN 373 15,0 F, Senker-g LY 5 &t
Flachsenker-g¢ 15 mm. [mm] Drehzahlen [RPM]
Stahle bis 700 N/mm?.
7 1.
Schnittgeschwindigkeit: 10-20 m/min S0 >30 9 060
Drehzahlbereich: 220-440 RPM Bl e e e
10,00 320 480 640
11,00 290 435 580
15,00 220 330 440
18,00 180 270 360
20,00 160 240 320
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Neues im PFERD-Programm
Senkwerkzeuge — HSS-Flachsenker

Flachsenker HSS DIN 373 Gutegrad fein fiir Durchgangsloch

Hochleistungssenkwerkzeuge fur Durchgangslocher mit dem Gutegrad fein (F) nach 1SO 273.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,
andere Werkstoffe

d, d, d;
[mm] [mm] [mm]
6 5 3,2

8 5 4,3

10 8 53

11 8 6,4

15 12,5 8,4

18 12,5 10,5

20 12,5 13,0

[mm]

71
71
80
80
100
100
100

Ausfiihrung
F

[
LS "

EAN 4007220

N! 168868
NI168912
N! 168929
NI 168936
N! 168943
N! 168950
NI 168981

=

RN N PEENY RN PEEN JEEN RN

di o

—

e

dy I

Bezeichnung

FLSHSSDIN 373 6,0 F

FLSHSSDIN 373 8,0 F

FLSHSSDIN 373 10,0 F
FLSHSSDIN 373 11,0F
FLSHSSDIN 373 15,0 F
FLSHSSDIN 373 18,0 F
FLSHSSDIN 373 20,0 F

Iy

Flachsenker HSS DIN 373 Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch

Hochleistungssenkwerkzeuge fur Durchgangsldcher mit dem Gutegrad mittel (M) nach

ISO 273.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,
andere Werkstoffe

d, d, d;
[mm] [mm] [mm]
6 5 34

8 5 4,5

10 8 5,5

11 8 6,6

15 12,5 9,0

18 12,5 11,0

20 12,5 13,5

[mm]

71
71
80
80
100
100
100

Ausfiihrung
M

[
S

EAN 4007220

NI 169025
N! 169087
NI169100
NI'169124
N! 169155
NI169162
N!'169179

7

RN EENY RN PERN PEEN EEN JEEN

— 3

dy |

Bezeichnung

FLSHSSDIN 373 6,0 M

FLSHSSDIN 3738,0M

FLSHSSDIN 373 10,0 M
FLSHSSDIN 373 11,0 M
FLSHSSDIN 373 15,0 M
FLSHSSDIN 373 18,0 M
FLS HSS DIN 373 20,0 M

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Senkwerkzeuge — HSS-Flachsenker

-—

d‘I %—;ﬁ_ﬂ :Idz Flachsenker HSS DIN 373 fiir Gewindekernloch
d, J— | Hochleistungssenkwerkzeuge mit Fihrungszapfen fir Gewindekernloch (GKL).

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle, Gusseisen, Kunststoffe,
andere Werkstoffe

d, d, d; I, Ausfiihrung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] GKL
EAN 4007220

6 5,0 2,5 71 N!' 169186 1 FLS HSS DIN 373 6,0 GKL

8 5,0 3,3 71 N! 169193 1 FLS HSS DIN 373 8,0 GKL
10 8,0 4,2 80 N! 169209 1 FLS HSS DIN 373 10,0 GKL
11 8,0 5,0 80 N1 169216 1 FLS HSS DIN 373 11,0 GKL
15 12,5 6,8 100 NI 169223 1 FLS HSS DIN 373 15,0 GKL
18 12,5 8,5 100 N! 169278 1 FLS HSS DIN 373 18,0 GKL
20 12,5 10,2 100 NT 169308 1 FLS HSS DIN 373 20,0 GKL

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Schleifstifte fiir Sageketten

Neues im PFERD-Programm
Schleifstifte flr Sageketten

Die Schleifstifte flr Sageketten eignen sich hervorragend fiir das maschinelle Scharfen von
Sageketten mittels PFERD Kettensagescharfgerat CHAIN SHARP HHG.

Vorteile:

= Hohe Schleiffreudigkeit und
Abtragsleistung.

= Kosten- und Zeitersparnis dank verkurzter
Schleifzeiten.

= Prazises Scharfen von Sagekettenzahnen
durch hohe Formstabilitat.

Bearbeitungsaufgaben:

= Scharfen

Anwendungsempfehlungen:

= Beachten Sie die Anwendungs-
empfehlungen und Sicherheitshinweise zu
Ihrem Scharfgerat.

= Folgende Ketten kdnnen gescharft werden:
- Schleifstift-@ 3,8 mm

fir Kettenteilung 1/4"

Schleifstift-g 4,3 mm

fir Kettenteilung 1/4", 3/8" LP*

- Schleifstift-@ 5,0 mm

flr Kettenteilung .325"

Schleifstift-g 5,5 mm

fir Kettenteilung 3/8"

Schleifstift-g 5,7 mm

fir Kettenteilung 3/8", .404"

- Schleifstift-2 6,9 mm
fir Tiefenbegrenzer

*LP = Low Profile

Passende Werkzeugantriebe:

= Scharfgerate

Bestellhinweise:

= Bitte den passenden Schleifstiftdurch-
messer zu lhrer Kette auswahlen.

Sicherheitshinweise:

= Die maximal zulassige Drehzahl bezieht
sich auf die offene Schaftlange von 10 mm.

= Die angegebene maximal zuldssige
Drehzahl darf aus Sicherheitsgriinden nie
Uberschritten werden.

©O®OC

Zylinderstifte fur Sageketten

Die Zylinderform ZY eignet sich optimal zum Scharfen von Sageketten.

DxT KorngroBe Passend fir Opt. Max.
[mm] 80 Kettenteilung RPM RPM
EAN 4007220 Jldn
Schaft-g 3 x 25 mm [S, x L,]

3,8x16 N!381922 174 25.000 62.800 3
4,3x16 N! 381946 1/4,3/8 LP* 25.000 55.400 3
5,0 x 20 N! 381960 325 25.000 56.100 3
5,5x20 N!381984 3/8 25.000 50.900 3
5,7x20 N!382004 3/8,.404 25.000 49.100 3
6,9 x20 NI 382028 fur Tiefenbegrenzer 25.000 40.500 3

*LP = Low Profile

Bezeichnung

CS-GZY 3,816 3 AWN 80 M5V
CS-GZY 4,316 3 AWN 80 M5V
CS-G ZY 5,020 3 AWN 80 M5V
CS-GZY 5,520 3 AWN 80 M5V
CS-GZY 5,720 3 AWN 80 M5V
CS5-GZY 6,920 3 AWN 80 M5V

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm
Schleifscheiben fur Sageketten

Schleifscheiben fir Sageketten

Die Schleifscheiben fur Sageketten eignen sich hervorragend fiir das maschinelle Scharfen von

Sageketten mit Kettenscharfgeraten.

Vorteile:

= Hohe Schleiffreudigkeit und
Abtragsleistung.

= Hohe Standzeit.

= Schonendes Schleifen der
Sagekettenzahne.

= Prazises Scharfen von Sdagekettenzahnen
durch hohe Formstabilitat.

Bearbeitungsaufgaben:

= Scharfen

Anwendungsempfehlungen:

= Beachten Sie die Anwendungs-
empfehlungen und Sicherheitshinweise zu
Ilhrem Scharfgerat.
® Folgende Ketten kdnnen gescharft
werden:
- Scheibenbreite 3,2 mm
fur Kettenteilung 1/4", 3/8" LP*, .325"
- Scheibenbreite 4,7 mm
fur Kettenteilung 3/8",.404"
- Scheibenbreite 6,0 mm
fur Tiefenbegrenzer
*LP = LowProfile

Passende Werkzeugantriebe:

= Scharfgerate

Bestellhinweise:

= Bitte die passende Scheibenbreite zu lhrer
Kette auswahlen.

Sicherheitshinweise:

= Die maximal zulassige Umfangs-
geschwindigkeit betragt 35 m/s.

= Die angegebene maximal zuladssige
Drehzahl darf aus Sicherheitsgriinden nie
Uberschritten werden.

= \Vor dem Aufspannen muss die Schleif-
scheibe einer Klangprobe unterzogen
werden, um sicherzustellen, dass sie keine
Risse aufweist (unbeschadigte Schleif-
scheiben geben einen klaren Klang).

20®00
®®

PFERD

Schleifscheiben fiir Sdgeketten

Die Schleifscheiben eignen sich optimal zum Scharfen von Sageketten.

DxT H KorngréBe Passend fiir Max.
[mm] [mm] 60 Kettenteilung RPM
EAN 4007220 ik
Edelkorund dunkelrot (AD)
145 x 3,2 22,2 N!382882 1/4,3/8 LP*, .325 4.600
145 x 4,7 22,2 N!383070 3/8,.404 4.600
145 x 6,0 22,2 NI 383148 far Tiefenbegrenzer 4.600

*LP = Low Profile

Bezeichnung

SC CS-G 145x3,2x22,2 AD 60J7V
SC CS-G 145x4,7x22,2 AD 60J7V
SC CS-G 145x6,0x22,2 AD 60J7V
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Neues im PFERD-Programm
Abrichtwerkzeuge

Schleifscheibenabrichter

Ideales Zubehor fur PFERD-Schleifbockscheiben, wenn sich die Schleifscheibe zugesetzt hat
oder sich die Form der Schleifscheibe verandert.

Die Abrichtrolle besteht aus geharteten Stahlscheiben mit U-férmigen Zéhnen. Durch die
gewellten Stltzscheiben zwischen den Zahnscheiben erhalt die Zahnrolle Stabilitat und
Festigkeit. Fir hohe Umfangsgeschwindigkeiten hat der Abrichter eine Achse mit integriertem
Schmiernippel, um eine lange Standzeit zu garantieren.

Gesamtlange Rollenbreite Rollen-o EAN Max. Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 Scheiben-g Scheibenbreite
[mm] [mm]
435 39 55 N 138700 500 63 1 AR 55x39x12
Ersatzrolle

Die auswechselbare Rolle fir den Schleifscheibenabrichter AR 55x39x12 kann solange
verwendet werden, bis die Z&hne abgenutzt sind.

Rollenbreite Rollen-o EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220
39 55 NI 138717 1 ER 55x39x12
Ersatzachse - —--
Die schmierbare Achse fir den Schleifscheibenabrichter AR 55x39x12 ist ein Ersatzteil, falls die
Achse einmal verschleien sollte.
Rollenbreite Achs-o EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220
39 12 NI 138724 1 EA 12x39
Schleifscheibenabrichter E —_— i
Der Schleifscheibenabrichter aus SiC ist eine kostenglinstige Alternative zum Abrichten
von Schleifbockscheiben. Ein Edelstahlrohr schitzt den SiC-Stab vor Bruch und macht das
Werkzeug robuster.
Gesamtlange o EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220
250 22 NI 138731 1 AR 22x250
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Neues im PFERD-Programm
COMBICLICK-Fiberschleifer CC-FS

Ausfiihrung Keramikkorn CO-ALU

Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung bei der Bearbeitung von NE-Metallen.
Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Haftmindernde Zusatze im Belag verringern deutlich die Spananhaftung und somit das
Zusetzen der Fiberschleifer.

Schleifmittel: PFERDVALUE:

Keramikkorn CO-ALU

VibrationfFilter ~ NoisefFilter

$ W

EnergySavng  WasteSaving

Emissionfilter  HapticFilter

O |l ed

TimeSaving ResourceSaving

Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe ergdnzen.

D KorngroBe Max. @ Bezeichnung
[mm] 36 60 80 RPM
EAN 4007220
115 N! 217931 N! 217955 N!217962 13.300 25 CC-FS 115 CO-ALU ...
125 N! 217979 N!'217986 N! 217993 12.200 25 CC-FS 125 CO-ALU ...

Ausfilihrung Keramikkorn CO-COOL-CONTOUR

Aufgrund ihrer AuBBenkontur sehr flexibel und anpassungsfahig.
Ein Einschneiden in das Werkstlck wird verhindert.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hohere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Anwendungsempfehlung: Bestellhinweise:

= Verwenden Sie ausschlieBlich den Stitz-
teller CC-GT 115-125 mit Gewinde M14

oder 5/8" um die Flexibilitat am Rand der

Fiberschleifer zu erhalten.

Schleifmittel:
Keramikkorn CO-COOL-CONTOUR

D KorngroBe Max.
[mm] 60 80 120 RPM
EAN 4007220

125 N! 416990 N! 417027 N!417041 12.200

= Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngréBe erganzen.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

4| m

EnergySaing  WasteSaving

=

25 CC-FS 125 CO-COOL ... CONTOUR

EmissionfFilter HapticFilter

O |l ed

TimeSaving ResourceSaving

Bezeichnung

Hier finden Sie weitere Informationen und
= mehr Wissen zu dem breiten Programm an
COMBICLICK-Werkzeugen.
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Neues im PFERD-Programm
COMBICLICK-Fiberschleifer CC-FS

Ausfiihrung VICTOGRAIN

Fur hochst aggressives Schleifen mit ultimativer Abtragsleistung auf Stahlwerkstoffen und
harten Werkstoffen bei gleichzeitig extrem hoher Standzeit.

Ultimative, konstante Hochstleistung durch das VICTOGRAIN-Schleifkorn.

Schleifmittel:
VICTOGRAIN

Anwendungsempfehlungen:
= Leistungsstarken Winkelschleifer
verwenden.

PFERDVALUE:

T ‘VICTO
GRAIN
D

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

4 m

EnergySavng  WasteSaving

EmissionfFilter

|

Timesaving

HapticFiter

|

ResourceSaving

D EAN Max. ﬁ Bezeichnung
[mm] 4007220 RPM
100 N! 176245 15.300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN 36
115 N!'176290 13.300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN 36
125 N!' 176320 12.200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN 36
180 N!' 176368 8.500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN 36

COMBICLICK-StUtzteller

Ausfiihrungen CC-GT, CC-H-GT

Mit diesem Statzteller konnen COMBICLICK-Werkzeuge auf handelstblichen Winkelschleifern

eingesetzt werden.

Die unterschiedlichen Harten sind farblich gekennzeichnet:

CC-GT (mittel)
CC-H-GT (hart)

Vorteile:

= Deutlich reduzierte thermische Belastung
durch Geometrie der Kihlschlitze.

= Hohe Wirtschaftlichkeit durch minimale
Werkzeugwechselzeiten.

=schwarz
=blau

Anwendungsempfehlungen:

= Fir die Bearbeitung von Edelstahl (INOX)
vorzugsweise Ausfihrung CC-H-GT
verwenden. Diese weist eine sehr hohe
Kantenfestigkeitauf, um héhere Anpress-
krafte zu realisieren.

Passend Gewinde Haérte
firCCo
[mm]

125 M14 mittel

5/8 mittel

M14 hart

5/8 hart

Sicherheitshinweise:
= Die maximal zuldssige Umfangs-
geschwindigkeit betragt 80 m/s.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoiseFilter

# MW

EnergySavng  WasteSaving

EmissionfFilter

|

Time Saving

HapticFilter

|

ResourceSaving

Passend fiir EAN Max. @ Bezeichnung
Maschinentypen 4007220 RPM
Winkelschleifer 125, Aufnahme M14 N! 223413  12.200 1 CC-GT 125 M14
Winkelschleifer 125, Aufnahme 5/8” N! 223468  12.200 1 CC-GT 1255/8
Winkelschleifer 125, Aufnahme M14 N! 223451 12.200 1 CC-H-GT 125 M14
Winkelschleifer 125, Aufnahme 5/8” N! 223475  12.200 1 CC-H-GT 1255/8




Neues im PFERD-Programm Q

Fibersch

leifer FS

PFERD

Ausflihrung Keramikkorn CO-ALU

Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung bei der Bearbeitung von NE-Metallen.
Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Haftmindernde Zusatze im Belag verringern deutlich die Spananhaftung und somit das
Zusetzen der Fiberschleifer.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Keramikkorn CO-ALU = Bitte Bezeichnung um gewdUlnschte
KorngréBe erganzen.

D H KorngroBe Max. ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] 36 60 80 RPM
EAN 4007220
100 16 N!218839 N! 218846 N!218853 15.300 25 FS 100-16 CO-ALU ...
115 22 N!218860 N! 218884 NI 218891 13.300 25 FS 115-22 CO-ALU ...
125 22 N!218907 N! 218945 N!218983 12.200 25 FS 125-22 CO-ALU ...
180 22 N!'219003 NI 219058 N! 219065 8.500 25 FS 180-22 CO-ALU ...
Ausfiihrung VICTOGRAIN
Fur hochst aggressives Schleifen mit ultimativer Abtragsleistung auf Stahlwerkstoffen und
harten Werkstoffen bei gleichzeitig extrem hoher Standzeit.
Ultimative, konstante Hochstleistung durch das VICTOGRAIN-Schleifkorn.
Schleifmittel:
VICTOGRAIN
D H EAN Max. Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 RPM
100 16 N! 176191 15.300 25 FS 100-16 VICTOGRAIN 36
115 22 NI 176207 13.300 25 FS 115-22 VICTOGRAIN 36
125 22 NI 176214 12.200 25 FS 125-22 VICTOGRAIN 36
180 22 NI 176238 8.500 25 FS 180-22 VICTOGRAIN 36

Hier finden Sie das gesamte Programm an

Fiberschleifern.

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm
t& COMBIDISC - Schleifblatter CDR

Ausfilihrung RS

COMBIDISC-Schleifblatter der Ausfiihrung RS eignen sich hervorragend zum Beschleifen von
rickwartigen ReparaturschweiBungen, z. B. in Cases, Slots und Nuten von Triebwerken, sowie
zur Bearbeitung von aufgeschwei3ten Combustor-Blechen. Anders als bei herkémmlichen
Schleifblattern befindet sich der Schleifbelag an der Unterseite des Werkzeuges, wodurch ein
rickseitiges Arbeiten ermoglicht wird.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:

= |deal zum Einsatz an extrem schwer ® Flhren Sie das Werkzeug an die zu
zuganglichen Stellen. bearbeitende Stelle. Driicken Sie es zum

= Komfortables und sicheres riickseitiges Schleifen nicht auf, sondern ziehen Sie es
Arbeiten. zu sich hin.

= Verwenden Sie fUr eine optimale Aus-
nutzung der Schleifflache die Schleifblatt-
halter SBHR 20 oder SBHR 25.

= Setzen Sie die Schleifblatter RS immer mit
der angegebenen optimalen Drehzahl
ein und orientieren Sie sich nicht an den
maximal zulassigen Drehzahlen der Halter
SBHR 20 oder SBHR 25.

Ausfiihrung RS Korund A-PLUS
Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff bei hoher Abtragsleistung und Standzeit.

Schleifmittel: PFERDVALUE:
Korund A-PLUS

Bestellhinweise: VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
= Bitte Bezeichnung um gewlnschte [
KorngréBe erganzen.
TimeSaving
D, KorngréBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS RPM
EAN 4007220
System CDR @
38 N!'241967 N!241974 N!241981 10.000-16.000 100 CDR38A...RS
50 N! 242001 NI 242025 N! 242391 8.000-13.000 100 CDR50A...RS
75 N!242407 NI 242414 NI 242421 5.000-9.000 50 CDR75A...RS

Ok O Hier finden Sie weitere Informationen und
L, f mehr Wissen zu dem breiten Programm an
-I%i-' fo-da  COMBIDISC-Werkzeugen.

i

Ot
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Neues im PFERD-Programm : fx
COMBIDISC - Schleifblatter CDR

Ausfiihrung Kleinfiberschleifer RS Keramikkorn CO-COOL

Fur aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung auf harten, schlecht warmeleitenden
Werkstoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hohere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel: PFERDVALUE:
Keramikkorn CO-COOL
Bestellhinweise: VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

= Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngréBe erganzen.

TimeSaving
D, KorngréBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 50 80 120 RPM
EAN 4007220
System CDR @
38 NI 074671 NI1222829 NI 222843 10.000-16.000 100 CDFR 38 CO-COOL ... RS
50 N!'241783 N!'241790 N!241806 3.800-13.000 100 CDFR 50 CO-COOL ... RS
75 NI241813 NI241820 NI 241844 2.500-9.000 50 CDFR 75 CO-COOL ... RS

Ausfiihrung RS Siliciumcarbid SiC

Fur universelle Schleifaufgaben an Bauteilen aus Aluminium, Kupfer, Bronze, Titan und faser-
verstarkten Kunststoffen.

Besonders zu empfehlen fur den Einsatz auf Titanlegierungen.

Bestens fur die Flugzeugindustrie geeignet, wenn fir die Bearbeitung von z. B. Antriebsteilen
nur SiC zugelassen ist.

Schleifmittel: PFERDVALUE:
Siliciumcarbid SiC

Bestellhinweise: Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfilter

= Bitte Bezeichnung um gewuinschte [
KorngroBe ergdnzen.

HapticFilter

TimeSaving

D, KorngréBe Opt. @ Bezeichnung
[mm] 60 80 120 RPM
EAN 4007220
System CDR ‘%’
38 NI 241851 N!'241868 N!'241875 10.000-16.000 100 CDR 38 SiC...RS
50 N!241882 N!241899 N! 241912 3.800-13.000 100 CDR 50 SiC... RS
75 N! 241929 NI241936 NI 241943 2.500-9.000 50 CDR 75 SiC...RS
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DUST REMOVER

Neues im PFERD-Programm
COMBIDISC — DUST REMOVER

Mit dem COMBIDISC DUST REMOVER wird der Schleifstaub sehr effektiv an der Stelle, an
der geschliffen wird, abgesaugt. Er ist universell mit allen Staubabsaugsystemen (mobil oder
stationar) einsetzbar. Der DUST REMOVER wird mit den Stutztellern der Ausfihrung CD und

CDR eingesetzt.

Vorteile:

= Saubere, staubarmere Arbeitsumgebung.
= Mit allen Antriebsmaschinen kompatibel.
= Flexibler Schlauch fir gute Zuganglichkeit.

Anwendungsempfehlungen:

= Um die effektive Absaugung zu gewahr-
leisten, sollte der Volumenstrom mindes-
tens 300 m*/h betragen.

= Reduzierung der Drehzahl erhéht die
Effektivitat des Absaugens.

Passende Werkzeugantriebe:
= Biegwellenantrieb

= Geradschleifer

= Winkelschleifer

= Akkuwinkelschleifer

Bestellhinweise:

= Werkzeughalter bzw. COMBIDISC-Schleif-
blatthalter bitte separat bestellen.
Ausfihrliche Informationen und Bestell-
daten finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 4, Seite 43.

= Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Sicherheitshinweise:

= Die maximal zuldssige Umfangs-
geschwindigkeit betragt 50 m/s.

= Die angegebene maximal zuldssige
Drehzahl darf aus Sicherheitsgriinden nie
Uberschritten werden.

©®O0O

Zubehor:
= CD und CDR Schleifblatthalter mit einem
Durchmesser von 50 mm oder 75 mm.

D, S L Gewinde D, L, EAN Passende Bezeichnung

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 Werkzeughalter
50 6 27 1/4-20 UNC 37 600 N!' 158074 CD/CDR 50 1 CD DUST REMOVER CD-DR 50
75 6 27 1/4-20 UNC 37 600 N! 158081 CD/CDR 75 1 CD DUST REMOVER CD-DR 75
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Neues im PFERD-Programm : fK
Kurzbander BA

Ausfihrung VICTOGRAIN-COOL

Fur hochst aggressives Schleifen mit ultimativer Abtragsleistung auf Stahlwerkstoffen, harten
und schlecht warmeleitenden Werkstoffen bei gleichzeitig extrem hoher Standzeit.

Ultimative, konstante Hochstleistung durch das VICTOGRAIN-Schleifkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hohere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel:
VICTOGRAIN-COOL
L T KorngroBe EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220
450 50 36 N!'416259 10 BA 50/450 VICTOGRAIN COOL 36

Ausfiihrung VICTOGRAIN-COOL

Fur hochst aggressives Schleifen mit ultimativer Abtragsleistung auf Stahlwerkstoffen, harten
und schlecht warmeleitenden Werkstoffen bei gleichzeitig extrem hoher Standzeit.

Ultimative, konstante Héchstleistung durch das VICTOGRAIN-Schleifkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hohere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel:
VICTOGRAIN-COOL

L T KorngroBe EAN Entspricht Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 1SO
2.000 50 36 N! 416280 2976 10 BA 50/2000 VICTOGRAIN COOL 36
75 36 N! 416303 2976 10 BA 75/2000 VICTOGRAIN COOL 36
2.500 75 36 N! 416327 2976 10 BA 75/2500 VICTOGRAIN COOL 36

Ee2 Hier finden Sie das gesamte Programm an
Kurz- und Langbandern.

I
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Neues im PFERD-Programm
Bander fur pneumatische Walze

Das umfassende Programm an Bandern flir pneumatische Walzen bietet beste Losungen fr
viele Bearbeitungsaufgaben. Es eignet sich fir den Grob- bis Feinschliff sowie zum Polieren.

Vorteile: Bestellhinweise:

= Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe
Schleifleistung und Standzeit.

= Hohe ReiBfestigkeit bei optimaler
Flexibilitat.

Anwendungsempfehlungen:

= Bitte Bezeichnung um gewUlnschte Korn-
groBe erganzen.

= Der Luftdruck der pneumatischen Walze ist
zu Beginn des Schleif- bzw. Polierprozesses
anzupassen.

- Die Walze muss dabei mindestens so Sicherheitshinweise:

= Der Gummischlauch der Schleifwalze gibt
bei erhohtem Anpressdruck flexibel nach,
wodurch der Warmeeintrag und der Ver-
schleiB der Schleifbander reduziert wird.

weit aufgepumpt werden, dass die
Béander nicht durchrutschen.

- Verwenden sie hierfiir eine Luftpumpe
oder Pressluftpistole.

= Sicherheitshinweise des VDS (Verband

deutscher Schleifmittelwerke) ,Sicherheits-
hinweise fir den richtigen Gebrauch von
Schleifbandern” beachten. Diese Informati-

= Flr einen leichten Wechsel der Schleif-
bzw. Polierbander, ist die Luft aus der
Walze abzulassen und nach erfolgtem
Wechsel wieder aufzufillen.

= Kurzbander der Ausfiihrung Vlies
erreichen bei einer empfohlenen Schnitt-
geschwindigkeit von 5-15 m/s ihre beste
Leistung.

onen finden Sie unter www.pferd.com.

©O®0OC

Zubehor:

® Pneumatische Walze

Bearbeitungsaufgaben:

= Strukturieren
= Polieren
= Stufenweises Feinschleifen

Passende Werkzeugantriebe:

= Walzenantriebe

Ausfiihrung Korund A Compactkorn

Hervorragend fir den Fein- und Feinstschliff und zur stufenweisen Vorbereitung zum Polieren
geeignet.

Das sich selbst scharfende Compactkorn erméglicht eine sehr hohe Standzeit und erzielt eine
gleichbleibende Oberflachenrauheit Uber die gesamte Lebensdauer.

Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe ergdnzen.

Schleifmittel:
Korund A Compactkorn

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 920 180 240 320 400 600 800 1000 1200
EAN 4007220

282 100 NI149447 NI149836 N! 149843 N!149850 N! 149867 N!149874 N!149881 N!149898 N!149904 5 BA100/282A..CK

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm : Q

Bander flr pneumatische Walze

Ausflihrung Zirkonkorund Z
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und hoher Standzeit.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Zirkonkorund Z = Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngréBe erganzen.

KorngroBe @ Bezeichnung
40 60 80
EAN 4007220
N! 149416 NI 149423 N! 149430 5 BA 100/2827 ...

Ausfilihrung Keramikkorn CO-COOL

Fur aggressives Schleifen mit hochster Zerspanungsleistung an harten, schlecht warmeleiten-
den Werkstoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hohere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Keramikkorn CO-COOL = Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngréBe erganzen.

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm]  [mm] 40 60 80 120
EAN 4007220
282 100 N! 149300 N! 786307 N! 788295 N! 786314 5 BA 100/282 CO-COOL ...

Ausfilihrung Vlies

Universell zur Oberflachenbearbeitung, z. B. an Konstruktionen aus Metallen, einsetzbar
wie Beseitigen von Vorschleifspuren, Entfernen von Oxidation und leichte Entgratarbeiten.
Erzielen mattierte und seidenmatte Oberflachen.

Schleifmittel: Anwendungsempfehlungen:

Korund A = Fr beste Leistung bei einer empfohlenen
Lieferbare POLIVLIES-KorngréBen: Schnittgeschwindigkeit von 5-15 m/s
100G = grob (gelbbraun) einsetzen.

180M  =mittel (rotbraun) . .

240 F =fein (blau) Bestellhinweise:

= Bitte Bezeichnung um gewinschte
KorngréBe erganzen.

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 100 G 180 M 240 F
EAN 4007220
282 100 NI 146415 N! 146422 N! 146910 2 VB100/282A..
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Bander flr pneumatische Walze

Ausfiihrung Filz
Zum Polieren mit Polierpasten-Riegeln und Schleifpasten an groBen Flachen geeignet.

Anwendungsempfehlungen: Zubehor:
= Fir den Poliervorgang Vor- und Hoch- = Schleif- und Polierpasten
glanzpolitur nacheinander einsetzen.
= Beim Wechsel der Polierpaste auch das
Polierband austauschen, um keine Verun-
reinigungen aus dem vorherigen Arbeits-
gang einzubringen. T
= Fir beste Leistung bei einer empfohlenen -\
Schnittgeschwindigkeit von 5-15 m/s

einsetzen.
L T EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 @
282 100 N! 146408 2 P-BA 100/282
Pneumatische Schleifwalze
Pneumatische Schleifwalze 4

Die pneumatische Schleifwalze eignet sich fir Kurzbander mit einer Breite von 100 mm
und einer Lange von 282 mm. Der Gummischlauch gibt bei erhéhtem Anpressdruck nach,
wodurch sich das Schleifband sehr gut an die Bearbeitungsflache anpassen kann und die
Kontaktflache vergroBert wird.

Anwendungsempfehlungen:
= Der Luftdruck der pneumatischen Walze ist = Fir einen leichten Wechsel der Schleif-

zu Beginn des Schleif- bzw. Polierprozesses bzw. Polierbander, ist die Luft aus der
anzupassen. Walze abzulassen und nach erfolgtem
- Die Walze muss dabei mindestens so Wechsel wieder aufzufillen.

weit aufgepumpt werden, dass die
Bander nicht durchrutschen.

- Verwenden sie hierfir eine Luftpumpe
oder Pressluftpistole.

Passend fir D T H EAN Max. Bezeichnung
Kurzbander [mm] [mm] [mm] 4007220 RPM
[mm]
100 x 282 90 100 19 N! 158142 3.800 1 PSW 90x100
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Neues im PFERD-Programm fx
Klettscheiben-Halter

Klettscheiben-Halter

Durch die multiple Lochung der Klettscheiben-Halter wird der Schleifstaub sehr effektiv
abgesaugt. Er ist universell auf vielen verschiedenen Exzenterschleifern mit 5/16" Gewinde
einsetzbar. Insbesondere bei der Verwendung von Klettscheiben der Ausfiihrung NET bietet
dieser Stutzteller besondere Vorteile.

Vorteile: Bestellhinweise:
= Saubere, staubarmere Arbeitsumgebung. = Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
= Universell einsetzbar dank multipler Bezeichnung angeben.

Lochung.

= Mit vielen Exzenterschleifern und Klett- Sicherheitshinweise:

ronden kompatibel. u ieic_h‘i)en Sie ii_e Sicherheitshinweise der
= Extrem starkes, langlebiges Klettsystem. ntriebsmaschine.

Anwendungsempfehlungen: -
= Um die Standzeit des Stutztellers zu N

verldngern, wird die Verwendung des
Schutzes fur Klettscheiben-Halter KSS-PP Zubehér:

empfohlen. = Schutz fur Klettscheiben-Halter KSS-PP

Passende Werkzeugantriebe:
= Exzenterschleifer

D, T L Gewinde EAN Passend fur Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 Klettscheiben-o
[mm]
125 10 9 5/16-24 UNF N! 158098 125 1 KSS-H 125-5/16
150 10 9 5/16-24 UNF N! 158104 150 1 KSS-H 150-5/16

Schutz fur Klettscheiben-Halter

Schutz fir Klettscheiben-Halter

Das Schutz-Pad schitzt die Stutzteller vor vorzeitigem VerschleiB und ist universell fur alle
Klettscheibenteller verwendbar. Durch die multiple Lochung des Schutzes fir Klettscheiben-
Halter kann der Schleifstaub sehr effektiv abgesaugt werden.

Vorteile: Passende Werkzeugantriebe:
= Schiitzt die StUtzteller vor vorzeitigem = Exzenterschleifer
Verschleif3.

Bestellhinweise:
= Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

= Saubere, staubarmere Arbeitsumgebung.
= Universell einsetzbar dank multipler

Lochung.
= Mit vielen Exzenterschleifern und Klett- Sicherheitshinweise:
ronden kompatibel. ® Beachten Sie die Sicherheitshinweise der
= Extrem starkes, langlebiges Klettsystem. Antriebsmaschine.
Anwendungsempfehlungen:
= Tauschen Sie diesen Schutz friihzeitig @
aus, um die Standzeit des Stutztellers zu
verlangern.
Zubehor:
= Klettscheiben-Halter KSS-H
D, EAN Passend fir Bezeichnung
[mm] 4007220 Klettscheiben-o
[mm]
125 NI158111 125 5 KSS-PP 125
150 NI 158128 150 5 KSS-PP 150
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Flexible Schleiffeilen

Flexible Schleiffeilen eignen sich sehr gut fur die Bearbeitung konturenreicher Bauteile, schwer
zuganglicher Stellen und schmaler Schlitze. Sie lassen sich im Triebwerks- und Turbinenbau
sowie im Werkzeug- und Formenbau hervorragend einsetzen. Das Programm besteht aus
einer weitreichenden Kérnungsreihe von Kérnung 80 bis 1.000, sodass sich stufenweise unter-
schiedliche Oberflachenglten von grob bis sehr fein erzielen lassen.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
= Optimale Konturenanpassung durch hohe = Setzen Sie die flexiblen Schleiffeilen mit
Flexibilitat. maRigem Druck ein.
= Bestens geeignet, wenn flr die Bearbei-
Bearbeitbare Werkstoffe: tung nur SiC zugelassen ist, zum Beispiel

) far Antriebsteile in der Flugzeugindustrie.
= Auf nahezu allen Werkstoffen einsetzbar.

. Bestellhinweise:
Bearbeitungsaufgaben:

= Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
® Aufrauen Bezeichnung angeben.
® Entgraten = Bestellbeispiel:
u Fléchenbearbeitung EAN 4007220172896
= Stufenweises Feinschleifen SF-R 180-19-5 SiC 80
= Erlauterung Bestellbeispiel:
SF-R = Schleiffeile mit Radius
180-19-5 = Abmessung
SiC = Schleifmittel
80 = KorngroBe

Flexible Schleiffeilen SF/SF-R

Fur die Bearbeitung konturenreicher Bauteile, schwer zugéanglicher Stellen und schmaler

Schlitze.

Schleifmittel: Bestellhinweise:

Siliciumcarbid SiC = Bitte Bezeichnung um gewinschte

KorngroBe ergdnzen.
1 L 1
LxBxH KorngroBe @ Bezeichnung
[mm] 80 100 120 180 240 320 1000
EAN 4007220

SF-R - mit Radius
147 x15x5 N!172988 N! 173015 N!173022 N!173039 N!173053 N! 173060 N!173077 10 SF-R147-15-5SiC...
180x19x5 NI!172896 N!172902 N! 172926 N!172933 N! 172957 N! 172964 N!172971 10 SF-R180-19-5SiC...
SF — ohne Radius
180x28x5 N!173084 N!173107 N!173114 N!173121 N!173145 N!173152 N!173169 10 SF180-28-5SiC...
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PFERD

Neues im PFERD-Programm : fK
POLINOX-Kompaktschleifrader PNER

E Ausfiihrung PNER
Besonders fur die Bearbeitung kleinerer Flachen geeignet.
Schleifmittel:
D Korund A Bestellhinweise:
Siliciumcarbid SiC = Bitte Bezeichnung um gewiinschten
Hartegrad ergénzen.
R PFERDVALUE:
VibrationfFilter ~ NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter
D T H Korn- Schleif- Ausfiihrung Opt. Max. Passende Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] groBe mittel w MW MH H RPM RPM Werkzeug-
(weich) (mittel- (mittel-  (hart) halter
weich) hart)
EAN 4007220
Ausfilihrung fir Geradschleifer, Biegwellen und Schleifbocke
75 3 6 grob A NI'136775 - - N!'136812 6.400 10.200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6 AG
fein A - - NI136805 505717 6.400 10.200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6 AF
SiC NI'136782 N!136799 = = 6.400 10.200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6SiCF

3] Hier finden Sie weitere Informationen und
mehr Wissen zu dem breiten Programm an
Vlieswerkzeugen PNER und PNK.

N! Neu 2022
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Neues im PFERD-Programm
Diamant-Schleifstifte fur GieBereien

Diamant-Schleifstifte flir Grau- und Spharoguss

Diamant-Schleifstifte der Kérnung D 852 eignen sich hervorragend fir die Bearbeitung von
Grau- und Spharoguss (GG und GGG bzw. GJL und GJS).

Vorteile:

= Herausragende Standzeit.

= Schnelles, aggressives Schleifen mit hochs-
ter Abtragsleistung.

= Komfortable und schnelle Beseitigung von
Vererzungen durch das superharte Schleif-
mittel Diamant.

= Geringere Staubbelastung durch die Form-
bestandigkeit des Schleifwerkzeugs (kein
EigenverschleiB).

Bearbeitbare Werkstoffe:
Grau-/Spharoguss (GG/GJL, GGG/GJS)

Bearbeitungsaufgaben:
Ausschleifen, Egalisieren, Entgraten

Anwendungsempfehlungen:
= Trockenschliff: 30-50 m/s

Passende Werkzeugantriebe:
Biegwellenantrieb, Geradschleifer, stationare
Maschinen

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

A

W |

|

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
DxT Sy L, KorngréBe
[mm] [mm] [mm] D 852
EAN 4007220
Zylinderform zZY
24,0 x 30 8 40 N! 157435
Walzenrundform WR
20,0x 30 8 40 N!157503
24,0x 30 8 40 N!'157510
Kegelform KEL
12,0x 25 6 40 N!'157541
20,0x 30 8 40 N!157534
24,0x 30 8 40 N! 157565
Rundbogenform RBF
20,0x 30 8 40 N!'157572
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WR

Bezeichnung

1 DZY-N 24-30/8 D 852

1 DWR-N 20-30/8 D 852
1 DWR-N 24-30/8 D 852
1 DKEL-N 12-25/6 D 852
1 DKEL-N 20-30/8 D852
1 DKEL-N 24-30/8 D 852
1 DRBF-N 20-30/8 D 852




Neues im PFERD-Programm
Trennscheiben — Universal-Linie PSF % % Y%

PSF STEELOX % % v¢v¢

Vorteile:

= Universell auf Stahl und Edelstahl (INOX)
einsetzbar.

= Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung.

= Hohe Wirtschaftlichkeit durch gute
Standzeit.

= Ddnne Trennscheiben sind ideal fur
Akku-Winkelschleifer geeignet.

= N! Verpackungseinheit zu 10 Stlck in
handlichem Umkarton.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

D T/U EAN H Max.
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gerade Ausflihrung EHT (Form 41) [ T T ]
115 1,0 N! 152973 22,23 13.300 10
125 1,0 N! 153185 22,23 12.200 10

PFERD

K

Trennscheibe fir Stahl und Edelstahl (INOX) mit hoher Trennleistung und guter Standzeit.

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Blechen, Profilen und
Vollmaterial, Erzeugen von Durchbriichen

Schleifmittel:
Korund A

PFERDVALUE:

-

EnergySavng  TimeSaving

-

Bezeichnung

EHT 115-1,0 PSF STEELOX (10)
EHT 125-1,0 PSF STEELOX (10)

PSF HD STEELOX % % s ¢

Vorteile:

= Universell auf Stahl und Edelstahl (INOX)
einsetzbar.

= Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung.

= Hohe Wirtschaftlichkeit durch gute
Standzeit.

= N! Dank neuartiger Glasfaserarmierung
bietet die HD-Ausflihrung héchste Sicher-
heit und ein verbessertes Trennverhalten.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Blechen, Profilen und
Vollmaterial, Erzeugen von Durchbriichen

Trennscheibe fir Stahl und Edelstahl (INOX) mit hoher Trennleistung und guter Standzeit. HD-
Variante mit Glasfaserarmierung flr robuste Einsdtze und verbessertes Trennverhalten.

Anwendungsempfehlungen:

= Wahlen Sie die Ausfiihrung HD fir einen
robusten Einsatz und ein verbessertes
Trennverhalten.

PFERDVALUE:

-

EnergySaving  TimeSaving

Schleifmittel:
Korund A
? Zusatzliche
Glasfaserarmierung
im Flanschbereich
D T/U EAN H Max. Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gerade Ausfiihrung EHT (Form 41) HD I T T 1 HD
230 1.9 N!412503 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF HD STEELOX
= leE Hier finden Sie alle verfligbaren Ausfiihrungen,
o HL"‘__'_#.- Abmessungen und Verpackungseinheiten
3 s 5y -ﬁ an Trennscheiben der Universal-Linie PSF
T STEELOX.
[=]€ 2
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NITOCUT

Neues im PFERD-Programm
NITOCUT-Trennsystem

NITOCUT ist das weltweit erste Handtrennsystem fir eine Umfangsgeschwindigkeit von

100 m/s. Die von PFERD entwickelte Trennscheibe zeichnet sich durch hochste Trennleistung
und herausragende Standzeit aus. Das NITOCUT-Trennsystem ermoglicht einen schnelleren
Arbeitsfortschritt und bis zu viermal mehr Schnitte sowie eine hohere Eintauchtiefe als die
marktiblichen Trennscheiben der Abmessung 125 x 1,0 mm. Das einzigartige Trennsystem
erflllt hdchste Qualitats- und Sicherheitsstandards.

Vorteile:

= Ultimative Trennleistung und Stand-
zeit durch deutlich gesteigerte
Schnittgeschwindigkeit.

= Hohe Eintauchtiefe.

= Einzigartiges, komfortables Trennerlebnis.

= Hochste Sicherheit der Trennscheibe dank
neuartiger Glasfaserarmierung.

Anwendungsempfehlungen:

= Das 100 m/s-Trennsystem kann wie jeder
konventionelle Winkelschleifer benutzt
werden.

Sicherheitshinweise:

= Gangige Trennscheiben erreichen eine
Umfangsgeschwindigkeit von maximal
80 m/s. Sie durfen nicht auf dem NITOCUT-
Winkelschleifer eingesetzt werden.

= Um Fehlanwendungen zu vermeiden,
lasst der speziell gefertigte Winkelschleifer
ausschlieBlich die Montage von NITOCUT-
Trennscheiben zu.

NITO CUT

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS empfiehlt das
Trennsystem NITOCUT um die beim Einsatz
entstehende Vibrations-, Ldrm- und Staub-
entwicklung nachhaltig zu senken und den
Arbeitskomfort zu verbessern.

|

ionfFilter St issi iter  HapticFilter

PFERDEFFICIENCY empfiehlt das Trenn-
system NITOCUT, fur langes, ermidungs-
armes und ressourcenschonendes Arbeiten
mit perfekten Ergebnissen in kirzester Zeit.

1w [ ©]ed]

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resource Saving

/|
INNOVATION

Zusatzliche
Glasfaser-

armierung im
Flanschbereich
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PFERD

Neues im PFERD-Programm Q
NITOCUT-Trennscheibe — Spezial-Linie SGP % % % %

CERAMIC SGP NITOCUT STEELOX % % % %

Hochleistungs-Trennscheibe fur Stahl und Edelstahl (INOX) mit ultimativer Trennleistung und

herausragender Standzeit.

Bearbeitbare Werkstoffe: PFERDVALUE:
Bearbeitungsaufgaben: VibrationFiter NoiseFilter EmissionFfilter  HapticFilter

Stahl, Edelstahl (INOX)
Trennen groBer Querschnitte, Trennen von % ‘ @ ‘ ‘ ‘

Profilen und Vollmaterial, Trennen von diin-

nen Blechen, Erzeugen von Durcherchen EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving
Schleifmittel:
Keramikkorn CO
D T/U EAN H Max. Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gerade Ausfiihrung EHT (Form 41) 1  — 1
150 1,6 N1219942 25,4 12.800 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP NITOCUT STEELOX/25,4
NITOCUT-Druckluftwinkelschleifer
PWT 26/150 HV NITOCUT 12.000 RPM / 2.600 Watt : ! :
295 |

—

Leistungsmerkmale:

= Nur fur 150 mm NITOCUT-Trennscheiben
geeignet.

= Sehr leistungsstarker Turbinenmotor.

= Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.

= Spindelarretierung fir Werkzeugwechsel
mit einem SchlUssel.

97

NITOCUT
100m/sec| Lieferumfang:

o Anschlussgewinde 1/2" innen,

2 Spannschlissel, 1 Spannmutter,
PFERDVALUE: 1 Spannflansch, Trennschutzhaube,
O_{ %)4{ ‘ ‘ Anti-Vibrationshandgriff.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spindel- Innen-o Werkzeug-  Netto-
4007220 austritt aus- Leerlauf bei Last gewinde Zuluftschlauch aufnahme gewicht
fiihrung [m3/min] [m3/min] [mm] [mm] [kgl
PWT 26/150 HV NITOCUT  N! 224038 unten Hebel 0,90 2,25 M14 16 25,4 2,200

Weitere Informationen zu dem Winkelschleifer PWT 26/150 HV NITOCUT finden Sie auf Seite 128.

T

L (™ 4

e A
= = .
-
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PFERD

N

Z SG POWER STEELOX % % % v

Die Facherscheibe POLIFAN POWER Uberzeugt durch eine aggressive Zerspanungsleistung
und herausragende Standzeit, wodurch sie hochste Wirtschaftlichkeit erzielt. Sie ist die beste

konventionelle Facherscheibe fur Stahl.

Vorteile:

= Schneller Arbeitsfortschritt und hochs-

te Wirtschaftlichkeit durch aggressive
Zerspanungsleistung.

Hochste Aggressivitat Uber die gesamte
Lebensdauer.

Weniger Werkzeugwechsel durch heraus-
ragende Standzeit.

Neues im PFERD-Programm
POLIFAN-Facherscheiben — Leistungs-Linie SG % % % ¢

Bearbeitungsaufgaben:
SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen,
Entgraten

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

Anwendungsempfehlungen:
= Auf Stahl auch fur den Flachenschliff

N! Die Kérnung 50 zeichnet sich durch ein geeignet.
optimales Verhaltnis von Standzeit und
Aggressivitat aus. PFERDVALUE:
Bearbeitbare Werkstoffe:
Stah|, Edelstahl (INOX) VibrationFilter  NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
Energy Saving TimeSaving
D KorngroBe H Max. Bezeichnung
[mm] 50 [mm] RPM
EAN 4007220
Flache Ausfiihrung PFF /S~
115 N! 417652 22,23 13.300 10 PFF 1157 ... SG POWER STEELOX
125 N! 417676 22,23 12.200 10 PFF 1257 ... SG POWER STEELOX
180 N! 417690 22,23 8.500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
Konische Ausfilhrung PFC  2ZZZzr = T
115 N! 416921 22,23 13.300 10 PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 N!'417614 22,23 12.200 10 PFC125Z ... SG POWER STEELOX
180 N! 417638 22,23 8.500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX




Neues im PFERD-Programm
POLIFAN-Facherscheiben — Universal-Linie PSF % % v %

POLIFAN-TRIM

POLIFAN-Facherscheibe mit Kunststofftragteller zum Zurlcksetzen/Trimmen des Werkzeuges.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:

= Trimmen Sie die Facherscheibe an
scharfen Metallkanten, Feilen oder mit
Wendeschneidplatten.

= Das Trimmen darf nur mit einem Anstell-
winkel von 45° erfolgen (siehe Skizze S. 90).

= Setzen Sie das Werkzeug vorsichtig an
und erhohen Sie den Druck, bis ein Span

= Das Zurlcksetzen/Trimmen des Werk-
zeuges ermdglicht eine optimale Nutzung
des Schleifmittels.

PFERD

entsteht. Halten Sie den Druck, bis das
Werkzeug auf das gewlnschte MaR ge-
bracht wurde.

= Der Tragteller darf maximal so weit zurtck-
gesetzt werden, dass die Lamellen 5 mm
Uberstehen.

Z PSF TRIM STEELOX % % % ¥¢

Vorteile:

= Schneller Arbeitsfortschritt und hohe
Wirtschaftlichkeit durch aggressive
Zerspanungsleistung.

= Gute Standzeit.

= Auch fur leistungsschwache
Winkelschleifer geeignet.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

D KorngroBe H Max.
[mm] 40 60 80 [mm] RPM
EAN 4007220
Konische Ausfilhrung PFC 222z = o=
115  N!'420256 N!420270 N! 420294 22,23 13.300 10
125  N!'420317 N! 420331 N! 420355 22,23 12.200 10

POLIFAN-Facherscheiben — Leistungs-Linie SG % % % v

Die Facherscheibe tUberzeugt durch eine aggressive Zerspanungsleistung und gute Standzeit.

Bearbeitungsaufgaben:
Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Anfasen, Entgraten

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

PFERDVALUE:

A i

EnergySaving  TimeSaving

— -

@ Bezeichnung

PFC 115 Z ... PSF TRIM STEELOX
PFC 125 Z ... PSF TRIM STEELOX

konventionelle Facherscheibe fir Stahl.

Vorteile:

= Schneller Arbeitsfortschritt und hochs-
te Wirtschaftlichkeit durch aggressive
Zerspanungsleistung.

= Hochste Aggressivitat Gber die gesamte
Lebensdauer.

= Weniger Werkzeugwechsel durch heraus-
ragende Standzeit.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:
SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen,

Entgraten
D KorngroBe H Max. ﬁ
[mm] 40 60 80 [mm] RPM
EAN 4007220
Konische Ausfilhrung PFC  2ZZZzr = T
115 N!'420140 N! 420133 N! 420171 22,23 13.300 10
125 N!'416167 N! 420195 N!'420218 22,23 12.200 10

Z SG POWER TRIM STEELOX % % % ¥¢

Die Facherscheibe POLIFAN POWER Uberzeugt durch eine aggressive Zerspanungsleistung
und herausragende Standzeit, wodurch sie hdchste Wirtschaftlichkeit erzielt. Sie ist die beste

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

Anwendungsempfehlungen:
= Auf Stahl auch fir den Flachenschliff
geeignet.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaving  TimeSaving

HapticFilter

Bezeichnung

PFC115Z...SG POWER TRIM STEELOX
PFC 1257 ... SG POWER TRIM STEELOX
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r\\-\v) Neues im PFERD-Programm
POLIFAN-Facherscheiben — Leistungs-Linie SG % % % ¢

POLIFAN-DURABLE

Die leistungsstarke Facherscheibe POLIFAN Z SG DURABLE eignet sich besonders gut fur
Anwendungen mit einer héheren mechanischen Belastung der Lamellen und fir grébere An-
wendungen, z. B. Anfasen oder die Bearbeitung von Brenngraten. Die POLIFAN-Facherscheibe
zeichnet sich durch eine ultimativ hohe Standzeit und héchste Zerspanungsleistung aus.

Vorteile:

= Schneller Arbeitsfortschritt und hochste Wirtschaftlichkeit durch aggressive
Zerspanungsleistung.

" Hochste Aggressivitdt Uber die gesamte Lebensdauer.

= Weniger Werkzeugwechsel durch ultimativ hohe Standzeit.

POLIFAN Z SG DURABLE STEEL % % % ¥

Die Facherscheibe POLIFAN DURABLE Uberzeugt durch eine aggressive Zerspanungsleistung
und ultimativ hohe Standzeit, wodurch sie hochste Wirtschaftlichkeit erzielt.

Bearbeitbare Werkstoffe: PFERDVALUE:
A W 50 -
Bearbeitungsaufgaben: ibrationfilier  Noi Fiter  Hapti

SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen,
Entgraten %

EnergySaving TimeSaving
Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

D KorngréBe H Max. @ Bezeichnung
[mm] 40 60 [mm] RPM
EAN 4007220
Konische Ausfilhrung PFC 22z = T
115  N!'419984 N! 420003 22,23 13.300 10 PFC115Z ... SG DURABLE STEEL
125  N!'420027 NI 420041 22,23 12.200 10 PFC 1257 ... SG DURABLE STEEL
il o Hier finden Sie weitere Informationen und

qa:;' LEE mehr Wissen zu dem breiten Programm an

iy 4 POLIFAN-Facherscheiben.
sy g
e
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Neues im PFERD-Programm
CC-GRIND-Schleifscheiben — Leistungs-Linie SG % % % ¢

CC-GRIND-ROBUST

Mit der CC-GRIND-ROBUST bietet PFERD die moderne, leistungsstarke und ergonomische
Alternative zur Schrupp-, Facher- und Fiberscheibe.

Vorteile:

= Schnellster Arbeitsfortschritt durch hoch-
aggressives Schleifmittel.

= Glasfaserverstarkter Kunststofftragteller
garantiert einen ebenso robusten und
sicheren Einsatz.

= Deutlich ergonomischer als eine Schrupp-
scheibe: Larm, Vibrationen und Staub wer-
den signifikant reduziert. AuBerdem wird
eine deutlich bessere Oberflache erreicht.

= Gegenuber Facherscheiben kénnen durch
die Formstabilitat plane Oberflachen
erzielt werden.

= Anders als Fiberschleifer verformt sich die
CC-GRIND-ROBUST auch unter extremen
klimatischen Bedingungen nicht und ist
deutlich robuster im rauen Einsatz.

= Dank der angepassten Geometrie ist die
Verwendung eines Sonderspannflansch-
sets nicht notwendig.

= Das Zurlcksetzen/Trimmen des Werk-
zeuges ist problemlos moglich.

Anwendungsempfehlung:

= Trimmen Sie die CC-GRIND-ROBUST an
scharfen Metallkanten, Feilen oder mit
Wendeschneidplatten.

® Das Trimmen darf nur mit einem Anstell-
winkel von 45° erfolgen.

= Setzen Sie das Werkzeug vorsichtig an
und erhohen Sie den Druck, bis ein Span
entsteht. Halten Sie den Druck, bis das
Werkzeug auf das gewinschte Maf3 ge-
bracht wurde.

D EAN
[mm] 4007220
ROBUST =—t/ N\
115 NI 304419
125 N! 304433

CC-GRIND-ROBUST SG STEELOX % % % %
Schleifscheibe flr Stahl und Edelstahl (INOX) mit hoher Schleiffreudigkeit und hochster Standzeit.

S W - -

EnergySaving

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:
Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Anfasen, Entgraten

TimeSaving
Anwendungsempfehlungen:
= Fir optimale Leistung mit flachem Anstell-
winkel einsetzen.
= Nur mit der Flache einsetzen, nicht flir den
Umfangsschliff geeignet.
= Wahlen Sie die CC-GRIND-ROBUST SG
STEELOX zum Entgraten.

H Max. Bezeichnung
[mm] RPM
22,23 13.300 10 CC-GRIND-ROBUST 115 SG STEELOX
22,23 12.200 10 CC-GRIND-ROBUST 125 SG STEELOX
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t& Neues im PFERD-Programm
CC-GRIND-Schleifscheiben — Spezial-Linie SGP % % % %

CC-GRIND-ROBUST mit VICTOGRAIN-Schleifkorn

VICTOGRAIN-Produkte gehoren zu den effektivsten Schleifwerkzeugen weltweit. Durch das drei-
eckige, prazisionsgeformte Schleifkorn von PFERD wird eine einzigartig hohe Schleifleistung erreicht.

Die Schleifkornschneiden der form- und gréBengleichen Dreiecke des VICTOGRAIN-Schleif-
korns treffen mit einem optimalen Winkel auf das Werksttick. Somit benétigt das einzelne
Schleifkorn nur wenig Energie, um in das Werkstlck einzudringen. Der Anwender profitiert
auf diese Weise von einem effizienten Zerspanprozess mit

= schnellem Arbeitsfortschritt,

= hoher Standzeit,

= weniger Warme, die in das Werkstlick eingebracht wird, und

= einem niedrigeren Leistungsbedarf des Werkzeugantriebs.

VICTO
GRAIN

Die VICTOGRAIN-Schleifkérner werden mit einer Seite des Dreiecks auf dem Trager fixiert.
Dadurch werden sie besonders fest eingebunden und bieten in Verbindung mit der schlanken
Form einen extrem groBen Spanraum, wodurch der Zerspanprozess nochmals effizienter wird.

'

mSI

Ela)

>4
EG)

Auch der strukturelle Aufbau der Dreiecke von VICTOGRAIN ist speziell angepasst. Die sehr
kleinen Kristalle innerhalb des Dreiecks bieten ein optimales VerschleiBverhalten: Es stehen
stets sehr scharfe Schneiden zur Verfligung, aber nur ein notwendiges Minimum des Schleif-
korns/Dreiecks bricht weg. Die Kombination dieser Eigenschaften bietet dem Anwender eine
ultimative, konstante Hochstleistung bei kithlem Schliff und eine extrem hohe Standzeit bei
gleichmaBiger Oberflachenrauheit des Werkstticks.

Die CC-GRIND-ROBUST SGP mit VICTOGRAIN kombiniert das beste verfligbare Schleifmittel

mit der modernsten innovativen Werkzeugkonstruktionen von PFERD. Sie verfligt Uber alle

Vorteile der CC-GRIND-ROBUST SG, Ubertrifft diese jedoch hinsichtlich ihrer Aggressivitat:

= Ultimative Aggressivitat flr schnellsten Arbeitsfortschritt.

= Obwohl die VICTOGRAIN-Werkzeuge nur eine Schleifkornschicht haben, bieten sie eine
Uberragende Standzeit — hoher als Schruppscheiben und viele Facherscheiben.

+ 100 %

SGP STEELOX

CC-GRIND-ROBUST

+ 100 %

Materialabtrag pro min.

SG STEELOX

CC-GRIND-ROBUST

Konventionelles Schleifkorn VICTOGRAIN-Schleifkorn Optimale Ausrichtung des
VICTOGRAIN-Schleifkorns

CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX % % % %

Schleifscheibe mit prazisionsgeformtem, dreieckigem Hochleistungsschleifkorn VICTOGRAIN
fr Stahl und Edelstahl (INOX) mit hochster Schleiffreudigkeit und Gberragender Standzeit.

Bearbeitbare Werkstoffe: PFERDVALUE:
Stahl, Edelstahl (INOX) M‘{ }"W’O‘{ 04{ %)4{
Bearbeitungsaufgaben: ibrationFiter  Nois isionfilter Haptichiter

Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Anfasen, Entgraten

# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

Anwendungsempfehlungen:

= Fr optimale Leistung mit flachem
Anstellwinkel einsetzen.

= Nur mit der Flache einsetzen, nicht fir den
Umfangsschliff geeignet.

= Wahlen Sie die CC-GRIND-ROBUST SGP
STEELOX wenn ein méglichst schneller
Arbeitsfortschritt gewdnscht ist.

D EAN H Max. Bezeichnung
[mm] 4007220 [mm] RPM

ROBUST =t/ N\

115 N! 304372 22,23 13.300 10 CC-GRIND-ROBUST 115 SGP STEELOX
125 N! 304396 22,23 12.200 10 CC-GRIND-ROBUST 125 SGP STEELOX
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Neues im PFERD-Programm

TopfbUrsten, gezopft

D
[mm]

D,

[mm] [mm]

Edelstahldraht (INOX) Diamant (DIA)
65 22 M14x2 0,50

Rundbdursten, gezopft

PFERD

S

TBG

Aggressiv arbeitende Blrste. Hervorragend flr schwere Birstarbeiten wie Entgraten, Reinigen
und Entrosten auf groBen Flachen geeignet.

Vorteile: Bestellhinweise:
= Aggressiver Bursteffekt durch hohe Steifig- = Birsten der Ausfiihrung DIA werden mit
keit der Drahtzopfe. VE = 1 Stlick geliefert.

] 0 =
Anwendungsempfehlungen: KorngroBe DIA 270=D 64

= Fir optimale Ergebnisse auf leistungs-
starken Winkelschleifern einsetzen.

Zopfe Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[Stuck] ﬁ RPM
EAN 4007220
18 N!'160121 1.500-3.700 12.500 TBG 65/M14 INOX 0,50 DIA 270

D
[mm]

W,
[mm]

L
[mm]

D,
[mm] [Stiick]

Zopfe

RBG CT, COMBITWIST, stationar

Sehr aggressive und stabile Blrste, die hoher mechanischer Belastung standhalt. Fir alle
schweren Birstarbeiten im stationdren und automatisierten Einsatz, z. B. Entgratarbeiten,
geeignet.

Vorteile:

= Aggressiver Bursteffekt durch hohe Steifig-
keit der Drahtzopfe.

= Einsatz auf allen handelsublichen stationa-
ren Antriebsmaschinen und Schleifbdcken
durch variable Bohrungs-e moglich.

= Hochste Wirtschaftlichkeit durch hochste
Standzeit sowie erhohten Materialabtrag.

= Hoher Arbeitskomfort durch ruhigen Lauf
ohne Rickschlagen der Burste.

= Zur Bearbeitung von Ecken und Kanten
geeignet, da sich die Zopfe weniger

PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ HapticFilter

Stahldraht (ST) - Ausfilhrung COMBITWIST

350
380

20
20

56
67

50,8
50,8

80
80

aufdrehen.
D; Keilnut  Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] @ RPM
EAN 4007220
0,50 6,3x12,7 N! 223758 700-3.000 3.600 RBG 35020/50,8 CT ST 0,50
0,50 6,3x12,7  NI223765 700-3.000 3.600 RBG 38020/50,8 CT ST 0,50

Adapterpaar AM 50,8/...:
Reduziert den Bohrungs-o auf
das benotigte MaB. Fir Rund-
bursten ab einem Bursten-o
von 150 mm in den Ausflh-
rungen breit sowie Composite
geeignet.

Weiterfiihrende Informationen:

Ausfuhrliche Informationen zum Zubehér finden
Sie in unserem Werkzeughandbuch 23, Katalog-
bereich 8.
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PFERD

N

RBU, schmal

Hervorragend fur mittelschwere Burstarbeiten auf groBflachigen Werkstlcken im hand-

gefihrten und maschinellen Einsatz geeignet.

Vorteile:

® Einsatz auf allen handelstblichen stationa-
ren Antriebsmaschinen und Schleifbocken
durch variable Bohrungs-e moglich.

= Lickenloses Packetieren zu breiten Walzen
durch die besondere Bauweise maglich.

= Optimale Anpassung an die Kontur der
Werkstlcke durch hohe Flexibilitat.

Neues im PFERD-Programm
Rundbursten, ungezopft

¥
Ly
i3
51
Bestellhinweise: D || PaDan
= Adapterset AK 32 bitte seperat bestellen.
= Rundbursten mit Bohrungs- 31,8 mm
kénnen mit dem Adapterset AK 32 einge-
setzt werden. )
W

D W, L, D, Dam D: Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ﬁ RPM
EAN 4007220

Kunststoffbesatz Diamant (DIA)

100 12 19 16 - 0,35 N! 159293 2.000-5.000 12.000 RBU 10012/16,0 DIA 600 0,35

150 12 29 31,8 - 0,35 NI 159859 1.000-3.500 6.000 RBU 15012/31,8 DIA 600 0,35

200 12 38 50,8 - 0,35 N! 159866 900-1.500 4.500 RBU 20012/50,8 DIA 600 0,35
L Werkzeughalter BO 8/12-14 BO 12/22,2 200 © 0 OO Adapterset AK 32
In.- 100-125 (EAN 4007220107843): (EAN 4007220107867): . Ta (EAN 4007220608593):
r Fur ungezopfte Rundbursten Fur gezopfte und ungezopfte 0O Im Set enthaltene Bohrungs-o
v mit @ 100-125 mm und D, / Dy, Rundbiirsten mite 200mmund ~ ©@® OO inmm (inch): 20/ 18/ 14/ 12/

12 mmund 14 mm. DA 22,2 mm. 0000 25,4(1)/22,2(7/8)/16(5/8) /

BO 12/22,2 150-180

(EAN 4007220107850): Fir gezopf-
te und ungezopfte Rundbirsten mit
2 150-180 mm und D, 22,2 mm.

12,7 (1/2).

Weiterfihrende Informationen:
Ausfuhrliche Informationen zum Zubehaor finden Sie
in unserem Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 8.

RBU, breit, universeller Einsatz

Hervorragend fur mittelschwere Burstarbeiten auf groBflachigen Werkstlcken im hand-
geflihrten und maschinellen Einsatz geeignet. Fir den universellen Einsatz im Werkstatt-

bereich entwickelt.

Vorteile:

® Einsatz auf allen handelstblichen stationa-
ren Antriebsmaschinen und Schleifb6cken
durch variable Bohrungs-e@ méglich.

Bestellhinweise:
= Die @ 250 mm werden inklusive Adapterset
AK 32-2 geliefert.

D W, Ly D, Dam D; Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] RPM
7
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
250 30 46  AK32-2 50,8 0,20  N!224229 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,20
30 46 AK32-2 50,8 0,30  N!224267 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,30
Edelstahldraht (INOX)
250 30 46  AK32-2 50,8 0,20  N!I224298 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,20
30 46  AK32-2 50,8 0,30 N!224311 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30
Kunststoffbesatz Siliciumcarbid (SiC)
250 30 46 AK32-2 50,8 1,10 NI 224328 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2SiC120 1,10

Passende Werkzeughalter finden sie oben.

Hinweis: Bei Bearbeitungsaufgaben mit hoher
Warme- und Krafteinwirkung kénnen die Adap-
terpaare AM 50,8 fiir Blrsten mit D, 50,8 mm
verwendet werden.

Adapterset AK 32-2
(EAN 4007220806890): Im Set
enthaltene Bohrungs-@ in mm

%
% (Inch):31,75/20/18/14/12/

254(1)/22,2(7/8)/19,2(750)/ 16 (5/8) / 12,7 (1/2).
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Neues im PFERD-Programm Q

Composite-Bursten

Composite-Blrsten von PFERD sind speziell fir den industriellen, automatisierten Einsatz
entwickelt. Sie eignen sich fir eine Vielzahl von Bearbeitungsaufgaben und sind durch ihre
variablen Aufspannmaoglichkeiten auf vielen verschiedenen Antriebsmaschinen einsetzbar.
Dies bietet den Vorteil, dass die Produktion und Nacharbeiten des Werksttickes auf der
selben Maschine durchgefihrt werden kénnen. Hierdurch lassen sich lohnintensive, manuelle
Arbeiten reduzieren und reproduzierbare Ergebnisse mit kurzen Taktzeiten erzielen.

Composite-Bursten in der Standardausflihrung eignen sich fiir Aufgaben, bei denen ein
aggressives Burstverhalten gefordert ist. Die Ausfihrung FLEX ist aufgrund ihrer langeren Be-
satzlange bei Rundbirsten bzw. speziellen Anordnung des Besatzes bei Tellerbursten flexibler
als die Standardausfihrung und besonders flr die Bearbeitung ungleichmaBiger Oberflachen
geeignet.

FUr einen effizienten Einsatz missen zahlreiche Anwendungsparameter wie Bearbeitungszeit
und Vorschub aufeinander abgestimmt und die dazu passende Blrste ausgewahlt werden.
PFERD bietet ein breites Programm fir die unterschiedlichen Einsatzfélle an. Unsere erfahre-
nen Vertriebsberater und technischen Kundenberater stehen lhnen gerne vor Ort zur Verfi-
gung. Unsere weltweiten Vertriebsadressen finden Sie unter: www.pferd.com

Composite — Rundbursten, ungezopft

geeignet. Speziell fUr den industriellen Einsatz entwickelt.

ﬁ RBUP
.
Besonders aggressiv arbeitende Burste. Aufgrund des Kunststoffbesatzes besonders gut zum
Entgraten von schwierig zu bearbeitenden Bauteilen wie Zylinderképfen oder Zahnrédern
P
W,

D A
Vorteile: Bestellhinweise:
= Hohe Standzeit und aggressiver Bursteffekt = Bitte Bezeichnung um gewiinschte Kor-
aufgrund sehr hoher Besatzdichte. nung und Besatzmaterial-g (D;) ergénzen.
U = Extrem ruhiger Lauf aufgrund gleich- = Adapterpaare APM 50,8 bitte separat
Rarl F maBiger Verteilung des Besatzmaterials. bestellen.

E

Anwendungsempfehlungen: PFERDVALUE:

= Fir besonders aggressiven Einsatz und
eine hohe Oberflachenglte des Werk-
stlicks das Besatzmaterial CO verwenden.

VibrationfFilter

TimeSaving

D W, L, D, Kérnung / D, [mm] Opt. RPM Max.RPM — Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120
1.10 1,10
EAN 4007220
Kunststoffbesatz Keramikkorn (CO)
150 13 32 50,8 NI'159873 N!159880  900-1.500 3.600 1 RBUP 15013/50,8 CO ...
200 13 32 50,8 NI'159910 N! 159941 900-1.500 3.600 1 RBUP 20013/50,8 CO ...

Werkzeughalter BO BO 12/22,2 200 Adapterpaar AM 50,8/...:

12/22,2 150-180 (EAN 4007220107867): =8 =9 Reduziert den Bohrungs-g auf
(EAN 4007220107850): Fur gezopfte und ungezopfte das bendtigte MaB. Fur Rund-
Fur gezopfte und ungezopfte Rundbdrsten mit @ 200 mm und - o <~ bdrsten ab einem Biirsten-o
Rundbdirsten mit @ 150-180 mm D, 22,2 mm. von 150 mm in den Ausfuh-
und D, 22,2 mm. rungen breit sowie Composite

Hinweis: Zur Verwendung

mit Werkzeughaltern wird das
Adapterpaar AM 50,8/22,2
(EAN 4007220806906) bendtigt.

geeignet.
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' Q—\v‘ Neues im PFERD-Programm

Composite — Rundbursten, ungezopft

RBUP, FLEX

Besonders flexible Burste. Aufgrund des Kunststoffbesatzes besonders gut zum Entgraten von
schwierig zu bearbeitenden Bauteilen wie Zylinderképfen oder Zahnradern geeignet. Speziell
flr den industriellen Einsatz entwickelt.

Vorteile: Bestellhinweise:
= Hohe Standzeit und aggressiver Bursteffekt = Bitte Bezeichnung um gewiinschte Kor-
aufgrund sehr hoher Besatzdichte. nung und Besatzmaterial-o (D;) ergdnzen.
= Extrem ruhiger Lauf aufgrund gleich- = Verpackungseinheit: 1 Stick
maBiger Verteilung des Besatzmaterials. .
= Optimale Anpassung an die Kontur der PFERDVALUE:
Werkstlcke und weniger Warmeeintrag w’
durch hohe Flexibilitat. VibrationFiier
Anwendungsempfehlungen:
= Flr besonders aggressiven Einsatz und Tmesaig
eine hohe Oberflachenglte des Werk-
stlicks das Besatzmaterial CO verwenden.
D W, L, D, Keilnut K6rnung / D, [mm] Opt. RPM  Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 30 120 120 320 RPM
1,10 0,55 1,10 0,55
EAN 4007220
Kunststoffbesatz Siliciumcarbid (SiC) — Ausfiihrung FLEX
300 13 60 50,8 63x127 - - - N! 160053 500-800 1.800 RBUP30013/50,8 SiC ... FLEX
Kunststoffbesatz Keramikkorn (CO) — Ausfiihrung FLEX
200 13 57 50,8 - N!159897 - N! 159903 - 900-1.500 3.600 RBUP 20013/50,8 CO ... FLEX
250 13 70 50,8 6,3x12,7 NI 159965 N! 159972 N! 159989 - 900-1.500 3.600 RBUP 25013/50,8 CO ... FLEX
300 13 60 50,8 6,3x12,7 N! 159996 - N! 160022 - 500-800 1.800 RBUP30013/50,8 CO ... FLEX
350 13 89 50,8 63x12,7 N!160060 - N! 160077 - 500-800 1.800 RBUP35013/50,8 CO ... FLEX
BO 12/22,2 200 Adapterpaar AM 50,8/...: Weiterfiihrende Informationen:
(EAN 4007220107867): "‘*1" “ﬂ"l, Reduziert den Bohrungs-@ auf Ausfihrliche Informationen zum Zubehér finden
Fur gezopfte und ungezopfte { das bendtigte MaB. Fur Rund- Sie in unserem Werkzeughandbuch 23, Katalog-
—  Rundbdrsten mit @ 200 mm und e ~F ~  bdrsten ab einem Biirsten-o bereich 8.
D, 22,2 mm. von 150 mm in den Ausflh-
i ) rungen breit sowie Composite
Hinweis: Zur Verwendung geeignet.

mit Werkzeughaltern wird das
Adapterpaar AM 50,8/22,2
(EAN 4007220806906)
bendtigt.
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Neues im PFERD-Programm Q
Rundbursten mit Schaft, ungezopft

i RBU
. Do Universell zum Reinigen, Entrosten, Glétten_, Putzen von SchweiBBnéhten, leichten Entgraten
| 6mm und Entfernen von Korrosion und Lacken einsetzbar.
D it Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
I = Optimale Anpassung an die Kontur der = FUr beste Leistung Werkzeugantrieb mit
Werkstlcke durch hohe Flexibilitat. mindestens 300 Watt verwenden.
—==-Dr
.
D W, L; D; H  Verpackung Opt. RPM Max. RPM Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ‘7=i
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
100 15 25 0,20 51 N!384107 6.000-9.000 12.000 RBU 10015/6 ST 0,20
15 25 0,30 51 N! 384046 6.000-9.000 12.000 RBU 10015/6 ST 0,30
20 25 0,20 54 N!384206 6.000-9.000 12.000 RBU 10020/6 ST 0,20
20 25 0,30 54 N!384152 6.000-9.000 12.000 RBU 10020/6 ST 0,30
Edelstahldraht (INOX)
100 15 25 0,20 51 N!360590 4.800-7.800 12.000 RBU 10015/6 INOX 0,20
15 25 0,30 51 N! 384220 4.800-7.800 12.000 RBU 10015/6 INOX 0,30
20 25 0,20 54 N!360750 4.800-7.800 12.000 RBU 10020/6 INOX 0,20
20 25 0,30 54 N! 360736 4.800-7.800 12.000 RBU 10020/6 INOX 0,30
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rx Neues im PFERD-Programm
Universal-TopfbUrsten mit Schaft, ungezopft

TBU, fur Bohrmaschinen

Universell zum Reinigen, Entrosten und Glatten sowie Entfernen von Korrosion und Lacken
einsetzbar. Aufgrund des stirnseitigen Einsatzes mit der gesamten Burstenoberflache beson-
ders fur Burstarbeiten auf groBen, ebenen und leicht zuganglichen Flachen geeignet. Speziell
fir den Einsatz im niedrigen Drehzahlbereich auf Akkuschraubern und Bohrmaschinen
entwickelt.

Vorteile:
= Optimale Anpassung an die Kontur der
Werkstlcke durch hohe Flexibilitat.

Anwendungsempfehlungen:
= FUr beste Leistung Werkzeugantrieb mit
mindestens 300 Watt verwenden.

D D, D; EAN Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM I

Stahldraht (ST)

50 6 0,30 N! 353615 4.500 1 POS TBU 50/6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)
Edelstahldraht (INOX)

50 6 0,30 N! 353622 4.500 1 POS TBU 50/6 INOX 0,30 UNIVERSAL (1)
Messingdraht (MES)

50 6 0,20 N! 353639 4.500 1 POS TBU 50/6 MES 0,20 UNIVERSAL (1)
Kunststoffbesatz, grob (RED)

50 6 1,27 N! 353646 4.500 1 POS TBU 50/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Kunststoffbesatz, fein (BLUE)

50 6 1,10 N!353653 4.500 1 POS TBU 50/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)

Universal-Rundbursten mit Schaft, ungezopft

RBU, fur Bohrmaschinen

Universell zum Reinigen, Entrosten, Glatten, Putzen von Schweil3nahten, leichten Entgraten
und Entfernen von Korrosion und Lacken einsetzbar. Speziell fir den Einsatz im niedrigen
Drehzahlbereich auf Akkuschraubern und Bohrmaschinen entwickelt.

Vorteile:
= Optimale Anpassung an die Kontur der
Werkstlcke durch hohe Flexibilitat.

Anwendungsempfehlungen: b
= Fir beste Leistung Werkzeugantrieb mit ’
mindestens 300 Watt verwenden.
D D, D; EAN Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 RPM I

Stahldraht (ST)

100 6 0,30 N!353660 4.500 1 POS RBU 10012/6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)
Kunststoffbesatz, grob (RED)

100 6 1,27 N!353677 4.500 1 POS RBU 10010/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Kunststoffbesatz, fein (BLUE)

100 6 1,10 N! 353684 4.500 1 POS RBU 10010/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)
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Neues im PFERD-Programm
Erlauterung der Maschinenbezeichnungen

PFERD

S

Abbildung Beschreibung Leistungs- Drehzahl Bauformen,
gruppe Ventilausfiihrungen,
Werkzeugaufnahmen
Druckluftantriebe
== S P S 2 800 E
é Pneumatik Geradschleifer  Abluft hinten Spannzange x 100 Watt x 100 RPM elastische Lagerung
Z
-&- zweihandig
M
mittellang
\Y)
verlangert
DV
Drehventil
HV
Hebelventil
DS
Druckstart
g—_ P w A S 1 800 DV
Pneumatik Winkelschleifer  Abluft hinten Spannzange x 100 Watt x 100 RPM Drehventil
#— HV
Hebelventil
oS v A " 200 HV
Pneumatik Motor Abluft hinten x 100 Watt x 100 RPM Hebelventil
P B A 2 200 HV
Pneumatik Bandschleifer Abluft vorne x 100 Watt x 100 RPM Hebelventil
\—e — P F a 84 sv
Pneumatik Feilgerat Hubldnge mm  x 100 Hub pro Schiebeventil
Minut
a-— inute HV
Hebelventil
e e o= ST 32 DV
Markierstift x 1000 Hub pro Minute Drehventil
F
Nadelstarke: Fein
N — P G T S 1 1000 RS
Pneumatik Geradschleifer ~ Turbinenmotor ~ Spannzange x 100 Watt x 100 RPM Roboterspindel
_ P G A S 3 370 RS
Pneumatik Geradschleifer  Abluft hinten Spannzange x 100 Watt x 100 RPM Roboterspindel
LL
Linkslauf
— P w A S 4 180 RS
Pneumatik Winkelschleifer ~ Abluft hinten Spannzange x 100 Watt x 100 RPM }
Roboterspindel
Elektroantriebe
.___ E ER 8 280
Elektro Geradschleifer  elektronisch regelbar x 100 Watt x 100 RPM
— s — B ER 8 280
Elektro Bandschleifer elektronisch regelbar x 100 Watt x 100 RPM
. E B ER 12 25 R
¢ Elektro Bandschleifer  elektronisch regelbar x 100 Watt x 100 RPM Rohrbandschleifer
6
E w ER 17 75
Elektro Winkelschleifer  elektronisch regelbar x 100 Watt x 100 RPM
M ’_ E S ER 12 25
© m Elektro Satiniermaschine elektronisch regelbar x 100 Watt x 100 RPM
E M ER 8 280 BW
Elektro Motor elektronisch regelbar x 100 Watt x 100 RPM Biegwelle

O
(o]



PFERD
: rx) Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Geradschleifer

1 PGAS 2/800 E-DV 80.000 RPM / 110 Watt
@ PGAS 2/800 E-HV
/min

145 |

Leistungsmerkmale:

= Leicht und handlich. E—— ]

= Elastisch gelagerte Spindel. S — 1] ]

= Vibrationsarmes Arbeiten.

= |st wie ein Stift zu halten.

= Abnehmbare Spindelschutzhlse.

PGAS 2/800 E-HV

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

[

Lieferumfang:

0,75 m Ab- und 1,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 3 mm, 2 Spannschlissel.

=

PFERDVALUE:
Vihratienj WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResuurceSameJ
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfilhrung Leerlauf beiLast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 2/800 E-DV N! 221372 hinten Dreh 0,27 0,26 15 4,8 0,136
PGAS 2/800 E-HV N!221396 hinten Hebel 0,27 0,26 15 4.8 0,170
Spannzangen* Spannschliissel
9 Gruppe Fiir Schaft-o u Bezeichnung EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm  Inch Inch DMSW6/8 mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN t__i '& Bezeichnung EAN
4007220 e . 4007220
i ONG-A 1/4 801741 SF 24 STG-IG1/4 953259
i

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : fx

Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 2/600 E-DV 60.000 RPM / 100 Watt 1
PGAS 2/600 E-HV @
/min
145 ‘
13 | Leistungsmerkmale:

® Leicht und handlich.

= Elastisch gelagerte Spindel.

= Vibrationsarmes Arbeiten.

= |st wie ein Stift zu halten.

= Abnehmbare Spindelschutzhilse.

PGAS 2/600 E-HV

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

0,75 m Ab- und 1,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 3 mm, 2 Spannschlissel.

ol

PFERDVALUE:

= W O] el

Vibrationfilter WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 2/600 E-DV NI221402 hinten Dreh 0,26 0,24 15 4,8 0,137
PGAS 2/600 E-HV NI221419 hinten Hebel 0,26 0,24 15 4,8 0,171
Spannzangen* Spannschliissel
a Gruppe Fiir Schaft-o n Bezeichnung EAN
o 3 3/32 1/8 4007220
mm Inch Inch DMSW6/8 mm ~ 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN || _I' '& Bezeichnung EAN
4007220 e . 4007220
& ONG-A 1/4 801741 SF 24 STG-IG 1/4 =~ 953259
i

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
: r\\-\vé Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Geradschleifer

2 PGAS 3/380 E-DV 38.000 RPM / 290 Watt
@ _ PGAS 3/380 E-HV

Leistungsmerkmale:

= Elastisch gelagerte Spindel garantiert
speziell beim Einsatz von HM-Fréasstiften
deren hohere Standzeit.

= Vibrationsarmes Arbeiten.

PGAS 3/380 E-HV

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab-und 2,5 m Zuluftschlauch

mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Steckttlle mit Gewinde (STGI),

Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel. PFERDVALUE:
Vibrationj Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resour(esavmg‘
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-o Netto-
4007220 austritt ausfilhrung Leerlauf beiLast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 3/380 E-DV N!368312 hinten Dreh 0,70 0,60 6 8 0,472
PGAS 3/380 E-HV N! 221433 hinten Hebel 0,70 0,60 6 8 0,512
Spannzangen* Spannschliissel
m Gruppe Fiir Schaft-g Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 -- 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch
EAN 4007220 EM SW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN [ — 'i--,:: Bezeichnung EAN
. ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : Q

Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 3/350 DV 35.000 RPM / 290 Watt 2
PGAS 3/350 HV @
/min
220 ‘
31 | Leistungsmerkmale:

| 3 = Sehr handlich und gut zu fihren.
1i 30 = Hohe Leistung bei kompakter
' Bauausfuhrung.

PGAS 3/350 HV

220 { = Totmannschaltung durch
‘ Sicherheitshebelventil.
L3 Lieferumfang:
16}: 30 1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auf3en
- und Stecktllle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-o Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 3/350 DV N!'221440 hinten Dreh 0,60 0,50 6 6 0,401
PGAS 3/350 HV NI 221457 hinten Hebel 0,60 0,50 6 6 0,441
Spannzangen* Spannschliissel
m Gruppe Fiir Schaft-g Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 174 ; 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN |r — '*-.:: Bezeichnung EAN
X H 4007220 1= 4007220
« ONGA1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

1
3

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
: @ Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Geradschleifer

2 PGAS 3/350 V-DV 35.000 RPM / 290 Watt
@ ' PGAS 3/350 V-HV
/min 335 |

= Sehr handlich und gut zu fuhren.

= Verlangerte Bauform, dadurch optimal
geeignet fiir das Arbeiten an schwer 231
zuganglichen Stellen.

= Hohe Leistung bei kompakter

Leistungsmerkmale: 145 \ ‘

Bauausfihrung.
PGAS 3/350 V-HV
= Totmannschaltung durch e 145
Sicherheitshebelventil. e
Lieferumfang: 23 1i i
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 3/350 V-DV N! 395189 hinten Dreh 0,60 0,50 6 6 0,740
PGAS 3/350 V-HV N! 395172 hinten Hebel 0,60 0,50 6 6 0,780
Spannzangen* Spannschlissel
m Gruppe Fur Schaft-g Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'r I Bezeichnung EAN
¥ 4007220 1 * - 4007220
« ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

1
E 3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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&

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/300 HV

30.000 RPM / 440 Watt

PFERD

o!
/min

Leistungsmerkmale:

= Sehr leistungsstark bei kompakter
Bauform.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 4/300 HV NI 221471 hinten Hebel 0,88 0,84 20 8 0,830
Spannzangen* Spannschliissel
H Gruppe Fiir Schaft-o P— Bezeichnung EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm Inch :
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 NI233634 N!'312964 N!233641 N!233658 N! 233665

Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**

Bezeichnung EAN [ "‘i-,:, Bezeichnung EAN
YH N 4007220 =Fr = 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

1
k3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

é
/min

Leistungsmerkmale:

= Mittellange Bauform, dadurch geeignet
flr den Einsatz bei eingeschrankter
Zuganglichkeit.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/300 M-HV

30.000 RPM / 440 Watt

335

135

34
I
23| 16 il

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfilhrung Leerlauf beiLast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 4/300 M-HV N! 419717 hinten Hebel 0,88 0,84 6 8 1,198
Spannzangen* Spannschlissel
m Gruppe Fur Schaft-g Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32  1/8 1/4 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ Il Bezeichnung EAN
P 4007220 i | "! - 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

1
E 3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-

buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : Q

Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/300 V-HV 30.000 RPM / 440 Watt |4
445 6%min
218 ‘
31 Leistungsmerkmale:
- = Verldngerte Bauform, dadurch optimal

23/ 16} 8 39 geeignet fir Arbeiten an schwer

zuganglichen Stellen.
= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 4/300 V-HV N! 382585 hinten Hebel 0,88 0,84 6 8 1,421
Spannzangen* Spannschliissel
m Gruppe Fiir Schaft-g Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 : 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch EM SW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ * ~= Bezeichnung EAN
i 4007220 1.1 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
: @ Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Geradschleifer

2 PGS 3/300 Z-DV 30.000 RPM / 290 Watt
6%min 197 |
ETR \
Leistungsmerkmale:
= Prazise FUhrung durch komfortable 121 30
Zweihandbedienung und schmales
Gehause.
Lieferumfang:
2,5 m Zuluftschlauch mit Gewindeanschluss
1/4" auBBen und Stecktulle mit Gewinde
(STGI), Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGS 3/300 Z-DV N! 395165 vorne Dreh 0,60 0,50 10 8 0,433
Spannzangen* Spannschliissel
E Gruppe Fiir Schaft-o Bezeichnung EAN
3 5 6 1/8 1/4 4007220
mm mm mm Inch Inch ' EM SW 9 mm 330357
EAN 4007220 EMSW10mm 188514
10 331279 398647 331262 331286 738719
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN Iﬁ * 5z Bezeichnung EAN
FF 4007220 i ! 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/250 HV

25.000 RPM / 440 Watt

PFERD

ol
/min

Leistungsmerkmale:

= Dieser Antrieb kann auch ohne Ol
betrieben werden, jedoch fihrt dies zu
einer reduzierten Lebensdauer sowie zu
einer verringerten Drehzahl und Leistung.

= Sehr leistungsstark bei kompakter
Bauform.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 4/250 HV N! 382844 hinten Hebel 0,98 0,87 20 8 0,830
Spannzangen* Spannschliissel
H Gruppe Fur Schaft-g = Bezeichnung EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm Inch
1
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 N!'233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665

Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**

Bezeichnung EAN Il_ "‘g-,:, Bezeichnung EAN
& ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

é
/min

Leistungsmerkmale:

= Dieser Antrieb kann auch ohne Ol
betrieben werden, jedoch flhrt dies zu
einer reduzierten Lebensdauer sowie zu

23] 16 x
einer verringerten Drehzahl und Leistung. E —

= Mittellange Bauform fiir den Einsatz bei
eingeschrankter Zuganglichkeit.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN
4007220

PGAS 4/250 M-HV N! 419724

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/250 M-HV 25.000 RPM / 440 Watt

335

135 ‘

34

‘

39

Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-o Netto-
austritt ausfilhrung Leerlauf beiLast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal

hinten Hebel 0,98 0,87 6 8 1,198

Spannzangen* Spannschliissel
m Gruppe Fir Schaft-g Bezeichnung
3 6 8 3/32 1/8 1/4
mm mm mm Inch Inch Inch
EAN 4007220 ST i)
EM SW 14 mm

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Wartungseinheit**

Bezeichnung EAN
P 4007220
ONG-A 1/2 801765

Schlauchfeinfilter**

'| B Bezeichnun EAN
' 1 qﬁ - P 007220

SF24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-

buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.

EAN
4007220

206812
206836
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : Q

Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/250 V-HV 25.000 RPM / 440 Watt 4@
/min

445 |
218 ‘

Leistungsmerkmale:
= Dieser Antrieb kann auch ohne Ol
39 betrieben werden, jedoch fihrt dies zu
einer reduzierten Lebensdauer sowie zu
einer verringerten Drehzahl und Leistung.
= Verldngerte Bauform, dadurch optimal
geeignet flr das Arbeiten an schwer
zuganglichen Stellen.
= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

31

23 16f

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 4/250 V-HV N! 388051 hinten Hebel 0,98 0,87 6 8 1,421
Spannzangen* Spannschliissel
m Gruppe Fur Schaft-g Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 - 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ J - Bezeichnung EAN
'h 4007220 1 * - 4007220
M ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

1
k3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

é
/min

PGAS 4/220 Z-HV

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

22.000 RPM / 400 Watt

320 |

Leistungsmerkmale:

= Dieser Antrieb kann auch ohne Ol betrie-
ben werden, jedoch fihrt dies zu einer
reduzierten Lebensdauer sowie zu einer
verringerten Drehzahl und Leistung.

= Sehr leistungsstark bei kompakter
Bauform.

= Prazise FUhrung durch komfortable
Zweihandbedienung.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 4/220 Z-HV N! 231005 hinten Hebel 0,98 0,87 20 8 1,221
Spannzangen* Spannschliissel
H Gruppe Fur Schaft-g P— Bezeichnung EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm Inch
1
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 NI233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ 'g-,:. Bezeichnung EAN
i'h 4007220 A1 TE T 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

1
E 3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im

Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : fx

Druckluftantriebe — Geradschleifer

263

PGAS 10/200 HV 20.000 RPM / 1.000 Watt 7@
/min

Leistungsmerkmale:
= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

35

——]
2 31

46
Lieferumfang:
' 1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" au3en,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-o Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 10/200 HV N! 382257 hinten Hebel 1,38 1,10 16 13 1,234
Spannzangen*
Gruppe Fur Schaft-o
— 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Spannschlissel Wartungseinheit**
P ' Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
f | : 4007220 m 4007220
EM SW 17 mm 204542 o ONGA1/2 801765
DM SW 20/22 mm 957059 ) T

Schlauchfeinfilter
E_; Bezeichnung EAN
4007220

SF30STG-IG 1/2 N! 244975

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
: @ Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Geradschleifer

7 PGAS 10/200 V-HV 20.000 RPM / 1.000 Watt
@min 503
Leistungsmerkmale: 213 | _
= Sehr lange Bauform, dadurch besonders T aE—
gut geeignet fur Arbeiten an schwer 251 46
zuganglichen Stellen. -
= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.
Lieferumfang:
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" au3en,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 10/200 V-HV N! 245538 hinten Hebel 1,38 1,10 16 13 2,047
Spannzangen*
Gruppe Fiir Schaft-o
~ 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Spannschlissel Wartungseinheit**
. Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
j c 4007220 P 4007220
EM SW 17 mm 204542 o ONGAT/2 801765

DM SW 20/22 mm 957059

[

Schlauchfeinfilter
E‘: Bezeichnung EAN
4007220

SF30STG-IG 1/2 N! 244975

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 67.
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/190 HV 19.000 RPM / 370 Watt

245 ‘

39

i

PFERD

S

ol
/min

Leistungsmerkmale:

= Dieser Antrieb kann auch ohne Ol betrie-
ben werden, jedoch fuhrt dies zu einer
reduzierten Lebensdauer sowie zu einer
verringerten Drehzahl und Leistung.

= Sehr leistungsstark bei kompakter
Bauform.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 4/190 HV N! 388068 hinten Hebel 0,78 0,72 20 8 0,830
Spannzangen* Spannschliissel
H Gruppe Fiir Schaft-o ¥ Bezeichnung EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm Inch
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 NI233634 NI'312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN |l_ "‘!-,:. Bezeichnung EAN
4007220 A1 TE 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

1
E 3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeug-

handbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.

114

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
N! Neu 2022



PFERD

N

é
/min

Leistungsmerkmale:

= Dieser Antrieb kann auch ohne Ol
betrieben werden, jedoch flhrt dies zu
einer reduzierten Lebensdauer sowie zu

23] 16 x
einer verringerten Drehzahl und Leistung. E —

= Mittellange Bauform fiir den Einsatz bei
eingeschrankter Zuganglichkeit.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN
4007220

PGAS 4/190 M-HV N! 419731

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/190 M-HV 19.000 RPM / 370 Watt

335

135 ‘

34

‘

39

Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal

hinten Hebel 0,78 0,72 6 8 1,198

Spannzangen* Spannschliissel
m Gruppe Fur Schaft-g Bezeichnung
3 6 8 3/32 1/8 1/4
mm mm mm Inch Inch Inch
EAN 4007220 EMEW R
EM SW 14 mm
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Wartungseinheit**

Bezeichnung EAN
P 4007220
ONG-A 1/2 801765

Schlauchfeinfilter**

I ‘ == Bezeichnun EAN
[ 1 15 . ? 4007220

SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-

buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.

EAN
4007220

206812
206836
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : Q

Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 4/190 V-HV 19.000 RPM / 370 Watt 4
445 6%min
218 ‘
31 Leistungsmerkmale: )
= ® Dieser Antrieb kann auch ohne Ol
23] 16} 39 betrieben werden, jedoch fuhrt dies zu
v einer reduzierten Lebensdauer sowie zu

einer verringerten Drehzahl und Leistung.
= Verldngerte Bauform, dadurch optimal
geeignet flr das Arbeiten an schwer
zuganglichen Stellen.
= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 4/190 V-HV N! 395400 hinten Hebel 0,78 0,72 6 8 1,421
Spannzangen* Spannschliissel
m Gruppe Fur Schaft-g Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch '
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ B Bezeichnung EAN
'h 4007220 ] * - 4007220
. ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

1
k3

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

o
/min

Leistungsmerkmale:

= Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" auB3en,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlssel.

Bezeichnung EAN
4007220
PGAS 10/160 HV N! 382233
Spannzangen*
Gruppe
— 3
mm
16 N!416372

Spannschliissel

Bezeichnung

EM SW 17 mm
DM SW 20/22 mm

Schlauchfeinfilter

E_; Bezeichnung

SF30STG-IG 1/2

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 10/160 HV

263

16.000 RPM / 1.000 Watt

23]

PFERDVALUE:
Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch
austritt ausfilhrung Leerlauf bei Last
[m3/min] [m3/min]
hinten Hebel 0,70 0,90
Fiir Schaft-g
6 8 10 12 174
mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
956984 957004 957028 N!416389 957035
Wartungseinheit**
EAN Bezeichnung EAN
4007220 m 4007220
204542 M ONG-A 1/2 801765
957059 T
EAN
4007220
N! 244975

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,

Katalogbereich 9, Seite 67.

46

Spann- Innen-g Netto-
zangen- Zuluftschlauch gewicht
gruppe [mm] [kgl
16 13 1,234

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : Q

Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 10/160 V-HV 16.000 RPM / 1.000 Watt |7
503 | @min
213 ‘ _ Leistungsmerkmale:
= Sehr lange Bauform, dadurch besonders
25I - gut geeignet fur Arbeiten an schwer
e zuganglichen Stellen.
PFERDVALUE: = Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.
% = Totmannschaltung durch
Energy5aing Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab-und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" auB3en,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 10/160 V-HV N! 231012 hinten Hebel 0,70 0,90 16 13 2,047
Spannzangen*
Gruppe Fur Schaft-o
— 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Spannschlissel Wartungseinheit**
. Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
; ' 4007220 . 4007220
EM SW 17 mm 204542 a| ONGAT/2 801765

H

DM SW 20/22 mm 957059

Schlauchfeinfilter**
E‘: Bezeichnung EAN
4007220

SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

é
/min

Leistungsmerkmale:

= Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" aul3en,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlssel.

Bezeichnung EAN
4007220
PGAS 10/120 HV N!382219
Spannzangen*
Gruppe
— 3
mm
16 N! 416372

Spannschliissel

Bezeichnung

EM SW 17 mm
DM SW 20/22 mm

Schlauchfeinfilter

E_; Bezeichnung

SF30STG-IG 1/2

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 10/120 HV 12.000 RPM / 950 Watt

263 ‘

PFERDVALUE:
Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
austritt ausfilhrung Leerlauf beiLast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
hinten Hebel 0,50 0,90 16 13 1,234

Fur Schaft-o

6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm Inch
EAN 4007220

956984 957004 957028 N!'416389 957035

Wartungseinheit**

EAN Bezeichnung EAN
4007220 m 4007220

504543 . ONG-A1/2 801765
957059 : T
EAN
4007220
N! 244975

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,

Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : Q

Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 10/120 V-HV 12.000 RPM / 950 Watt 7@
/min

503
213 ‘ Leistungsmerkmale:
I = Sehr lange Bauform, dadurch besonders
25I ___JIRd gut geeignet fiir Arbeiten an schwer
—_—— zuganglichen Stellen.
PFERDVALUE: = Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.
% = Totmannschaltung durch
EnergySaving Sicherheitshebelventil.
Lieferumfang:
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" auB3en,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-o Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 10/120 V-HV N! 231029 hinten Hebel 0,50 0,90 16 13 2,047
Spannzangen*
Gruppe Fur Schaft-o
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Spannschlissel Wartungseinheit**
. Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
; ' 4007220 . 4007220
EM SW 17 mm 204542 « ONGAT2 801765
DM SW 20/22 mm 957059 b

Schlauchfeinfilter
E‘: Bezeichnung EAN
4007220

SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

é
/min

Leistungsmerkmale:

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 3/70 HV 7.000 RPM / 320 Watt
224

= Hohes Drehmoment durch 28 |
Planetengetriebe.
= Kompakter und handlicher Antrieb. 161 38
= Totmannschaltung durch t
Sicherheitshebelventil.
Lieferumfang:
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 3/70 HV N! 230992 hinten Hebel 0,60 0,50 6 8 0,850
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fur Schaft-o Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 174 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch ' EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836

6 212875 21

Wartungseinheit**

Bezeichnung EAN
P 4007220
ONG-A 1/2 801765

1
E 3

2851 212936 234969 212882 212868

Schlauchfeinfilter**
| I' % 1= Bezeichnung EAN
' ’ 4007220

SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-

buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : tx}

Druckluftantriebe — Geradschleifer

PGAS 3/35 HV 3.500 RPM / 320 Watt 3
224 | 6%min

Leistungsmerkmale:

= Hohes Drehmoment durch
Planetengetriebe.

= Kompakter und handlicher Antrieb.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 3/35 HV N! 388075 hinten Hebel 0,60 0,50 6 8 0,850
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fur Schaft-o Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch ' EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN | i _‘ 1= Bezeichnung EAN
P 4007220 ' I % 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

1
3

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
: @ Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Geradschleifer

2 PGAS 2/5 DS 500 RPM / 160 Watt

é%min 235 _1‘

Leistungsmerkmale: ‘ —

= Handlicher Antrieb fir den Einsatz von 20 30
Senkern.

= Druckstart ermoglicht ein schnelles und
sicheres Arbeiten.

= Drehzahlregulierung fir ein optimales
Arbeitsergebnis.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch

mit Gewindeanschluss 1/4" auBBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
1 Hangeblgel, Spannzange 6 mm,
2 Spannschlssel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 2/5 DS N! 419748 hinten Druckstart 0,40 0,30 20 6 0,564
Spannzangen* Spannschliissel
B Gruppe Fiir Schaft-o = Bezeichnung EAN
3 6 8 10 1/4 . 4007220
mm mm mm mm Inch :
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 NI233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ B Bezeichnung EAN
'h 4007220 ] * - 4007220
. ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

1
E 3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

Neues im PFERD-Programm fx
Druckluftantriebe — Winkelschleifer mit Spannzange
PWAS 1/800 DV 80.000 RPM / 75 Watt 1
PWAS 1/800 HV @
/min
139 | .
Leistungsmerkmale:
= Robust, ohne Winkelgetriebe.
91 = Leicht und handlich.
40 = Kleinster, hochtouriger Winkelschleifer.
- = |st wie ein Stift zu halten.
PWAS 1/800 HV
il = Totmannschaltung durch

Sicherheitshebelventil.

139

Lieferumfang:

0,75 m Ab- und 1,5 m Zuluftschlauch mit
r Gewindeanschluss 1/4 " auBen und Steck-

21 tllle mit Gewinde (STGI), Spannzange 3 mm,

40 2 Spannschlissel.
BT
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-o Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beiLast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PWAS 1/800 DV N! 230985 hinten Dreh 0,15 0,14 2 4.8 0,094
PWAS 1/800 HV N! 381168 hinten Hebel 0,15 0,14 2 4,8 0,134
Spannzangen* Spannschlissel
r Gruppe Fiir Schaft-o ” Bezeichnung EAN
2,34 3 3/32  1/8 4007220
mm mm inch inch
EAN 4007220 DM SW 6/8 mm 851791
2 851999 207840 207864 207857
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN || _I' '& Bezeichnung EAN
4007220 e : 4007220
& ONG-A 1/4 801741 SF 24 STG-IG 1/4 =~ 953259
i

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

@ Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Winkelschleifer mit Spannzange
?é PWAS 4/200 HV 20.000 RPM / 370 Watt
/min
Leistungsmerkmale:
= Geringe Winkelkopfhohe.
= Optimal geeignet flr Arbeiten an schwer 39
zuganglichen Stellen. L
= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.
Lieferumfang:
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PWAS 4/200 HV N! 417072 hinten Hebel 0,70 0,60 6 8 0,920
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fur Schaft-o Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch ' EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN | i _‘ 1= Bezeichnung EAN
P 4007220 ' I % 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

1
E 3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

Neues im PFERD-Programm t&
Druckluftantriebe — Winkelschleifer mit Spannzange

PWAS 2/200 DV 20.000 RPM / 230 Watt 2

PWAS 2/200 HV @ _

| 167 ‘

Leistungsmerkmale:

= Schlanker Winkelkopf fir Arbeiten an
schwer zuganglichen Stellen.

= Handliche, kompakte Form.

PWAS 2/200 HV

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auBen
und Stecktille mit Gewinde (STGI),
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfilhrung Leerlauf beiLast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PWAS 2/200 DV N! 419755 hinten Dreh 0,55 0,45 6 6 0,420
PWAS 2/200 HV N! 417089 hinten Hebel 0,55 0,45 6 6 0,460
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fur Schaft-o Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN | i _- 1 Bezeichnung EAN
== 4007220 ' : % 4007220
LN
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

1
3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
126 N! Neu 2022



PFERD

N

é
/min

Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Winkelschleifer mit Spannzange

PWAS 4/160 HV

16.000 RPM / 370 Watt

228 ‘
Leistungsmerkmale: - ~
= Geringe Winkelkopfhohe.
= Optimal geeignet flr Arbeiten an schwer 39
zuganglichen Stellen. 67
= Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.
= Totmannschaltung durch N L@—j
Sicherheitshebelventil. 37
Lieferumfang: .
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch PFERDVALUE:
mit Gewindeanschluss 1/4" aulBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI), Eneraysaing
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PWAS 4/160 HV N! 417096 hinten Hebel 0,55 0,60 6 8 1,004
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fur Schaft-o Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN l_i % 1= Bezeichnung EAN
P 4007220 . 4007220
. ONG-A1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259
* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm Q
Druckluftantriebe — NITOCUT-Winkelschleifer

PWT 26/150 HV NITOCUT 12.000 RPM / 2.600 Watt K

295

Leistungsmerkmale:

40 = Nur fur 150 mm NITOCUT-Trennscheiben
geeignet.

= Sehr leistungsstarker Turbinenmotor.

= Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.

= Spindelarretierung fir Werkzeugwechsel
mit einem Schlissel.

97

NITOCUT
S Lieferumfang:
o Anschlussgewinde 1/2" innen,
2 Spannschlissel, T Spannmutter,
PFERDVALUE: 1 Spannflansch, Trennschutzhaube,
O_{ @4{ ‘ ‘ Anti-Vibrationshandgriff.
Bezeichnung EAN Abluft-  Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spindel- Innen-o Werkzeug-  Netto-
4007220 austritt aus- Leerlauf beiLast gewinde Zuluftschlauch aufnahme gewicht
fiihrung [m3/min] [m3/min] [mm] [mm] [kgl
PWT 26/150 HV NITOCUT NI 224038 unten Hebel 0,90 2,25 M14 16 25,4 2,200
Spannschliissel Schlauchfeinfilter**
an
| T —m==ws Bezeichnung EAN a Bezeichnung EAN
- 4007220 ) 4007220
I STLSW 35x 5 mm 193853 SF351G 1/2-1G 1/2 072103
SKS SW 5 mm 204467
Drehgelenktiille Schutzhaubenset NITOCUT

Bezeichnung EAN Umrlstset far PWT 26/120 HV
° 4007220 inkl. NITOCUT-Schutzhaube und
/ NITOCUT-Spannflansche.
0 SH NITOCUT SET N! 224007
7

Siehe Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 66.
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Winkelschleifer mit Spannzange

PWAS 4/120 HV

12.000 RPM / 370 Watt

228

Leistungsmerkmale:
= Geringe Winkelkopfhohe.
= Optimal geeignet flr Arbeiten an schwer 39
zuganglichen Stellen. 67 P
= Konstante Durchzugsleistung durch T
) 20
Fliehkraftregler. I
= Totmannschaltung durch H—S—j
Sicherheitshebelventil. 37
Lieferumfang: .
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch PFERDVALUE:
mit Gewindeanschluss 1/4" aulBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI), Eneraysaing
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf beilast zangen- Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PWAS 4/120 HV N!417102 hinten Hebel 0,50 0,60 6 8 1,004
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fur Schaft-o Bezeichnung EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm Inch Inch Inch EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN l_i % 1= Bezeichnung EAN
P 4007220 . 4007220
. ONG-A1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259
* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughand-
buch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm tx}
Druckluftantriebe — Winkelschleifer mit Gewindespindel

PWA 2/120 DV 12.000 RPM / 230 Watt 2

PWA 2/120 HV @

175 ‘

‘ Leistungsmerkmale:
I = Spezialspindel zur Aufnahme aller
30 COMBIDISC-Werkzeuge (Stutzteller ohne
Schaft verwenden).
36) - = Flacher Winkelkopf fur Arbeiten an schwer

zuganglichen Stellen.
5 PWA 2/120 HV
= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch

30 mit Gewindeanschluss 1/4" au3en
Y und Stecktille mit Gewinde (STGI),
1 Spannschlissel.
45
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Spindel- Innen-g Netto-
4007220  austritt ausfiihrung Leerlauf bei Last Gewinde Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] [mm] [kal
PWA 2/120 DV N!419762 hinten Dreh 0,55 0,45 1/4"-20 UNC 6 0,476
PWA 2/120 HV N!417119 hinten Hebel 0,55 0,45 1/4"-20 UNC 6 0,516
Spannschlissel
Bezeichnung EAN
4007220
EMSW 11 mm 206812
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN l_i % 1w Bezeichnung EAN
== 4007220 ' . 4007220
.
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

(=1

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Bandschleifer

é
/min

Leistungsmerkmale:
= *Bandldnge 610 mm x Breite 3-20 mm
mit Adapter BSAD 41/36 x 610.

PBA 4/160 HV

19,3 m/s / 370 Watt
Bandlédnge: 520 (610*) mm x Bandbreite 3-20 mm

460

| 228

= Der Bandschleifvorsatz ist auf der Antriebs- -
] 39
maschine schwenkbar. 75 )
= |nkl. Bandschleifvorsatzarm. “ B -
Lieferumfang: l "
1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch mit
Gewindeanschluss 1/4" auBen und Steck-
tulle mit Gewinde (STGI), Schutzdeckel,
2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN  Abluftaustritt Ventil-  Luftverbrauch  Luftverbrauch Innen-g Netto-
4007220 ausfiihrung Leerlauf bei Last  Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] [mm] [kal
PBA 4/160 HV N! 420775 hinten Hebel 0,55 0,60 8 1,379
Spannschliissel Adapter
| Bezeichnung EAN T  Bezeichnung EAN
4007220 4007220
l SKSSW2,5mm  NI'421291 BSAD 41/36 x610 395967
SKS SW 4 mm 204450
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN Iﬁ :‘g ~= Bezeichnung EAN
FF 4007220 LS 1 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

Ausfihrliche Informationen

und Bestelldaten zu Schleif- und
Vlies-Kurzbandern finden Sie im

Werkzeughandbuch, Katalog-
bereich 4.

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeug-

handbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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Neues im PFERD-Programm tx}
Druckluftantriebe — DL-Motoren DIN 10 fUr starre Verlangerungen
PMA 4/220 HV 22.000 RPM / 440 Watt 4@

Leistungsmerkmale:

= Druckluftmotor fur starre Verlangerungen
mit Motoranschluss DIN 10.

= Sehr leistungsstark bei kompakter
Bauform.

= Dieser Antrieb kann auch ohne Ol
betrieben werden, jedoch flhrt dies zu
einer reduzierten Lebensdauer sowie zu
einer verringerten Drehzahl.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auB3en,
2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Anschluss- Innen-g Netto-
4007220 austritt ausfilhrung Leerlauf bei Last kupplung Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] [DIN] [mm] [kal
PMA 4/220 HV N! 388082 hinten Hebel 0,98 0,87 10 8 0,913
Spannschlissel Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
C ~ Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN Il_ ‘ﬁ__: Bezeichnung EAN
4007220 ih 4007220 ¢ 1.7 4007220
STSD4 mm 205020 a ONG-A 1/2 801765 SF24STG-IG 1/4 953259
Starre Verlangerungen*** Max. 25.000 RPM (STV9 und STV13)  Leistungsmerkmale:
= Starre Verlangerungen fir schwer
STV9 — e zugangliche Bearbeitungsstellen.
STV13 — = In Verbindung mit DL-Motoren keine Uber-

lastungsgefahr fur Antriebsmotor.
E = Sonderlangen und Maéglichkeiten zur
Werkstlickanpassung auf Anfrage.
STV20 — = Der Anfang der Biegemoglichkeit und der
_ _%E Biegeradius ist vom STV-Typ und der ge-
wiinschten Gradzahl individuell abhangig.
. = Mindestldnge fur gebogene Ausfihrun-

STV27 _— = JEDOYEN
- — gen ab 500 mm moglich (siehe 1. und
STV33 e 5. Abbildung).
—= “=="=  Lieferumfang:
; STV9
& A Spannzange 3 mm, 3 Spannschlissel.
- STV13
Spannzange 6 mm, 3 Spannschlissel.
> STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX

Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
*** passende Verldngerungen und Handstiicke finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 62.
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: rx) Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — DL-Motoren DIN 10 fUr starre Verlangerungen

7 PMA 10/200 HV 20.000 RPM / 1.000 Watt
é%min 283

Leistungsmerkmale:

= Leistungstarker Druckluftmotor fir starre
Verlangerungen mit Motoranschluss
DIN 10.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" au3en,
2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Anschluss- Innen-o Netto-
4007220 austritt ausfihrung Leerlauf bei Last kupplung Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] [DIN] [mm] [kal
PMA 10/200 HV N! 384374 hinten Hebel 1,38 1,10 10 13 1,200
Spannschlissel Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter
C - Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN E_; Bezeichnung EAN
4007220 m 4007220 4007220
- - 1
STSD 4 mm 205020 ONG-A 1/2 801765 SF30STG-IG 1/2  N! 244975
Leistungsmerkmale: Starre Verlangerungen*** Max. 25.000 RPM (STV9 und STV13)
= Starre Verlangerungen flr schwer
zugangliche Bearbeitungsstellen. STV9 — e
= In Verbindung mit DL-Motoren keine Uber- STV13 —
lastungsgefahr fir Antriebsmotor. et
= Sonderlangen und Méglichkeiten zur - " - E

Werkstlckanpassung auf Anfrage.
= Der Anfang der Biegemdglichkeit und der STV20 —
Biegeradius ist vom STV-Typ und der ge- Wi o _4__E
winschten Gradzahl individuell abhangig.
= Mindestlange fur gebogene Ausfihrun-

A STV27 .
gen ab 500 mm maéglich (siehe 1. und = .
5. Abbildung). STV33 = e e
Lieferumfang: =
STV9
Spannzange 3 mm, 3 Spannschlissel.
STV13

Spannzange 6 mm, 3 Spannschlssel.
STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 67.
*** passende Verldngerungen und Handstticke finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 62.
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : fx

Druckluftantriebe — DL-Motoren DIN 10 fUr starre Verlangerungen

PMA 10/160 HV 16.000 RPM / 1.000 Watt 7
283 6%min

Leistungsmerkmale:
- = Leistungsstarker Druckluftmotor fir starre
Verlangerungen mit Motoranschluss
35|DIN 10 46 DIN 10.
= Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.

PFERDVALUE: = Totmannschaltung durch
% Sicherheitshebelventil.
EnergySaing Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" auB3en,
2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Anschluss- Innen-g Netto-

4007220 austritt ausfilhrung Leerlauf bei Last kupplung Zuluftschlauch gewicht

[m3/min] [m3/min] [DIN] [mm] [kal

PMA 10/160 HV N! 231036 hinten Hebel 0,70 0,90 10 13 1,200
Spannschlissel Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter

C -~ Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN ? Bezeichnung EAN

4007220 m 4007220 4007220

ONG-A 1/2 801765 SF30STG-IG 1/2 N! 244975

STSD 4 mm 205020

Hi

Starre Verlangerungen*** Max. 25.000 RPM (STV9 und STV13)  Leistungsmerkmale:
= Starre Verlangerungen fir schwer
STV9 e zugangliche Bearbeitungsstellen.
STV13 = == = InVerbindung mit DL-Motoren keine Uber-
et lastungsgefahr fur Antriebsmotor.
- " - E = Sonderlangen und Méglichkeiten zur

Werkstlickanpassung auf Anfrage.

STV20 — = Der Anfang der Biegemaglichkeit und der
e C R _4__E Biegeradius ist vom STV-Typ und der ge-

wlnschten Gradzahl individuell abhangig.

STV27 . = Mindestlange fur gebogene Ausfihrun-
— — o :
- e— gen ab 500 mm moglich (siehe 1. und
STV33 — B 5. Abbildung).
— _ =2 Lieferumfang:
STV9
Spannzange 3 mm, 3 Spannschlissel.
STV13

Spannzange 6 mm, 3 Spannschlissel.
STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

&

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 67.
*** passende Verldngerungen und Handstiicke finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 62.
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Leistungsmerkmale:

= Leistungsstarker Druckluftmotor fur starre
Verlangerungen mit Motoranschluss
DIN 10.

= Konstante Durchzugsleistung durch
Fliehkraftregler.

= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" au3en,
2 Spannschlissel.

Neues im PFERD-Programm

PMA 10/120 HV

283

Druckluftantriebe — DL-Motoren DIN 10 fUr starre Verlangerungen

12.000 RPM / 950 Watt

35|DIN 10

PFERDVALUE:

EnergySaving

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Anschluss- Innen-o Netto-

4007220 austritt ausfihrung Leerlauf bei Last kupplung Zuluftschlauch gewicht

[m3/min] [m3/min] [DIN] [mm] [kal

PMA 10/120 HV N! 231043 hinten Hebel 0,50 0,90 10 13 1,200
Spannschlissel Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter

C Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN E_; Bezeichnung EAN

4007220 m 4007220 4007220

- - 1
STSD 4 mm 205020 M ONG-A 1/2 801765 SF30STG-IG 1/2 N! 244975

Leistungsmerkmale:
= Starre Verlangerungen flr schwer
zugangliche Bearbeitungsstellen.

= In Verbindung mit DL-Motoren keine Uber-

lastungsgefahr fir Antriebsmotor.

= Sonderlangen und Moglichkeiten zur
Werkstlckanpassung auf Anfrage.

= Der Anfang der Biegemdglichkeit und der
Biegeradius ist vom STV-Typ und der ge-
wunschten Gradzahl individuell abhangig.

= Mindestlange fir gebogene Ausfihrun-
gen ab 500 mm maglich (siehe 1. und
5. Abbildung).

Lieferumfang:

STV9

Spannzange 3 mm, 3 Spannschlissel.
STV13

Spannzange 6 mm, 3 Spannschlissel.
STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

1
b 3

Starre Verlangerungen***

STV9
STV13 =

- ““--- —
STV20
STV27 _—
STV33 ——

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalog-

bereich 9, Seite 67.

*** passende Verldngerungen und Handstiicke finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalog-

bereich 9, Seite 62.

Max. 25.000 RPM (STV9 und STV13)
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PFERD

Neues im PFERD-Programm tx}
Druckluftantriebe — DL-Motoren DIN 10 fUr starre Verlangerungen
PMA 4/120 HV 12.000 RPM / 370 Watt 4
240 @min
9 Leistungsmerkmale:

T = Leistungsstarker Druckluftmotor fir starre
35/DIN 10 39 Verlangerungen mit Motoranschluss

| DIN 10.

- = Konstante Durchzugsleistung durch
PFERDVALUE: Fliehkraftregler.
= Dieser Antrieb kann auch ohne Ol
% betrieben werden, jedoch fihrt dies zu

EnergySaing einer reduzierten Lebensdauer sowie zu

einer verringerten Drehzahl.
= Totmannschaltung durch
Sicherheitshebelventil.

Lieferumfang:

1 m Ab- und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/4" auB3en,
2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Anschluss- Innen-o Netto-
4007220 austritt ausfilhrung Leerlauf bei Last kupplung Zuluftschlauch gewicht
[m3/min] [m3/min] [DIN] [mm] [kal
PMA 4/120 HV N! 395158 hinten Hebel 0,50 0,87 10 8 0,995
Spannschlissel Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
C - Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN Il_ ‘*-': Bezeichnung EAN
4007220 P 4007220 i 15 4007220
STS D 4 mm 205020 « ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259
Starre Verlangerungen*** Max. 25.000 RPM (STV9 und STV13)  Leistungsmerkmale:
= Starre Verlangerungen flr schwer
STV — e zugangliche Bearbeitungsstellen.
STV13 — ® In Verbindung mit DL-Motoren keine Uber-

lastungsgefahr fir Antriebsmotor.
E = Sonderlangen und Moglichkeiten zur
Werkstlickanpassung auf Anfrage.
— = Der Anfang der Biegemdglichkeit und der
>TV20 _ __%E Biegeradius ist vom STV-Typ und der ge-
wilinschten Gradzahl individuell abhangig.
. = Mindestlange fur gebogene Ausfihrun-

STV27 —_— T o A
= gen ab 500 mm mdglich (siehe 1. und
>TV33 e 5. Abbildung).
== ==="2= Lieferumfang:
_ STV
& o Spannzange 3 mm, 3 Spannschlissel.
- STV13
Spannzange 6 mm, 3 Spannschlissel.
~ STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX

Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
*** passende Verldngerungen und Handstiicke finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 62.
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@ Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Sonderantriebe, Feilgerat
1@ PF 8/90 HV Frequenz: 9.000 Hub/min

Leistungsmerkmale: ‘
= Werkzeugaufnahme @ 4 mm bis 6 mm. ‘
= Geeignet fUr Feilen mit Rundschaft.

= Ruhiger Lauf und hohe Prazision.

= Sehr niedrige Vibrationswerte. 40
= Totmannschaltung durch Hebelventil.
Lieferumfang: .
1,5 m Zuluftschlauch mit Gewindeanschluss PFERDVALUE:
1/4" auBBen und Stecktulle mit Gewinde
(STGI), 1 Spannschlissel. Vibrationfiier
Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Hubldnge Innen-o Frequenz  Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf bei Last [mm] Zuluftschlauch [Hub/ gewicht
[m3/min] [m3/min] [mm] min] [kgl
PF 8/90 HV N! 388099 vorne Hebel 0,078 0,078 8 4,8 9.000 1,038
Spannschlissel Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
‘ Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN I-_ I' ¥ 1 Bezeichnung EAN
4007220 4007220 ' . 4007220
SKS SW 3 mm 584538 ONG-A 1/4 801741 SF 24 STG-IG 1/4 953259

|

i

H Reduzierspannhiilsen

Reduzierspannhulsen passen in eine vorhandene Spannzange fur
6 mm-Schaftwerkzeuge und dienen zur Aufnahme von 3 mm- oder
4 mm-Schaftwerkzeugen.

Bezeichnung EAN Reduzierung Nettogewicht

4007220 Schaftaufnahme [kgl
RZH 63 355862 von 6 mm auf 3 mm @ 0,004
RZH 64 N! 796153 von 6 mm auf 4 mm @ 0,004

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeug-
handbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

Neues im PFERD-Programm Q
Druckluftantriebe — Sonderantriebe, Feilgerat

PF 4/84 SV Frequenz: 8.400 Hub/min 1@
/min

200

. Leistungsmerkmale:

30 = Werkzeugaufnahme @ 3 mm bis 4 mm.

= Geeignet flr Feilen mit Rundschaft.

= Ruhiger Lauf und hohe Prazision.

PFERDVALUE: = Schiebeventil fur den komfortablen
Dauereinsatz.

= Sehr niedrige Vibrationswerte.

VibrationfFilter

Lieferumfang:

1,5 m Zuluftschlauch mit Gewindeanschluss
1/4" auBen und Stecktille mit Gewinde
(STGI), 1 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Abluft- Ventil- Luftverbrauch Luftverbrauch Hubldnge Innen-g Frequenz Netto-
4007220 austritt ausfiihrung Leerlauf bei Last [mm] Zuluftschlauch [Hub/ gewicht
[m3/min] [m3/min] [mm] min] [kgl
PF 4/84 SV N! 388105 vorne Schiebe 0,03 0,03 4 3 8.400 0,300
Spannschlissel Wartungseinheit**
‘ Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
SKS SW 3 mm 584538 i ONG-A 1/4 801741
i
Schlauchfeinfilter** Adapter
' “1 "B Bezeichnung EAN P Bezeichnung EAN
[ 1 'i 4007220 4007220
SF 24 STG-IG 1/4 953259 AD PF4.5/4.0 N!'415610

Fir 4,5 mm Werkzeugaufnahme.

Werkzeughalter

Bezeichnung EAN
4007220
SPSH 3-13mm 3,1 107577

Nur in Verbindung mit AD PF 4.5/4.0 verwenden.

&

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeug-
handbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

@ Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Sonderantriebe, Markierstifte
1 MST 32 DV Frequenz: 32.000 Hub/min

®5min L 162 |

. \
Leistungsmerkmale:
= Sehr hohe Hubfrequenz. v ! -
= Zum Aufbringen von Markierungen und + -

Kennzeichnungen auf Metall, Glas und
Kunststoffen.

MST 32DV F

= Mit feiner Graviernadel.

= Auch zum Aufbringen von Markierungen
und Kennzeichnungen auf gehartetem
Werkzeugstahl.

MST 32 DV M

= Mit mittlerer Graviernadel.

MST 32DV G

= Mit grober Graviernadel.

Lieferumfang:

2,5 m Zuluftschlauch mit Gewindeanschluss
1/4" auBen und Stecktille mit Gewinde
(STGI), HM-Graviernadel.

Bezeichnung EAN Nadel- Ventil- Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Innen-6  Frequenz Netto-
4007220 breite ausfiihrung austritt Leerlauf bei Last Zuluftschlauch [Hub/min] gewicht

[m3/min] [m3/min] [mm] [kgl

MST 32DV F N! 231074 F (fein) Dreh vorne 0,03 0,02 4 32.000 0,152
MST 32 DV M N! 231081 M (mittel) Dreh vorne 0,03 0,02 4 32.000 0,152
MST 32DV G N! 231098 G (grob) Dreh vorne 0,03 0,02 4 32.000 0,152

Ersatz-HM-Graviernadeln fiir Markierstifte

_\11 Bezeichnung EAN Nadelspitze Nettogewicht
= 4007220 [kl
a HM-GN MST 32 F N! 241837 F (fein) 0,003
HM-GN MST 32 M N! 243695 M (mittel) 0,003
HM-GN MST 32 G N! 243701 G (grob) 0,003

Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ i Bezeichnung EAN
iﬁ 4007220 ! 1 ! - 4007220
i ONG-A 1/4 801741 SF 24 STG-IG 1/4 953259

4

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeug-
handbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

Neues im PFERD-Programm Q
Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz
PGTS 1/1000 RS 100.000 RPM / 100 Watt K

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fur den stationdren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraB3en.

= Edelstahl-Spannzangenaufnahme.

= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.

Lieferumfang:
Blitzkupplung, Spannzange 3 mm,
2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Dreh-  Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g/AuBen-o Netto-
4007220 richtung  austritt Leerlauf beiLast  zangen- Zuluftschlauch  gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGTS 1/1000 RS N! 234044 Rechtslauf vorne 0,32 0,32 15 2,714 0,296
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fiir Schaft-o n Bezeichnung EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm  Inch Inch DM SW 6/8 mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 4 RS N! 361016 BK4 mm 1/4" NI392218

Schlauchfeinfilter**

'| — ~= Bezeichnun EAN
' ] * o ’ 4007220

SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
** Weitere Informationen zu Schlauchfeinfiltern finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalog-
bereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

o)
/min

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fir den stationadren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBen.

= Hohe Drehzahlen mit kleiner Bauform.

= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.

= Doppelte Spindellagerung fir langere
Standzeiten.

Lieferumfang:
Blitzkupplung, Spannzange 3 mm,
2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Dreh-  Abluft-
4007220 richtung  austritt
PGAS 2/800 RS N! 231616 Rechtslauf hinten
Spannzangen*
Gruppe Fur Schaft-o
— 3 3/32 1/8
mm Inch Inch
EAN 4007220
23 N!421253 N!421277 N!421284

Zuluftschlauch

Bezeichnung EAN
4007220
PLS 6 RS N! 368299

Wartungseinheit**

ez

Bezeichnung EAN '[__ E o
4007220 ! !
ONG-A 1/4 801741

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfe
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.

Druckluftantriebe —

Neues im PFERD-Programm
Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PGAS 2/800 RS 80.000 RPM / 110 Watt

102,5

Blitzkupplung

Schlauchfeinfilter**

L
]
Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g/AuBen-o Netto-
Leerlauf bei Last zangen- Zuluftschlauch  gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kgl
0,20 0,18 23 4/6 0,110
Spannschliissel
Bezeichnung EAN
4007220
EM SW 9 mm 330357
EM SW 10 mm 188514
Bezeichnung EAN
4007220
BK 6mm-1/4" N! 244326
Bezeichnung EAN
4007220
SF 24 STG-IG1/4 953259

infiltern finden Sie im
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PFERD

Neues im PFERD-Programm fx
Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PGAS 3/370 RS 37.000 RPM / 320 Watt 2

PGAS 3/370 RS LL @ _

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fur den stationdren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraB3en.

= Edelstahl-Spannzangenaufnahme.

= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.

= Doppelte Spindellagerung fir langere
Standzeiten.

PGAS 3/370 RS LL

= Linkslauf.

Lieferumfang:
Blitzkupplung, Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Dreh-  Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g/AuBen-o Netto-
4007220 richtung  austritt Leerlauf bei Last  zangen- Zuluftschlauch  gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kal
PGAS 3/370 RS N! 234020 Rechtslauf hinten 0,70 0,50 21 6/8 0,456
PGAS 3/370 RS LL N! 234051 Linkslauf hinten 0,80 0,60 21 6/8 0,456
Spannzangen* Spannschlissel
Gruppe Fiir Schaft-o Bezeichnung EAN
= 3 6 1/8 1/4 4007220
mm mm Inch Inch EMSW 14mm 206836
EAN 4007220
21 N! 235447 N!235430 N!411544 N!411551
FuBflansch Zuluftschlauch
7y = Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
- 4007220 4007220
i.- i-i FF 30 N! 415634 PLS 8 RS N! 382295
Blitzkupplung Wartungseinheit**
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 m 4007220
BK 8mm-1/4" N! 244333 ONG-A 1/2 801765

Schlauchfeinfilter**

[ —— Bezeichnun EAN
[ ] Jg - J 4007220

SF24 STG-IG 1/4 953259

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

Neues im

PGAS 4/280 RS

46
/min

PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

28.000 RPM / 380 Watt
161

335

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fir den stationaren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBBen.

_—

36 h7

= Edelstahl-Spannzangenaufnahme.

= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.

= Doppelte Spindellagerung fur langere
Standzeiten.

Lieferumfang:
Blitzkupplung, Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Dreh-  Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch
4007220 richtung  austritt Leerlauf bei Last
[m3/min] [m3/min]
PGAS 4/280 RS N! 234068 Rechtslauf hinten 0,89 0,69
Spannzangen®
Gruppe Fir Schaft-o
— 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN i ~ Bezeichnung EAN
2 4007220 #j 4007220
H e .
EM SW 17 mm 204542 |l FF36 NE415641
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" NI 244340
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN Il_ '!-I:. Bezeichnung EAN
m 4007220 L= | #, 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.

125
L~
[~]
Spann- Innen-g/AuBen-o Netto-
zangen- Zuluftschlauch  gewicht
gruppe [mm] [kgl
16 10/12 0,750
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PGAS 4/220 RS

PFERD

S

22.000 RPM / 400 Watt 4@
| /min

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fur den stationdren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in

TransferstralBen.

— = Edelstahl-Spannzangenaufnahme.

125 = Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
L] Dauereinsatz.
1] = Doppelte Spindellagerung fur langere
Standzeiten.
Lieferumfang:
Blitzkupplung, Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Dreh-  Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-o/AuBen-o Netto-
4007220 richtung  austritt Leerlauf beiLast  zangen- Zuluftschlauch  gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kgl
PGAS 4/220 RS N! 228852 Rechtslauf hinten 0,71 0,51 16 10/12 1,661
Spannzangen*
Gruppe Fur Schaft-o
— 3 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN : : Bezeichnung EAN
. 4007220 ] 4007220
> < oo B |
EM SW 17 mm S045sp GMEE FF42 N1415665
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" NI 244340
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN Il__ 'Q-I:; Bezeichnung EAN
m 4007220 L= 1= 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

'
b 3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

ol
/min

Neues im PFERD-Programm

PGAS 8/170 RS

Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

17.000 RPM / 800 Watt

234 ‘
37,5 | .
Leistungsmerkmale:
= Optimal geeignet fUr den stationaren 23 -_‘; 46 h
Einsatz in Roboterstationen, Werk- [ro—
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBBen. T
= Edelstahl-Spannzangenaufnahme. ‘ 190 !
= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im L~
Dauereinsatz. (]
= Doppelte Spindellagerung fir langere
Standzeiten.
Lieferumfang:
Blitzkupplung, Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Dreh-  Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g/AuBen-o Netto-
4007220 richtung  austritt Leerlauf bei Last  zangen- Zuluftschlauch  gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe [mm] [kgl
PGAS 8/170 RS N! 234075 Rechtslauf hinten 1,15 0,95 16 10/12 1,661
Spannzangen*
Gruppe Fur Schaft-o
— 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN : Bezeichnung EAN
| : 4007220 , i 4007220
ﬂ L 1
EM SW 17 mm 204542 ﬂ FFae Ni415672
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" NI 244340
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN [ — *‘.:i Bezeichnung EAN
TE 4007220 =F = 4007220
M ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

'
E 3

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PGAS 11/58 RS

PFERD

S

5.800 RPM / 1.100 Watt

o)
} /min

257
57 P
\ Leistungsmerkmale:
. = Optimal geeignet fur den stationdren
23] 60, Einsatz in Roboterstationen, Werk-
J zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBen.
2 = Hohes Drehmoment durch
\ 73 \ 985 | Planetengetriebe.
[~ ' = Edelstahl-Spannzangenaufnahme.
= = Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.
= Doppelte Spindellagerung fur langere
Standzeiten.
Lieferumfang:
Blitzkupplung, Drehzahldrossel,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Dreh- Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-@/ Innen-g  Netto-
4007220 richtung austritt Leerlauf bei Last zangen- AuBen-g¢  Abluft- gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe Zuluftschlauch schlauch [kgl
[mm] [mm]
PGAS 11/58 RS N! 234082 Rechtslauf  hinten 1,58 1,38 16 11/14 16 3,355
Spannzangen*
Gruppe Fur Schaft-o
— 3 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN e Bezeichnung EAN
. 4007220 - *® 4007220
H \ i ;
EM SW 17 mm 204542 {j‘ FF60 NE415689
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 14 RS N! 382356 BK 14mm-1/2" NI!395103

Wartungseinheit**

Bezeichnung EAN
LN —
L

ONG-A 1/2 801765

Schlauchfeinfilter
E_; Bezeichnung EAN
4007220

SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,

Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

é
/min

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fir den stationadren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBen.

= Edelstahl-Spannzangenaufnahme.

= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.

= Doppelte Spindellagerung fir langere
Standzeiten.

Lieferumfang:
Blitzkupplung, Drehzahldrossel,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PGAS 4/52 RS 5.200 RPM / 380 Watt

168

40

24,5

Bezeichnung EAN Dreh- Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch  Spann- Innen-g/ Innen-g  Netto-
4007220 richtung austritt Leerlauf bei Last zangen- AuBen-¢  Abluft- gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe Zuluftschlauch schlauch [kgl
[mm] [mm]
PGAS 4/52 RS N! 234099 Rechtslauf  hinten 0,71 0,51 16 8/10 12 1,140
Spannzangen®
Gruppe Fur Schaft-o
- 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN : = Bezeichnung EAN
2 4007220 | 4007220
S Rt | :
EM SW 17 mm 204542 " FF42 NE415665
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI 392256
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ ‘* ~= Bezeichnung EAN
s Sl R 1= 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PGAS 4/24 RS

PFERD

S

2.400 RPM / 380 Watt

ol
/min

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fur den stationdren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBen.

= Edelstahl-Spannzangenaufnahme.

= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.

= Doppelte Spindellagerung fur langere
Standzeiten.

Lieferumfang:
Blitzkupplung, Drehzahldrossel,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Dreh- Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch  Spann- Innen-g/ Innen-g  Netto-
4007220 richtung austritt Leerlauf bei Last zangen- AuBen-¢  Abluft- gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe Zuluftschlauch schlauch [kgl
[mm] [mm]
PGAS 4/24 RS N! 234105 Rechtslauf  hinten 0,71 0,51 16 8/10 12 1,140
Spannzangen*
Gruppe Fur Schaft-o
- 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN : : Bezeichnung EAN
2 4007220 ] 4007220
> < R !
EM SW 17 mm 204542 j FF42 NE415665
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI 392256
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN Il_ 3 ~== Bezeichnung EAN
P 4007220 L= 1L 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD

N

é
/min

Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PGAS 4/12 RS 1.200 RPM / 380 Watt

201 ‘
L4 [
Leistungsmerkmale:
= Optimal geeignet fir den stationadren
Einsatz in Roboterstationen, Werk- 245 42h7
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBen. ‘ ‘ 2
= Edelstahl-Spannzangenaufnahme. ‘ 64 ‘ 35
= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im L~
Dauereinsatz. [
= Doppelte Spindellagerung fir langere
Standzeiten.
Lieferumfang:
Blitzkupplung, Drehzahldrossel,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Dreh- Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch  Spann- Innen-g/ Innen-g  Netto-
4007220 richtung austritt Leerlauf bei Last zangen- AuBen-¢  Abluft- gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe Zuluftschlauch schlauch [kgl
[mm] [mm]
PGAS 4/12 RS N! 234112 Rechtslauf  hinten 0,71 0,51 16 8/10 12 1,415
Spannzangen®
Gruppe Fur Schaft-o
- 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN : = Bezeichnung EAN
2 4007220 | 4007220
> < B !
EM SW 17 mm 204542 " FF42 NF415665
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N!382318 BK 10mm - 1/4" NI!392256
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN 'l_ ‘* ~= Bezeichnung EAN
-0 4007220 i 1.7 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PWAS 4/180 RS

PFERD

S

18.000 RPM / 380 Watt

o
/min

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fur den stationdren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBen.

= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.

Lieferumfang:
Blitzkupplung, Drehzahldrossel,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Dreh- Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g/ Innen-g  Netto-
4007220 richtung austritt Leerlauf bei Last zangen- AuBen-g  Abluft- gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe Zuluftschlauch schlauch [kal
[mm] [mm]
PWAS 4/180 RS N! 242445 Rechtslauf  hinten 0,71 0,51 16 8/10 12 1,410
Spannzangen*
Gruppe Fir Schaft-o
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN : - Bezeichnung EAN
2 4007220 4007220
H =
1
EM SW 17 mm 204542 | FRA15 NE415658
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI!392256
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN Iﬁ ‘*-_: Bezeichnung EAN
¥ 4007220 . ! 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
: @ Neues im PFERD-Programm

Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

7 PWA 11/120 RS 12.000 RPM / 1.100 Watt
6%min 280

Leistungsmerkmale:

= Max. Werkzeug-g bis 125mm.

= Autobalancer an der Arbeitsspindel.

= Konstante Durchzugsleistung durch 28
Fliehkraftregler.

= Spindelarretierung fur Werkzeugwechsel
mit einem SchlUssel.

Lieferumfang:

1m Ab-und 2,5 m Zuluftschlauch
mit Gewindeanschluss 1/2" auBen,
1 Spannmutter, 2 Flanschschrauben,
2 Distanzhlsen, 2 Spannschlussel,

Schutzhaube.
Bezeichnung EAN Dreh- Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Spindel- Innen-6 Werkzeug- Netto-
4007220 richtung austritt Leerlauf bei Last gewinde Zuluftschlauch aufnahme gewicht
[m3/min] [m3/min] [mm] [mm] [kgl
PWA 11/120 RS N!395134 Rechtslauf hinten 0,50 1,0 M14 12 22,23 2,430
Spannflansche Spannschliissel
(1)0 Pos.- Bezeichnung EAN I Bezeichnung EAN
“ ) Nr. 4007220 4007220
| — ]
w—f (3) SPM14 98980036 902189 - SKS SW 4 mm 204450
g 2 DHFL 98980039 902226 STLSW 35x 5 mm 193853
— (5)
3 FLS 98980037 902202
4 DHTR 98980040 902233
5 FLS-CC 98980038 902219
FuBflansch Wartungseinheit**
e Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
i —
Fl 4007220 4007220
ﬁ {:'p FF 60 N! 415689 a ONG-A 1/2 801765

1
k3

Schlauchfeinfilter

E‘: Bezeichnung EAN

4007220
SF30STG-IG 1/2 N! 244975

** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 67.
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Neues im PFERD-Programm
Druckluftantriebe — Roboterspindeln flr den stationaren Einsatz

PWAS 4/52 RS

PFERD

K

5.200 RPM / 380 Watt

ol
/min

Leistungsmerkmale:

= Optimal geeignet fur den stationdren
Einsatz in Roboterstationen, Werk-
zeugmaschinen und fur den Einbau in
TransferstraBen.

= Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit im
Dauereinsatz.

Lieferumfang:
Blitzkupplung, Drehzahldrossel,
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

Bezeichnung EAN Dreh- Abluft- Luftverbrauch Luftverbrauch Spann- Innen-g/ Innen-g  Netto-
4007220 richtung austritt Leerlauf bei Last zangen- AuBen-g  Abluft- gewicht
[m3/min] [m3/min] gruppe Zuluftschlauch schlauch [kal
[mm] [mm]
PWAS 4/52 RS N! 234099 Rechtslauf  hinten 0,71 0,51 16 8/10 12 1,410
Spannzangen*
Gruppe Fir Schaft-o
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm Inch
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Spannschliissel FuBflansch
) Bezeichnung EAN : - Bezeichnung EAN
2 4007220 4007220
H s N -
1
EM SW 17 mm 204542 FF41.5 NE415658
DM SW 20/22 mm 957059
Zuluftschlauch Blitzkupplung
Bezeichnung EAN Bezeichnung EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI!392256
Wartungseinheit** Schlauchfeinfilter**
Bezeichnung EAN Iﬁ ‘*-_; Bezeichnung EAN
¥ 4007220 . ! 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
** Weitere Informationen zu Wartungseinheiten und Schlauchfeinfiltern finden Sie im
Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 67.
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PFERD
: rx Neues im PFERD-Programm

Elektroantriebe — Geradschleifer

Leistungsmerkmale: EGER 8/280 28.000 RPM / 750 Watt

= Stufenlose Drehzahlregelung.

= Digitalelektronik fur konstante Drehzahl. 410 |

= Uberlastungsschutz.

= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch, 26
Werkzeug und Antrieb. 1

Lieferumfang: 19E
4 m Netzkabel, Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel.

PFERDVALUE:
Bezeichnung EAN Drehzahl Spannung Leistungsaufnahme Leistungsabgabe Spannzan- Nettogewicht
4007220 [RPM] [Volt] [Watt] [Watt] gengruppe [kal
50-60 Hz
EGER 8/280 N!232125 28.000-8.500 230 750 410 22 1,800
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fur Schaft-o D Bezeichnung EAN
3 6 8 1/4 . 4007220
mm mm mm Inch
1
EAN 4007220 EMSW 13 mm N!410318
EM SW 17 mm 204542
22 N!409848 N!409855 N!409862 N!409831

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
N! Neu 2022 153



PFERD
Neues im PFERD-Programm : Q

Elektroantriebe — Geradschleifer

EGER 8/90 9.000 RPM / 710 Watt Leistungsmerkmale:
= Stufenlose Drehzahlregelung.

| = Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.
= Uberlastungsschutz.
= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,

26
m 77 Werkzeug und Antrieb.
o7 I
Lieferumfang:
4 m Netzkabel, Spannzange 6 mm,
PFERDVALUE: 2 Spannschlissel.
Bezeichnung EAN Drehzahl Spannung Leistungsaufnahme Leistungsabgabe Spannzan- Nettogewicht
4007220 [RPM] [Volt] [Watt] [Watt] gengruppe [kal
50-60Hz
EGER 8/90 N! 232040 9.000-2.500 230 710 410 22 1,800
Spannzangen* Spannschliissel
Gruppe Fiir Schaft-g D Bezeichnung EAN
3 6 8 1/4 . 4007220
mm mm mm Inch :
EAN 4007220 EMSW 13 mm N!410318
EM SW 17 mm 204542
22 NI409848 N!409855 N!409862 N!409831

&

* Die Maf3e der Spannzangen finden Sie auf Seite 167.
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PFERD
: rx Neues im PFERD-Programm

Elektroantriebe — Winkelschleifer

Leistungsmerkmale: EWER 17/75 7.500 RPM / 1.700 Watt
= Max. Werkzeug-g bis 125 mm.

= Angepasstes Drehzahlband fur Werkzeuge
mit niedrigen Drehzahlen.

= Stufenlose Drehzahlregelung.

= Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.

= Uberlastungsschutz.

= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.

= Spindelarretierung.

Lieferumfang:

4 m Netzkabel, 1 Spannflansch,

1 Spannmutter, 1 Stirnlochschlissel,
Flachenschutzhaube,
Anti-Vibrationshandgriff.

PFERDVALUE:
Bezeichnung EAN Drehzahl Spannung Leistungs- Leistungs- Arbeits-  Werkzeug- Netto-
4007220 [RPM] [Volt] aufnahme abgabe spindel- aufnahme gewicht
50-60Hz [Watt] [Watt] gewinde Bo. o [mm] [kal
EWER 17/75 N! 395127 7.500-2.700 230 1.700 1.000 M14 22,23 2,810
Spannflansche Spannschlissel
- Bezeichnung EAN : == Bezeichnung EAN
4.4 4007220 4007220
e
SPF 98960180 N! 420935 STL SW 35 x 5,3 mm N! 420959

SPM 98960181 N! 420942
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : fx

Elektroantriebe — Satiniermaschine

ESER 17/75 7.500 RPM / 1.700 Watt  Leistungsmerkmale:
= Stufenlose Drehzahlregelung.

415 = Digitalelektronik fir konstante Drehzahl.

= Uberlastungsschutz.

= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.

= Spindelarretierung.

= Zwei Passfedern flr erhohte
Kraftlbertragung auf die

207 . Walzenwerkzeuge.

= Arbeitsspindel mit CD-R-Aufnahme.

= Antriebsspindel M14 zur Aufnahme von
Walzenwerkzeugen mit Innengewinde.

77
Lieferumfang:
4 m Netzkabel, Handschutz, Anti-
Vibrationshandgriff, demontierbare
Arbeitsspindel.
PFERDVALUE:
Bezeichnung EAN Drehzahl Spannung Leistungs- Leistungs- Max. Werkzeug- Nettoge-
4007220 [RPM] [Volt] aufnahme abgabe Werkzeug-o aufnahme wicht
50-60Hz [Watt] [Watt] [mm] o X Breite [kgl
[mm]
ESER 17/75 N!'217771 7.500-2.700 230 1.700 1.000 125 19x 100 3,065
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PFERD
: @ Neues im PFERD-Programm

Elektroantriebe — Satiniermaschine

Leistungsmerkmale: ESER 12/25 2.500 RPM / 1.200 Watt

= Niedertourige Satiniermaschine mit
hohem Drehmoment und stufenloser i 369
Drehzahlregelung.

= Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.

= Uberlastungsschutz.

= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.

= Spindelarretierung.

= Zwej Passfedern flr erhohte
Kraftbertragung auf die 227
Walzenwerkzeuge.

= Arbeitsspindel mit CD-R-Aufnahme.

= Antriebsspindel M14 zur Aufnahme von
Walzenwerkzeugen mit Innengewinde.

Lieferumfang: 72
4 m Netzkabel, Handschutz, Anti-
Vibrationshandgriff, demontierbare
Arbeitsspindel.
PFERDVALUE:
Energy Saving
Bezeichnung EAN Drehzahl Spannung Leistungs- Leistungs- Max. Werkzeug- Nettoge-
4007220 [RPM] [Volt] aufnahme abgabe Werkzeug-o aufnahme wicht
50-60Hz [Watt] [Watt] [mm] o X Breite [kgl
[mm]
ESER 12/25 N!217788 2.500-900 230 1.200 750 125 19x 100 3,340
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : fx

Elektroantriebe — Bandschleifer

EBER 8/280 32m/s /800 Watt  Leistungsmerkmale: .
Bandldnge: 520 (610*) mm x Breite 3-20 mm  * Bandlange 520 mm x Breite 3-20 mm
= *Bandlange 610 mm mdglich mit

522 | Adapter EBSA 610.

|
\
= Schlisselloser Bandarmwechsel.
‘ 170 = Stufenlose Drehzahlregelung.
118 ‘ 69 = Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.
= Uberlastungsschutz.
b = Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.
PFERDVALUE: Lieferumfang:
% 4 m Netzkabel, 1 Bandarm BSVA 9/24x520,
Eneravsaing Schutzdeckel SDVH.
Bezeichnung EAN  Bandgeschwindigkeit Spannung Leistungsaufnahme Leistungsabgabe Nettogewicht
4007220 [m/s] [Volt] [Watt] [Watt] [kgl
50-60 Hz
EBER 8/280 N! 232781 32-12 230 800 550 2,100
Schutzdeckel Elektrobandschleifadapter
_ Bezeichnung EAN h Bezeichnung EAN
4007220 4007220
SDVH N! 407981 EBSA 610 N!'417317
Bandschleifvorsatzarme Leistungsmerkmale:

= Robuste Stahlausfiihrung.

@ 24 mm = Ausnutzung der vollen Rollenbreite.
BSVA 9/24 %0 = Extrem schmale Befestigungslaschen an
! 3 +, der Stirnrolle.

= Asymmetrische Arme fir seitlich bundiges

? 18 mm Arbeiten.
o ol
3 X | e
t 3 - .
@19 mm
BSVA 16/19 > — |
3 - e |
; 3 . e———
Bezeichnung EAN Breite x Rollen-g Einsetzbare Einsetzbare Nettogewicht
4007220 [mm] Bandbreite [mm] Bandldnge [mm] [kgl
BSVA 9/24 x 520 N! 247891 9x24 3,6,9,12,16 520,610 0,073
BSVA 4/18 x 520 N! 247907 4x18 3,6,9 520,610 0,060
BSVA 16/19 x 520 N! 247914 16x19 12,16 520,610 0,100
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PFERD
: @ Neues im PFERD-Programm

Elektroantriebe — Rohrbandschleifer

Leistungsmerkmale: EBER 17/75 R 22,8 m/s / 1.700 Watt
= Stufenlose Drehzahlregelung. Bandldnge: 610-820 mm x Breite 12-40 mm
= Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.
= Uberlastungsschutz. 1
= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.
= Spindelarretierung.
= *Teleskoparm zur Nutzung verschiedener 165
Bandlangen.
= Arretierbare Fihrungsrolle fur
erhéhten Anpressdruck oder gro3en
Umschlingungswinkel.
= Feststehende Seitenscheiben zum Schutz
des Werkstlcks.

595 (700)* |

Lieferumfang:

4 m Netzkabel, 1 Spannschlissel, 270 (375)"
2 Bandrollen. PFERDVALUE:
Bezeichnung EAN Bandge- Einsetzbare Einsetzbare = Spannung Leistungs-  Leistungs- Netto-
4007220 schwindigkeit Bandbreite Bandlinge [mm] [Volt] aufnahme abgabe gewicht
[m/s] [mm] 50-60 Hz [Watt] [Watt] [kgl
EBER 17/75R NI 217757 22,8-8,2 12-40 610, 650, 760, 780, 820 230 1.700 1.000 4,027
Spannschlissel Ausfahrliche Informationen
. und Bestelldaten zu Schleif- und
Bezeichnung EAN Vlies-Kurzbandern finden Sie im
4007220 Werkzeughandbuch, Katalog-
SKHSSW5mm  N!420881 bereich 4.
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PFERD
Neues im PFERD-Programm : fx

Elektroantriebe — Rohrbandschleifer

EBER 12/25R 7.6 m/s / 1.200 Watt Leistungsmerkmale:

Bandlinge: 610-820 mm x Breite 12-40 mm = Niedertouriger Rohrbandschleifer mit
stufenloser Drehzahlregelung.

‘ 440 (645)" ‘ = Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.

= Uberlastungsschutz.

= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,

Werkzeug und Antrieb.

= Spindelarretierung.

= *Verstellbarer Teleskop-Arm zur Nutzung

verschiedener Bandlangen.

190 = Arretierbare Fihrungsrolle fur er-
hoéhten Anpressdruck oder groBen
Umschlingungswinkel.

u Feststehende Seitenscheiben an den Band-
rollen zum Schutz des Werkstuicks.

165

270 375" Lieferumfang:
PFERDVALUE: 4 m Netzkabel, 1 Spannschlissel,
% 2 Bandrollen.
Bezeichnung EAN Bandge- Einsetzbare Einsetzbare = Spannung Leistungs-  Leistungs- Netto-
4007220 schwindigkeit Bandbreite Bandldnge [mm] [Volt]  aufnahme abgabe gewicht
[m/s] [mm] 50-60 Hz [Watt] [Watt] [kgl
EBER 12/25R  N! 217764 7,6-2,7 12-40 610, 650, 760, 780, 820 230 1.200 750 4,212

Ausfihrliche Informationen

Spannschliissel
und Bestelldaten zu Schleif-

Bezeichnung EAN und Vlies-Kurzbandern finden
4007220 Sie im Werkzeughandbuch,
SKHSSW5mm NI 420881 Katalogbereich 4.
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PFERD

@ Neues im PFERD-Programm
Elektroantriebe — EL-Motoren DIN 10 fir starre Verlangerungen
Leistungsmerkmale: EMER 8/280 28.000 RPM / 750 Watt

= Elektromotor fir starre Verlangerungen
mit Motoranschluss DIN 10.

= Stufenlose Drehzahlregelung.

= Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.

= Uberlastungsschutz. 397D|N 10 77
= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.
= Wiederanlaufschutz bei Spannungsabfall
(USP). PFERDVALUE:
Lieferumfang: %
4 m Netzkabel, 2 Spannschlissel. g
EnergySaving
Bezeichnung EAN Drehzahl Spannung Leistungs- Leistungs- Anschluss Nettogewicht
4007220 [RPM] [Volt] aufnahme abgabe [DIN] [kgl
50-60Hz [Watt] [Watt]
EMER 8/280 N!217795  28.000-8.500 230 750 410 10 2,058
Spannschliissel
C - Bezeichnung EAN
4007220
STSD4 mm 205020
Leistungsmerkmale: Starre Verlangerungen*®** Max. 25.000 RPM (STV9 und STV13)
= Starre Verlangerungen flr schwer
zugangliche Bearbeitungsstellen. STV9 — e
® In Verbindung mit DL-Motoren keine Uber- STV13 —
lastungsgefahr fir Antriebsmotor.
= Sonderldngen und Méglichkeiten zur - - e - E

Werkstlickanpassung auf Anfrage.

= Der Anfang der Biegemdglichkeit und der STV20 —
Biegeradius ist vom STV-Typ und der ge- _ ~4_E
wuinschten Gradzahl individuell abhangig.

= Mindestlange fur gebogene Ausfihrun-

jebogen STV27 -
gen ab 500 mm méglich (siehe 1. und - B
5. Abbildung). STV33 — —
Lieferumfang: — =]
STV9
Spannzange 3 mm, 3 Spannschlissel.
STV13

Spannzange 6 mm, 3 Spannschlissel.
STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

*** passende Verldngerungen und Handstticke finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 9, Seite 62.
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&

Neues im PFERD-P

Elektroantriebe — EL-Motoren DIN 10 fur starre Verlangerungen

EMER 8/90

430

rogramm

9.000 RPM / 710 Watt

39PIN 10

PFERDVALUE:

Ed

EnergySaving

Bezeichnung EAN
4007220
EMER 8/90 N!217818 9.0
Spannschlissel
C ~ Bezeichnung EAN
4007220
STSD 4 mm 205020
Starre Verlangerungen***
STV9
STV13 =
- ‘f‘--
STV20
STV27
STV33

*** Passende Verldngerungen und Handstu
Katalogbereich 9, Seite 62.

77

Drehzahl Spannung Leistungs-
[RPM] [Volt] aufnahme
50-60Hz [Watt]
00-2.500 230 710
Max. 25.000 RPM (STV9 und STV13)
R ————
—
- % —

cke finden Sie im Werkzeughandbuch 23,

PFERD

S

Leistungsmerkmale:

= Elektromotor flr starre Verlangerungen
mit Motoranschluss DIN 10.

= Stufenlose Drehzahlregelung.

= Digitalelektronik fir konstante Drehzahl.

= Uberlastungsschutz.

= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.

= Wiederanlaufschutz bei Spannungsabfall
(USP).

Lieferumfang:
4 m Netzkabel, 2 Spannschlissel.

Leistungs- Anschluss  Nettogewicht
abgabe [DIN] [kgl

[Watt]
410 10 2,028

Leistungsmerkmale:

= Starre Verlangerungen flr schwer
zugangliche Bearbeitungsstellen.

= In Verbindung mit DL-Motoren keine Uber-
lastungsgefahr flr Antriebsmotor.

= Sonderldngen und Méglichkeiten zur
Werkstlckanpassung auf Anfrage.

= Der Anfang der Biegemdglichkeit und der
Biegeradius ist vom STV-Typ und der ge-
wlinschten Gradzahl individuell abhangig.

= Mindestlange fir gebogene Ausfihrun-
gen ab 500 mm mdglich (siehe 1. und
5. Abbildung).

Lieferumfang:

STV9

Spannzange 3 mm, 3 Spannschlissel.
STV13

Spannzange 6 mm, 3 Spannschlissel.
STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX
Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.
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Neues im PFERD-Programm
Mehrdrehzahlantriebe — EL-Motoren flr Biegwellen

Leistungsmerkmale: EMER 8/280 BW 28.000 RPM / 750 Watt
= Biegwellenantrieb mit DIN 10-Anschluss.

= Stufenlose Drehzahlregelung.

= Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.

= Uberlastungsschutz.

= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.

= Wiederanlaufschutz bei Spannungsabfall
(USP).

= Rohrstander schutzt den Antrieb.

Lieferumfang:

4 m Netzkabel, 2 Spannschlissel. PFERDVALUE:
Bestellhinweise:
= Antrieb wird ohne Biegwelle geliefert, EnergySavng

bitte separat bestellen.

Bezeichnung EAN Drehzahl Spannung Leistungs- Leistungs- Biegwellen- Abmessung Netto-
4007220 [RPM] [Volt] aufnahme abgabe  anschluss LxBxH gewicht

50-60 Hz [Watt] [Watt] [DIN] [mm] [kal

EMER 8/280 BW N!395318 28.000-8.500 230 750 410 10 455x120x 120 2,500

Spannschlissel
C Bezeichnung EAN
4007220

STSD 4 mm 205020

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm fx
Mehrdrehzahlantriebe — EL-Motoren fur Biegwellen
EMER 8/90 BW 9.000 RPM / 710 Watt  Leistungsmerkmale:

= Biegwellenantrieb mit DIN 10-Anschluss.

= Stufenlose Drehzahlregelung.

= Digitalelektronik fur konstante Drehzahl.

= Uberlastungsschutz.

= Sanfter Anlauf zum Schutz von Mensch,
Werkzeug und Antrieb.

= Wiederanlaufschutz bei Spannungsabfall
(USP).

= Rohrstander schiitzt den Antrieb.

Lieferumfang:
PFERDVALUE: 4 m Netzkabel, 2 Spannschlissel.

% Bestellhinweise:
= Antrieb wird ohne Biegwelle geliefert,
bitte separat bestellen.

EnergySaving

Bezeichnung EAN Drehzahl Spannung Leistungs- Leistungs- Biegwellen- Abmessung Netto-
4007220 [RPM] [Volt] aufnahme abgabe  anschluss LxBxH gewicht

50-60 Hz [Watt] [Watt] [DIN] [mm] [kal

EMER 8/90 BW N! 217825 9.000-2.500 230 710 410 10 455x120x 120 2,530

Spannschliissel

C - Bezeichnung EAN
4007220

STSD4 mm 205020

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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@ Neues im PFERD-Programm
Zubehor fur Werkzeugantriebe — Biegwelle 10 und Handstlcke
Anwendungsempfehlungen: Biegwelle 10 SE 11 DIN 10/G28 18.000-750 RPM

= Drehzahl- und Leistungsbereich sollten

nicht unter-/Uberschritten werden. BW 10 :ﬁ_

= Krimmungsradius nicht kleiner als

170 mm. (
SE 11 - ﬁ/

Bestellhinweise:
= Sonderlangen auf Anfrage.

 Seclon und Sehauche mit beidseitigem  SCH10 A —

Gleitanschluss auf Anfrage.

Bezeichnung EAN Drehzahlbereich Antriebseitige  Handstiickseitige Abmessung Netto-

4007220 [RPM] Kupplung Kupplung o x Ldnge gewicht
DIN / @ [mm] G/ o[mm] [mm] [kgl

Biegwelle (inkl. Handstlick HA 10 G28)

BW 10 SE 11 DIN 10/G28 N! 415702 18.000-750 10 / 30 28 / 28 22 x 1.683 2,663

BW 10SE 11 DIN 10/G28 2 m N! 420904 18.000-750 10 / 30 28 / 28 22x2.173 3,113

Ersatzseele

SE 11 DIN 10/G28 N! 169377 18.000-750 10 / M10 28 / 7,5/5,85 11 x1.600 0,802

SE 11 DIN 10/G28 2 m N! 142929 18.000-750 10 / M10 28 / 7,5/5,85 11x2.100 1,102

Ersatzschutzschlauch

SCH 10 DIN 10/G28 N!'420911 - 10 / 30 28 / 28 22 x 1.553 1,430

SCH 10 DIN 10/G28 2 m N! 420928 = 10 / 30 28 / 28 22 x2.053 1,580

Pflegeset P-Set 10/12 ZG fiir die
Lk Wartung von Biegwellen finden

Sie im Werkzeughandbuch 23,

Katalogbereich 9, S.122.

Handstlicke

Biegwellenhandstlicke mit deutlich verbes- Handstlicke HA 12 G28
serter Ergonomie. = Handstlck mit Spannmutter fr maximale

Spannkraft.
= Spannzangen bis 12 mm verflgbar.
Bezeichnung EAN Inkl. Max. zul. Abmessung Uber- Spann- Nettogewicht
4007220 Spannzange Drehzahl o x Lange setzungs- zangen- [kgl
2 [mm] [RPM] [mm] verhaltnis gruppe

HA 10 G28 N! 388174 6 18.000 35x 160 - 6 0,431
HA 12 G28 N! 395196 6 18.000 35x 170 - 12 0,545

Alle lieferbaren Spannzangen finden Sie im Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seiten 116-118.
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Neues im PFERD-Programm Q
Zubehor fur Werkzeugantriebe — Handstlcke und Winkeltrieb
Handstlicke
HA4G16 HA 7 G22 HA 10 G28 HA 12 G28
Biegwellenhandstlicke mit deutlich verbes- Handstlicke HA12 G28
serter Ergonomie. = Handstlck mit Spannmutter fir maximale
Spannkraft.
= Spannzangen bis 12 mm verfugbar.
Bezeichnung EAN Inkl.  Max. zul. Handstlickseitige Abmessung Uber-  Spann- Netto-
4007220 Spannzange Drehzahl Kupplung o xLange setzungs- zangen- gewicht
o [mm] [RPM] G/ o [mm] [mm] verhdltnis gruppe [kal
Gerade Handstiicke
HA 4 G16 N! 388150 6 40.000 16/16 24 x 120 = 6 0,180
HA 7 G22 N! 388167 6 25.000 22 /22 30x 130 = 6 0,286
HA 10 G28 N! 388174 6 18.000 28 /28 35x 160 - 6 0,431
HA 12 G28 N! 395196 6 18.000 28/ 28 35x170 - 12 0,545

Winkeltrieb WT 10 G28
AnschlieBbar an die Biegwelle BW 10 SE 11 DIN 10/G28 (statt Handstlck).

¢

G28

o8 Wellenanschluss 360° drehbar. Ermoglicht den Einsatz von Biegwellenantrieben als
Winkelschleifer.
Lieferumfang:
1 Spannmutter, 2 Flanschschrauben,
167 2 Distanzhulsen, 2 Spannschlissel, Anti-
Vibrationshandgriff, Schutzhaube @ 125 mm.
Bezeichnung EAN Antriebs- Ubersetzungs- Abtriebs- Spindel- Werkzeug- Nettogewicht
4007220 drehzahl verhaltnis drehzahl gewinde aufnahme [kal
n max. bei n max [mm]
[RPM] [RPM]
WT 10 G28 N! 419809 18.000 1,5:1 12.000 M14 22,23 1,400
Spannflansche Spannschliissel
mo Pos.- Bezeichnung EAN I Bezeichnung EAN
“ (2) Nr. 4007220 - 4007220
| — ]
—(3) 4 SPM14 98980036 902189 = SKS SW 4 mm 204450
" 5 2 DHFL 98980039 902226 STLSW 35 x5 mm 193853
) 3 FLS 98980037 902202
4 DHTR 98980040 902233
5 FLS-CC 98980038 902219

N! Neu zum Werkzeughandbuch 23
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Neues im PFERD-Programm
Zubehor fur Werkzeugantriebe —-Spannzangen

Der schnelle Weg zur optimalen Spannzange

@ Spannzangengruppe des ausgewéhlten © Anhand des benétigten Durchmessers O Bestellbeispiel:
Werkzeugantriebes der unten stehenden den zweiten Teil der Bezeichnung und Spannzangengruppe 16
Ubersicht entnehmen. EAN ermitteln. SPZ 98980 268 = Spannzange 3 mm
@ Anhand der Spannzangengruppe den O Durch Zusammenfiigen der Bezeichnung far Druckluftschleifer PGAS 10/200 HV:
ersten Teil der Bezeichnung und EAN und EAN erhalten Sie die vollstandi- Die vollstandige Bezeichnung lautet
itteln. Angaben, die Si Bestell
ermittein gg:étinggean &N g€ Sie zursesteliung SPZ 98980 268 und die vollstindige
’ EAN ist 4007220416372.
Ubersicht der Spannzangengruppen
Seite Maschinentyp Antriebe/Handstiicke O Spannzangengruppe
104 Druckluft-Geradschleifer PGAS 4/300 HV 20
108 PGAS 4/250 HV 20
111 PGAS 4/220 Z-HV 20
112 PGAS 10/200 HV 16
113 PGAS 10/200 V-HV 16
114 PGAS 4/190 HV 20
117 PGAS 10/160 HV 16
118 PGAS 10/160 V-HV 16
119 PGAS 10/120 HV 16
120 PGAS 10/120 V-HV 16
123 PGAS 2/5 DS 20
141 Druckuft-Roboterspindeln PGAS 2/800 RS 23
142 PGAS 3/370 RS 21
142 PGAS 3/370 RS LL 21
143 PGAS 4/280 RS 16
144 PGAS 4/220 RS 16
145 PGAS 8/170 RS 16
146 PGAS 11/58 RS 16
147 PGAS 4/52 RS 16
148 PGAS 4/24 RS 16
149 PGAS 4/12 RS 16
150 PWAS 4/180 RS 16
152 PWAS 4/52 RS 16
153 Elektro-Geradschleifer EGER 8/280 22
154 EGER 8/90 22
Spannzangen- (2] © Bezeichnungs- und EAN-Ergdanzung
gruppe Bezeichnung o [mm] o [Inch]
EAN 3 5 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4
- ;iSE SPZ 98980... 268 163 164 165 269 166
\ *';§ 4007220 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
i\;/ |
28 !
‘p SPZ 98980... 262 261 263 264 265
20
& [ 4007220 N! 233634 N!312964 N! 233641 N! 233658 N! 233665
i E SPZ 98980... 311 310 398 399
21 L
M{"E 4007220 N! 235447 N! 235430 N! 411544 N! 411551
N —
SPZ 98960... 171 172 173 170
4007220 N! 409848 N! 409855 N! 409862 N! 409831
. SPZ 98980... 660 661 662
23 L
“L*’:; 4007220  N!421253 N! 421277 N! 421284 M
N —
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Neues im PFERD-Programm
Referenzliste — Upgrade Werkzeugantriebe

Ersatzartikel
Bezeichnung alt EAN . Bezeichnung neu EAN Hinweis Seite
4007220 4007200
Druckluftantriebe — Geradschleifer
PG 1/800 176658 >> PGAS 1/700 948873 Siehe Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, -
Seite 15.
PGAS 1/800 176689 >> PGAS 1/700 948873 Siehe Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, -
Seite 15.
PGAS 2/800 E 832479 >>  PGAS 2/800 E-DV 221372 99
PGAS 2/800 E-HV 101308 >> PGAS 2/800 E-HV 221396 99
PGZA 3/440 176580 >> PGAS3/370RS 234020 142
PGZA 3/440 E 176597 >> PGAS3/370RS 234020 142
PGAS 3/440 DH 176603 >>  PGAS 3/350 HV 221457 Auch als PGAS 3/350 DV verfligbar. 102
PG 3/380 DH 176627 >> PGS 3/300Z-DV 395165 107
PGAS 4/350 E 896693 >> PGAS 3/380E-DV 368312 Auch als PGAS 3/380 E-HV verflgbar. 101
PGAS 5/280 HV 176733 >> PGAS 4/300 HV 221471 Auch als PGAS 4/300 V-HV verfugbar. 104
PGAS 5/230 HV 235294  >>  PGAS 4/250 HV 382844 108
PGAS 5/230 VE-HV 235300 >> PGAS4/250 V-HV 388051 110
PG 3/210 DH 606315 >> PGS 3/300Z-DV 395165 107
PGAS 10/200 V-HV 776889 >> PGAS 10/200V-HV 245538 Auch als PGAS 10/200 HV verfligbar. 113
PGAS 5/180 HV 176719 >> PGAS4/190 HV 388068 114
PGAS 5/180 VE-HV 176726 >> PGAS4/190 V-HV 395400 116
PGAS 9/180 V-HV 319765 >> PGAS10/160V-HV 231012 Auch als PGAS 10/160 HV verflgbar. 118
PGAS 10/160 V-HV 777282 >> PGAS10/160V-HV 231012 Auch als PGAS 10/160 HV verfigbar. 118
PGAS 9/120 V-HV 319758 >> PGAS10/120V-HV 231029 120
PGAS 5/40 V-HV 344361 >> PGAS3/35HV 388075 122
PGAS 10/40 V-HV 802649 >> PGAS3/35HV 388075 122
PGTA 3/700 373248 >> - - -
Druckluftantriebe — Winkelschleifer
PWS 1/800 176900 >>  PWAS 1/800 DV 230985 Auch als PWAS 1/800 HV verfiigbar. 124
PWSA 1/800 541142 >>  PWAS 1/800 DV 230985 Auch als PWAS 1/800 HV verfugbar. 124
PWSA 5/210 HV 177075 >>  PWAS 4/200 HV 417072 125
PWSA 3/220 DH 566503 >> PWAS 2/200 HV 417089 Auch als PWA 2/200 DV verfugbar. 126
PWS 3/200 DH 282175 ==  PWAS 2/200 HV 417089 Auch als PWA 2/200 DV verfugbar. 126
PWSA 5/160 HV 235287 >> PWAS4/160 HV 417096 127
PWSA 5/130 HV 271766  >>  PWAS 4/120 HV 417102 129
PW 37120 DH 271780 >> PWA2/120 HV 417119 Auch als PWA 2/120 DV verfugbar. 130
PWAS 9/120 HV 319772 >> PWAS13/120AVH 896709 Siehe Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, -
Seite 52.
PWSA 4/45 HV 948750 >> - - -
PWAS 4/45 HV CD 948767 >> - - -
Druckluftantriebe - Bandschleifer
PBSA 5/160 HV 925 801963 >> PBA4/160HV 420775 131
PBSA 5/160 HV oVA 948804 >> PBA4/160HV 420775 131
PBS 5/155 HV oVA 101841 >> - - -
Druckluftantriebe — Sonderantriebe
PFGA 10/120 HV 963395 >> PF8/90HV 388099 137
PMAS 5/230 HV 263235 >> PMA4/220HV 388082 132
PMAS 12/200 H 178058 >> PMA 10/200 HV 384374 133
PMAS 12/120 HV 178034 >> PMA10/120 HV 231043 135
MST 31 F 450314 >> MST32DVF 231074 139
MST 31 M 450079 >> MST32DVM 231081 139
MST 31 G 450307 >> MST32DVG 231098 139
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@ Neues im PFERD-Programm
Referenzliste — Upgrade Werkzeugantriebe
Auslaufartikel
Bezeichnung alt EAN . Bezeichnung neu EAN Hinweis Seite
4007220 4007200
Elektroantriebe - Geradschleifer
UGER 11/330 SI 230 VOLT 777367 >> EGER8/280 232125 153
UGER 5/250 SI 230 VOLT 265581 >> EGER8/280 232125 153
UGER 5/90 SI 230 VOLT 267332 >> EGERS&/90 232040 154
UGER 11/90 SI 230 V 948842 >> EGERS8/90 232040 154
UGER 15/30 SI 230 VOLT 775912  >> - - -
UGER 15/60 SI 230 VOLT 777251  >> - - -

UGER 15/150 SI 230 VOLT 801864 >> - o -
Elektroantriebe - Satiniermaschine

UWER 15/40 A-SI D19 230V 896792 >> ESER17/75 217771 Alternativ ESER 12/25 flir POLINOX. 156

Elektroantriebe - Winkelschleifer

UWER 5/200 SI 230V 598436 >> - - =

Elektroantriebe — Bandschleifer

UBS 5/100 SI 925 230V 333006 >> EBER8/280 232781 158

UBS 5/100 SI 925 TK 230V 957424 >> EBER8/280 232781 158

UBS 5/100 SI oVA 230V 948811 >> EBER8/280 232781 158

UBS 11/90 SI-R 230V 777275 >> EBER17/75R 217757 Alternativ EBER 12/25 R fur Vliesbander. 159

UBS 11/90 SI-R TK 230V 957448 >> EBER17/75R 217757 Alternativ EBER 12/25 R fiir Vliesbander. 159

UBS 5/70 SI-R 230V 561263 >> EBER17/75R 217757 Alternativ EBER 12/25 R fur Vliesbander. 159

UBS 5/70 SI-R TK 230V 957431 >> EBER17/75R 217757 Alternativ EBER 12/25 R fur Vliesbander. 159

Elektroantriebe — Kehlnahtschleifer

KNER 5/34 V-S| 230V 935217 >> - - =

Elektroantriebe — Sonderantriebe

EMER 5/250 SI 230V 948859 >> EMER8/280 217795 161

EMER 11/90 SI 230V 948866 >> EMER8/90 217818 162

EMER 15/150 SI 230V 101414 > - - -

EMER 15/60 SI 230V 101421 >> - - =

EMER 15/30 SI 230V 101438 >> - - -

Biegwellenantriebe - Mehrdrehzahlantriebe

RUER 5/250 SI 230V 267325 >> EMER 8/280 BW 395318 163

RUER 10/250 SI 230V 348116 >> EMER 8/280 BW 395318 163

MD10 400V 50HZ 181324 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativ ME 22/240; Siehe Werkzeughandbuch 23, -
Katalogbereich 9, Seite 102 und Seite 100.

MD10 B1 400V 50HZ 181331 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativ ME 22/240; Siehe Werkzeughandbuch 23, -
Katalogbereich 9, Seite 102 und Seite 100.

MD10-B2 400V 50HZ 181348 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativ ME 22/240; Siehe Werkzeughandbuch 23, -
Katalogbereich 9, Seite 102 und Seite 100.

MD10-D 400V 50HZ 181355 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativ ME 22/240; Siehe Werkzeughandbuch 23, -
Katalogbereich 9, Seite 102 und Seite 100.

SD25-40 400V 50HZ 181416 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativ ME 22/240; Siehe Werkzeughandbuch 23, -
Katalogbereich 9, Seite 102 und Seite 100.

SD25-40-D 400V 50HZ 181447 >>  ME 22/150 400V 758694 Alternativ ME 22/240; Siehe Werkzeughandbuch 23, -
Katalogbereich 9, Seite 102 und Seite 100.

RUER 15/150 SI 230V 101629 >> - - -

RUER 15/60 SI 230V 101650 >> - - -

RUG 19/120 SI 230V 348109 >> - - -
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Neues im PFERD-Programm
PFERD-Werkzeuge mit X-LOCK — Just one Click

X-LOCK von Bosch ist das weltweit erste Schnellwechselsystem fir Winkelschleifer: Werkzeug
in der X-LOCK-Aufnahme positionieren, aufklicken — fertig. So einfach war der Zubehér-
wechsel bei Winkelschleifern noch nie. X-LOCK schafft einen neuen Standard, der Profis die
Arbeit erleichtert und die Produktivitat steigert. Bosch Power Tools setzt auf starke Partner wie
PFERD. So hat PFERD das Prinzip fur die Verbindung von X-LOCK-Stanzteil mit dem gebunde-
nen Schleifmittel, Facherscheiben und Bursten entwickelt sowie die Voraussetzungen geschaf-
fen, dass diese industriell hergestellt werden konnen.

LOCK

Technology by (<) BOSCH

Mit dem Bosch X-LOCK-System fur Winkel-
schleifer wechseln Sie Werkzeuge schnell
und komfortabel. Statt einer runden
Bohrung weist das X-LOCK-System eine
x-férmige Kontur auf, die das formschlissige
Fixieren des Werkzeuges auf dem Winkel-
schleifer erlaubt. Das garantiert das sichere
Aufspannen von verschiedenen Werkzeugen
in kUirzester Zeit. Das einzigartige System
erflllt hdchste Qualitats- und Sicherheits-
standards und halt auch rauen und harten
Einsatzbedingungen stand.

Vorteile:

= Schneller und komfortabler
Werkzeugwechsel.

= Sichere Fixierung durch hérbares Einrasten
des Werkzeuges.

= Werkzeuge mit X-LOCK kénnen auch
auf herkdmmlichen Winkelschleifern mit
Gewinde M14 und 5/8"-11 eingesetzt
werden (Ausnahme Topfbirsten).

Anwendungsempfehlungen:

= Setzen Sie das Werkzeug auf das X-LOCK-
Spannsystem Ihres Winkelschleifers und
fixieren Sie es, indem Sie es leicht nach
unten driicken. Das Werkzeug rastet
horbar ein.

Funktionsweise:

Setzen Sie das Werkzeug formschlissig auf
die X-LOCK-Aufnahme.

Drlcken Sie das Werkzeug leicht nach unten,
bis es horbar einrastet.

Losen Sie das Werkzeug durch Betatigen des
Hebels.




Neues im PFERD-Programm
POLIVLIES-Schleifscheiben mit X-LOCK

PFERD bietet POLIVLIES-Facherscheiben in unterschiedlichen KorngréBen, Durchmessern und

Ausflihrungen an. Diese eignen sich insbesondere flr die Bearbeitung von groBen Flachen aus

Edelstahl (INOX).

Vorteile:

= Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe
Schleifleistung und Standzeit.

= Erzeugt eine gleichbleibend hohe Ober-
flachengute Uber die gesamte Standzeit,
da stetig neues, scharfes Schleifmittel
freigesetzt wird.

= Optimale Konturenanpassung durch hohe
Flexibilitat.

= Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable
und schnelle Werkzeugwechsel.

Bearbeitbare Werkstoffe:

= Auf nahezu allen Werkstoffen einsetzbar.

Passende Werkzeugantriebe:

= Winkelschleifer
= Akkuwinkelschleifer

Bestellhinweise:

= Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben. Bitte Bezeichnung
um gewdiinschte KorngroBe erganzen.

= Bestellbeispiel:
EAN 4007220119846
PVL 115-X-LOCK A 180 M

= Erlduterung Bestellbeispiel:
PVL = POLIVLIES-Facherscheiben
115 = AuBen-g D [mm)]
X-LOCK = Aufspannsystem
A = Schleifmittel
180 M =KorngroBe

PFERD

Sicherheitshinweise:

= Die angegebene maximal zuldssige
Drehzahl darf aus Sicherheitsgrinden nie
Uberschritten werden.

C®O0OC

Facherscheiben PVL

Fur den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff in Industrie und Handwerk.

Schleifmittel:
Korund A
Lieferbare POLIVLIES-KorngroBen:

100G =grob (gelbbraun)
180 M = mittel (rotbraun)
240 F =fein (blau)

Anwendungsempfehlungen:

= Fir beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 30-35 m/s
einsetzen.

D T H KorngroBe Opt.

[mm]  [mm] [mm]l 100G 180 M 240F RPM
EAN 4007220

115 18 X-LOCK(22,23) NI!119839 N!119846 N!119853 5.000-5.800

125 18 X-LOCK (22,23) N!119860 N! 119907 N!119914  4.600-5.300

Bestellhinweise:
= Bitte Bezeichnung um gewUlnschte
KorngréBe erganzen.

PFERDVALUE:

TimeSaving

Max.

Bezeichnung
RPM

PVL 115-X-LOCK A ...
PVL 125-X-LOCK A ...

13.300 5
12.200 5
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PSF STEELOX % % v¢ 5%

Neues im PFERD-Programm

Trennscheibe fir Stahl und Edelstahl (INOX) mit hoher Trennleistung und guter Standzeit.

Vorteile:

= Universell auf Stahl und Edelstahl (INOX)
einsetzbar.

= Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung.

= Hohe Wirtschaftlichkeit durch gute
Standzeit.

® Dinne Trennscheiben sind ideal fir Akku-
Winkelschleifer geeignet.

= Mit X-LOCK-Aufnahme fir komfortable
und schnelle Werkzeugwechsel.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Blechen, Profilen und Voll-
material, Erzeugen von Durchbriichen

Schleifmittel:
Korund A

PFERDVALUE:
Dlnne Trennscheiben:

VibrationFilter ~ NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySavng

HapticFilter

TimeSaving

D T/U EAN H Max. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gerade Ausflihrung EHT (Form 41) I T ]
115 1,0 N! 113400 X-LOCK (22,23) 13.300 25
1,6 N! 113417 X-LOCK (22,23) 13.300 25
125 1,0 N! 113431 X-LOCK (22,23) 12.200 25
1,6 N! 113455 X-LOCK (22,23) 12.200 25

Gekropfte Ausfiihrung EH (Form 42) —— .

125 2,4 N! 113448

X-LOCK (22,23) 12.200 25

Trennscheiben mit X-LOCK — Universal-Linie PSF % % v %

Bezeichnung

EHT 115-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
EHT 115-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK
EHT 125-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
EHT 125-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK

EH 125-2,4 PSF STEELOX/X-LOCK

Trennscheiben mit X-LOCK — Leistungs-Linie SG % % % ¥

SG STEELOX % % % v¢

Trennscheibe flr Stahl und Edelstahl (INOX) mit hoher Trennleistung und hdchster Standzeit.

Vorteile:

= Universell auf Stahl und Edelstahl (INOX)
einsetzbar.

= Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung.

= Hochste Wirtschaftlichkeit durch hochste
Standzeit.

= Mit X-LOCK-Aufnahme fir komfortable
und schnelle Werkzeugwechsel.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:
Trennen von Blechen, Profilen und Voll-
material, Erzeugen von Durchbrichen

Schleifmittel:
Hochleistungskorund A

PFERDVALUE:
Dinne Trennscheiben:

Vibrationfilter ~ NoiseFilter

EnergySavng  Timesaving

Emissionfilter  HapticFiter

D T/U EAN

[mm] [mm] 4007220
Gerade Ausfuhrung EHT (Form 41) I

125 1,0 NI 113585

1.6 N! 113592

Gekropfte Ausfiihrung EH (Form 42) —— .

125 2,4 N! 113493

H Max. @
[mm] RPM
] 1
X-LOCK (22,23) 12.200 25
X-LOCK (22,23) 12.200 25
X-LOCK (22,23) 12.200 25

Bezeichnung

EHT 125-1,0 SG STEELOX/X-LOCK
EHT 125-1,6 SG STEELOX/X-LOCK

EH 125-2,4 SG STEELOX/X-LOCK
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Neues im PFERD-Programm fx
POLIFAN-Facherscheiben mit X-LOCK — Universal-Linie PSF % % v¢v¢
Z PSF STEELOX % % 3¢5¢
POLIFAN-Facherscheibe mit aggressiver Zerspanungsleistung und guter Standzeit.
Vorteile: Bearbeitungsaufgaben:
= Schneller Arbeitsfortschritt und hohe Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Wirtschaftlichkeit durch aggressive Anfasen, Entgraten

Zerspanungsleistung.
= Gute Standzeit.
= Auch fur leistungsschwache Winkel-

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

schleifer geeignet. PFERDVALUE:
= Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable

und schnelle Werkzeugwechsel. M‘{ WV'O_{ ‘ O‘{ @)4{
Bearbeitbare Werkstoffe: - )
Stahl, Edelstahl (INOX)

EnergySaving TimeSaving
D KorngroBe H Max. ﬁ Bezeichnung
[mm] 40 60 80 [mm] RPM

EAN 4007220

Konische Ausfiihrung PFC 2222 TS
115  NI113608 N!' 113615 NI 113622 X-LOCK (22,23) 13.300 10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX/X-LOCK
125  NI113639 N! 113646 NI'113653 X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFC 125 Z ... PSF STEELOX/X-LOCK

POLIFAN-Facherscheiben mit X-LOCK — Leistungs-Linie SG % % % v

Z SG POWER STEELOX % % % 5%

Die Facherscheibe POLIFAN Z SG POWER Uberzeugt durch eine aggressive Zerspanungs-
leistung und herausragende Standzeit, wodurch sie hdchste Wirtschaftlichkeit erzielt. Sie ist
die beste konventionelle Facherscheibe flr Stahl.

Vorteile: Bearbeitungsaufgaben:
m Schneller Arbeitsfortschritt und hochste SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen, Entgraten
Wirtschaftlichkeit durch aggressive

Zerspanungsleistung. ;ctleifkmitteollzz

= Hochste Aggressivitat Uber die gesamte rkonkorun
Lebensdauer. Anwendungsempfehlungen:

= Weniger Werkzeugwechsel durch heraus- = Auf Stahl auch fiir den Flachenschliff
ragende Standzeit. geeignet.

= Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable
und schnelle Werkzeugwechsel. PFERDVALUE:

Bearbeitbare Werkstoffe: }: ’ é)‘{ MV’O_{ ‘

Stahl, Edelstahl (INOX) forationfier - Net issienfiler - Hapticfier

D KorngroBe H Max. Bezeichnung
[mm] 40 60 30 [mm] RPM

EAN 4007220

Konische Ausfiihrung PFC 2222 TS

125 NIP113707 NI'113714 N!'113721  X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFC 1257 ... SG POWER STEELOX/X-LOCK
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rxé Neues im PFERD-Programm
POLIFAN-Facherscheiben mit X-LOCK — Spezial-Linie SGP % % % %

POLIFAN-CURVE

Die patentierte Facherscheibe POLIFAN-CURVE wurde speziell fur die Kehlnahtbearbeitung
entwickelt. Sie ist die weltweit einzige Facherscheibe, die sowohl auf der Schleifseite als auch
auf der Riickseite sowie am Radius mit Lamellen belegt ist.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
= Hohe Abtragsleistung sichert einen = Ausfihrung M:
schnellen Arbeitsfortschritt und damit Fur Kehlnahtradien tGber 5 mm bzw.
deutliche Einsparung von Lohnkosten. a-MaB bis 6 mm bei 90°-Stof, a Ny
= Herausragende Standzeit bei der Bear- Breite am Radius: 11 mm. NER
beitung von Kehlnéhten. = Ausfihrung L: Z; ‘: a-MaB3
= Prazises und optimales Ausschleifen der Fur Kehlnahtradien Gber 8 mm bzw.
Kehlnahtgeometrie. a-MaB Gber 6 mm bei 90°-Stof,
= Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable Breite am Radius: 14 mm.
und schnelle Werkzeugwechsel.

Z SGP CURVE STEELOX % % % *
Hochleistungsfacherscheibe flr maximalen Materialabtrag auf Stahl und Edelstahl (INOX).

Bearbeitbare Werkstoffe: PFERDVALUE:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:
Kehlnahtbearbeitung, Schweilnaht-
bearbeitung, Anfasen, Entgraten

ionFilter  HapticFilter

EnergySaing  Timesaving

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

D Kehlnaht- KorngroBe Breite H Max. Bezeichnung
[mm] radius 40 [mm] RPM
[mm]
EAN 4007220
Radiale Ausfiihrung PFR C . Y
125 >5 NI'113790 M (11 mm) X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK

>8 N!113806 L(14 mm) X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK




Neues im PFERD-Programm

Schruppscheiben mit X-LOCK — Universal-Linie PSF % % ¢ v¢

PSF STEEL % % s 3¢

Vorteile:

= Schneller Arbeitsfortschritt und
hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe
Schleiffreudigkeit.

= Gute Standzeit.

= Auch fur leistungsschwache Winkel-
schleifer geeignet. Weiche Schleif-
charakteristik, schon mit geringem
Anpressdruck sehr zerspanungsfreudig.

= Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable
und schnelle Werkzeugwechsel.

D U EAN H Max.
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gekropfte Ausfiihrung E (Form 27) e
115 72 NI113516 X-LOCK (22,23) 13.300 10

125 7,2 N!113523 X-LOCK (22,23) 12.200 10

PFERD

Schruppscheibe fir Stahl mit hoher Schleiffreudigkeit und guter Standzeit.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Gusseisen

Bearbeitungsaufgaben:

Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Kehlnahtbearbeitung, Ausfugen, Anfasen,
Entgraten

Schleifmittel:
Korund A

PFERDVALUE:

TimeSaving

Bezeichnung

E 115-7 PSF STEEL/X-LOCK
E 125-7 PSF STEEL/X-LOCK
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TBU

Neues im PFERD-Programm
Topfbursten mit X-LOCK, ungezopft

Hervorragend fur mittelschwere Burstarbeiten wie Entgraten, Reinigen und Entrosten auf

groBen Flachen geeignet.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Optimale Anpassung an die Kontur der Fur optimale Ergebnisse auf drehzahlregel-
Werkstlicke durch hohe Flexibilitat. baren Winkelschleifern einsetzen.

Erzeugt feine Oberflachen. .
Mit X-LOCK-Aufnahme fir komfortable PFERDVALUE:
und schnelle Werkzeugwechsel.

TimeSaving

D L; D, D; Verpackung

[mm] [mm] [mm]
7]

EAN 4007220

Stahldraht (ST)

60 20 X-LOCK 0,30 N! 119150

75 25 X-LOCK 0,30 N1 119327
Edelstahldraht (INOX)
Alle INOX-BUrsten sind entfettet.

60 20 X-LOCK 0,30 N! 119198

75 25 X-LOCK 0,30 N! 119440
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Opt. RPM

6.300-9.400
6.300-9.400

5.000-8.100
5.000-8.100

Max.
RPM

12.500
12.500

12.500
12.500

Bezeichnung

POS TBU 60/X-LOCK ST 0,30
POS TBU 75/X-LOCK ST 0,30

POS TBU 60/X-LOCK INOX 0,30
POS TBU 75/X-LOCK INOX 0,30
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Neues im PFERD-Programm Q
Topfbursten mit X-LOCK, gezopft

1 TBG
!
Dr Aggressiv arbeitende Birste. Hervorragend fir schwere Birstarbeiten wie Entgraten, Reinigen
b ID und Entrosten auf groBen Flachen geeignet.
A
Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
= Aggressiver Bursteffekt durch hohe Steifig- = Fir optimale Ergebnisse auf leistungs-
}‘_.1 keit der Drahtzopfe. starken Winkelschleifern einsetzen.
= Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable
Ly und schnelle Werkzeugwechsel. PFERDVALLUE:
TimeSaving
D L; D, D; Zopfe Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [Stiick] = RPM
7
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
65 22 X-LOCK 0,35 18 NI 119457 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK ST 0,35
0,50 18 N! 119532 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK ST 0,50
80 20 X-LOCK 0,50 20 NI119686 5.000-10.000 11.500 POS TBG 80/X-LOCK ST 0,50
Edelstahldraht (INOX)
Alle INOX-Bursten sind entfettet.
65 22 X-LOCK 0,35 18 NI 119624 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,35
0,50 18 N! 119631 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,50
80 20 X-LOCK 0,50 20 N!'119730 4.000-10.000 11.500 POS TBG 80/X-LOCK INOX 0,50
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R Neues im PFERD-Programm
Rundbursten mit X-LOCK, gezopft

T
L
D IDA
W,

RBG

Aggressiv arbeitende Blrste. Flr schwere Birstarbeiten im Metallbau wie Entzundern, Ent-
rosten, Entgraten, Putzen von SchweiBnahten und Entfernen von Kleberresten geeignet.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
= Aggressiver Birsteffekt durch hohe Steifig- = Fir optimale Ergebnisse auf leistungs-
keit der Drahtzopfe. starken Winkelschleifern einsetzen.

= Mit X-LOCK-Aufnahme fir komfortable
und schnelle Werkzeugwechsel.

PFERDVALUE:

==D;
¢

TimeSaving

D W, L; D, D; Zopfe Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] EI RPM
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 NI 118559 6.300-12.500 12.500 POS RBG 11512/X-LOCK ST 0,50
125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 NI 118764 5.500-12.500 12.500 POS RBG 12512/X-LOCK ST 0,50
Edelstahldraht (INOX)
Alle INOX-BUrsten sind entfettet.
115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24  N!'118757 5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/X-LOCK INOX 0,50
125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 NI 118771 4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/X-LOCK INOX 0,50

Rundbursten mit X-LOCK, Pipeline

T
Ly
D IDA

ot

RBG PIPE, Pipeline

Aggressive und stabile Burste, die hoher mechanischer Belastung standhalt. Bei schweren
BUrstarbeiten im Rohrleitungs-, Pipeline- und Behalterbau optimal einsetzbar.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
= Optimales Erreichen von schwer zugang- = Fir optimale Ergebnisse auf leistungs-
lichen Stellen wie Wurzelschwei3nahten starken Winkelschleifern einsetzen.

durch extrem schmale Ausfihrung.

= Aggressiver Birsteffekt durch hohe Steifig- PFERDVALUE:

keit der Drahtzopfe. W D
= Mit X-LOCK-Aufnahme fir komfortable Timesaig
und schnelle Werkzeugwechsel.
D W, L; D, Zopfe D, Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [Stick] [mm] I RPM
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
115 6 21 X-LOCK (22,23) 36 0,50 NI 118948 6.300-12.500 12.500 POS RBG 11506/X-LOCK PIPE ST 0,50
125 6 18 X-LOCK (22,23) 48 0,50 NI'119136 6.300-12.500 12.500 POS RBG 12506/X-LOCK PIPE ST 0,50
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